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Descripcion

Operacion

Capitulo

Descripcion general del producto

El controlador SMC Dialog Plus ofrece en su configuracién estdndar una
gama completa de modos de arranque:

® Arranque suave con refuerzo en el arranque seleccionable

® Arranque con limite de corriente con refuerzo en el arranque
seleccionable

® Arranque con doble rampa
e Arranque a pleno voltaje

Otras caracteristicas que ofrecen beneficios adicionales al usuario
incluyen:

e Caracteristicas de proteciéon expandidas
e Medicién

e Capacidad de comunicacién

Las opciones innovadoras de arranque y paro proporcionan un
rendimiento superior:

® Paro suave

e Control de bomba

® Velocidad lenta preseleccionada

e Frenado inteligente del motor SMB™
e Accu-Stop™

® Velocidad lenta con frenado

Estos modos, caracteristicas y opciones se describen con mayor amplitud
en este capitulo.

El controlador SMC Dialog Plus puede accionar motores trifasicos de
jaula de ardilla con capacidad nominal de 1-1000 A; 200-480 VCA o
200-600 VCA; 50/60 Hz. Dependiendo del nimero de catdlogo pedido,
el controlador aceptard una entrada de alimentacién eléctrica de control
de ya sea 100-240 VCA o 24 VCA/CC. Si la opcién de entrada de
alimentacién eléctrica de control es 100-240 VCA, el microprocesador
del controlador se autoajustara al voltaje de control de entrada.
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Modos de arranque Arranque suave

Este modo es el modo de aplicacién mds generalizada. El motor recibe un
ajuste inicial de par, el cual es ajustable por el usuario desde 0 al 90% del
par de rotor bloqueado. Desde el nivel inicial del par, el voltaje de salida
al motor aumenta en forma continua durante el tiempo de rampa de
aceleracion. El tiempo de rampa de aceleracién es ajustable por el usuario
de 0 a 30 segundos. Si el controlador SMC Dialog Plus detecta que el
motor ha alcanzado la condicién de la velocidad de marcha durante la
operacion de rampa de voltaje, el voltaje de salida automaticamente
conmuta al voltaje pleno.

Figura 1.1
Arranque suave

Porcentaje
de voltaje

100% ——

Par _|
inicial

<——— Arranque > Marcha ——>

Tiempo (seg.)
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Refuerzo en el arranque seleccionable®

Esta caracteristica proporciona un refuerzo en el arranque para absorber las
cargas que requieran un impulso de par elevado para arrancar. Esto tiene
como objeto proporcionar un impulso de corriente que es un 550% de la
corriente de plena carga. El refuerzo en el arranque seleccionable es ajustable
por el usuario con valores entre 0.0 y 2.0 segundos.

Figura 1.2
Refuerzo en el arranque seleccionable

Porcentaje
de voltaje
Refuerzo de par

100% —— '

Par _|
inicial

~<— Arranque > Marcha ———>
Tiempo (seg.)

Arranque con limite de corriente®

Este modo de arranque proporciona arranque de voltaje fijo reducido; se usa
cuando es necesario limitar la corriente maxima de arranque. El nivel del
limite de corriente es ajustable por el usuario a valores entre 50 y 600% del
amperaje nominal a plena carga del motor; y el tiempo del limite de
corriente es ajustable por el usuario a valores entre 0 y 30 segundos. Si el
SMC Dialog Plus detecta que el motor ha alcanzado la condicién de
velocidad de marcha durante el modo de arranque con limite de corriente, el
voltaje de salida automéaticamente conmuta a pleno voltaje.

Figura 1.3
Arranque con limite de corriente

Porcentaje
de corriente a
cargaplena  600% —

50% |-

<«——Armanque ———>
Tiempo (segundos)

OF| refuerzo en el arranque también esté disponible con el arranque con limite de corriente.
O diserio de arranque con limite de corriente esta basado en un motor de rotor blogueado con una
corriente nominal que es un 600% de la corriente nominal de carga plena.
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Modos de arranque Arranque con doble rampa®

cont.
( ) Este modo de arranque es titil en aplicaciones sujetas a cargas variables

(y por lo tanto tienen requisitos variables de par de arranque). El arranque
con rampa doble permite al usuario seleccionar entre dos perfiles de
arranque suave con tiempos de rampa y pardmetros de par inicial
ajustables separadamente.

Figura 1.4
Arranque con doble rampa

Porcentaje
de voltaje

Rampa #2

100% —

Par inicial
#2 |

Par inicial
#H o

Rampa #1

<—— Arranque #1 > Marcha #1 —>
<«———— Arranque #2 Marcha #2 -»

Tiempo (segundos)

Arranque de pleno voltaje

Este modo de arranque se usa para aplicaciones que requieren un
arranque directo en linea. El voltaje de salida al motor alcanzaré el pleno
voltaje en menos de !/4 de segundo.

Figura 1.5
Arranque de pleno voltaje

100% —

Porcentaje
de voltaje

Tiempo
(segundos)

9 g arranque de doble rampa esta disponible solamente con el controlador estandar.
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La caracteristica para ahorrar energia se usa tipicamente en aplicaciones
donde el motor funciona con cargas minimas o sin carga alguna durante
periodos prolongados. Al estar activa la caracteristica de economizador
de energia, el controlador SMC Dialog Plus monitoriza continuamente la
carga del motor con su red interna de circuitos de retroalimentacién.
Puesto que el SCR controla el voltaje de salida, las pérdidas de potencia
del motor pueden reducirse disminuyendo el voltaje del terminal del
motor.

Notas: (1) La caracteristica para ahorrar energia no estd disponible
cuando se usa un contactor de derivacion.
(2) Cuando se activan ambas caracteristicas para ahorrar
energia y reequilibrio de fase, el reequilibrio de fase tiene
precedencia en la operacion.

Cuando estd activa la caracteristica de reequilibrio de fase, el controlador
SMC Dialog Plus monitoriza continuamente el voltaje de entrada
trifasico en linea y ajusta automaticamente el voltaje de salida a fin de
equilibrar las corrientes trifdsicas consumidas por el motor.

Notas: (1) Elreequilibrio de fase requiere que se utilice el médulo
convertidor Boletin 825.
(2) Elreequilibrio de fase no estd activo durante la operaciéon
de derivacién.
(3) Cuando se activan ambas caracteristicas para ahorrar
energia y reequilibrio de fase, el reequilibrio de fase tiene
precedencia en la operacién.

El controlador SMC Dialog Plus proporciona las caracteristicas de
proteccién y diagnésticos que se describen a continuacién.

Sobrecarga

El controlador SMC Dialog Plus cumple los requisitos aplicables para
funcionar como un dispositivo de proteccién contra sobrecarga en el
motor. La memoria térmica proporciona una proteccion adicional y se
mantiene aun cuando se interrumpa la alimentacién de corriente. El
algoritmo incorporado de sobrecarga controla el valor almacenado en el
Pardmetro 11, Uso térmico del motor; ocurrird un fallo por sobrecarga
cuando este valor alcance 100%. Los pardmetros de programacion a
continuacion proporcionan flexibilidad a la aplicacién y una facil
instalacién.

Parametro Limites
Clase sobrecarga Desactivado, 10, 15, 20, 30
R:osg?g;crége Manual - Auto
FLC motor 1.0-999.9 Amps
Factor de servicio 0.01-1.99
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ATENCION: Durante las operaciones a velocidad lenta
y/o frenado las formas de onda reales exhiben
caracteristicas no sinusoidales. Estas caracteristicas no
sinusoidales inhiben la capacidad de medicién de
corriente del controlador. A fin de compensar por el calor
adicional que pueda resultar en el motor, el controlador
usa un modelo térmico del motor, que incrementa el uso
térmico del motor. Esta compensacién ocurre cuando las
opciones siguientes estan en uso: Velocidad lenta
preseleccionada, Frenado inteligente del motor,
Accu-Stop y Velocidad lenta con frenado.

Notas: (1) El valor predeterminado en fébrica para Clase de sobrecarga
es: “Inactivo”, éste inhabilita la proteccién contra
sobrecargas. Es necesario programar una clase de disparo
por sobrecarga y la capacidad nominal de corriente del
motor a plena carga para habilitar la proteccién por

sobrecarga.
(2) La capacidad de deteccién de corriente del controlador SMC
Dialog Plus se inhabilita durante una operacién de
derivacion.
Se recomienda usar un médulo de convertidor Boletin 825 en

estas aplicaciones a fin de proporcionar retroalimentacién de
corriente. De lo contrario, se requerird un relé para sobre
cargas separado.

(3) Los motores con corriente nominales de 5 Amp a plena carga
y de menor capacidad pueden requerir el uso de un médulo
convertidor (No. de Cat. 825-MCM20) para una medicién de
corriente mas precisa.

(4) El restablecimiento automatico de un fallo por sobrecarga
requiere que la entrada de arranque efectiie ciclos de
encendido y apagado en un esquema de control de dos

cables.

Esto es aplicable a las siguientes versiones de firmware: 1.07
(estandar), 1AO7L (Paro suave) y 1BOSL (Control de bomba)
o0 anteriores.

La Figura 1.6 y la Figura 1.7 proporcionan las curvas de disparo para las
clases de disparo disponibles.
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Figura 1.6
Curvas de disparo por sobrecarga
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=== Tiempo aproximado de disparo para condicidn trifasica
equilibrada a partir del arranque en caliente.

Figura 1.7
Curvas de disparo de reinicio después del restablecimiento automatico
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Proteccion contra el bloqueo y deteccion de motor trabado

El controlador SMC Dialog Plus proporciona proteccién contra el
bloqueo y deteccién de motor trabado para una mejor proteccion del
motor y del sistema.

e La proteccién contra el bloqueo es ajustable por el usuario entre 0.0 y
10.0 segundos (adicionales al tiempo de rampa programado).

e La deteccién de motor trabado permite al usuario determinar el nivel
de motor trabado (hasta un 999% de la CPC nominal del motor) y el
tiempo de retardo (hasta 10.0 segundos) para mayor flexibilidad de
aplicacidn.

Figura 1.8
Proteccion contra el bloqueo

600%

Porcentaje de
corriente a
plena carga

<— Tiempo de inicio programado —»<— Bloqueo—

Tiempo (segundos)

Figura 1.9
Deteccion de motor trabado®
Perceptaje de Nivel de disparo programado
corriente a por el usuario
carga plena
100% :

<«———— Marcha ———————><— Mot. —

trabad
Tiempo (segundos) rabado

@ Ladeteccion de bloqueo se inhabilita durante operaciones de velocidad lenta y frenado.
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Compuerta abierta

Un fallo de compuerta abierta indica que se ha detectado un disparo SCR
inadecuado, tipicamente causado por una compuerta SCR abierta, en uno o
mas de los terminales de alimentacién eléctrica. Antes de que el controlador
se desactive, intentara arrancar el motor un total de tres veces.

Fallos de linea

El controlador SMC Dialog Plus controla continuamente las condiciones
de la linea para deteminar la existencia de factores anormales. La
proteccién previa al arranque incluye:

e Pérdida de alimentacidn eléctrica (con indicacién de fase)
e Fallo de linea (con indicacién de fase)

— Pérdida de alimentacién eléctrica
— Falta conexién de carga
— SCR en cortocircuito

La proteccién durante la marcha incluye:
e Fallo de linea (sin indicacién de fase)

— Pérdida de alimentacién eléctrica
— Falta conexién de carga
— SCR en cortocircuito

Se proporcionan pardmetros programables para las caracteristicas de
proteccién siguientes:

e Bajo voltaje@d puede ajustarse entre 0 y el 99% del voltaje de linea
programado y posee un tiempo de retardo programado de 0 a 99
segundos.

e Sobrevoltajed@ puede ajustarse entre Oy el 199% del voltaje
programado de linea y tiene un tiempo de retardo programable de O a
99 segundos.

e La proteccién contra inversion de fase® puede alternarse entre
Activada y Desactivada.

e La proteccién contra desequilibrio de voltaje@ puede programarse
para niveles de disparo entre 0 y 25% con un tiempo de retardo de 0 a
99 segundos.

Baja carga®
La utilizacién de la proteccién de baja carga del controlador SMC Dialog

Plus, puede interrumpir el funcionamiento del motor si se detecta una
caida repentina de corriente.

El controlador SMC Dialog Plus proporciona un pardmetro ajustable de
disparo por baja carga de 0 a 99% del valor nominal de corriente de
motor a plena carga programada. El tiempo de retardo de disparo puede
ajustarse de 0 a 99 segundos.

@ La proteccion contra bajo voltaje, sobrevoltaje y desequilibrio de voltaje se inhabilitan durante el frenado.
@ La proteccion contra inversién de fases funciona solamente antes del arranque.
© La proteccion contra bajacarga se inhabilita durante las operaciones a velocidad lenta y de frenado.
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Medicion

1-10

Arranques excesivos/hora

El controlador SMC Dialog Plus permite al usuario programar la
cantidad permitida de arranques por hora (hasta 99). Esto ayuda a
eliminar los esfuerzos en el motor causados por los arranques repetidos
en un periodo corto.

Sobretemperatura

El controlador SMC Dialog Plus controla la temperatura de los SCR por
medio de termistores internos. Cuando se alcanza la temperatura nominal
maxima de los terminales de energia eléctrica, se inhibe el disparo SCR.

Una condicién de sobretemperatura puede indicar una ventilacién
inadecuada, temperatura alta del ambiente, sobrecarga o ciclos excesivos
de encendido y apagado. Después que la temperatura del SCR se reduzca
a niveles admisibles, el fallo se podré eliminar (vea la pdgina 9-1 para
obtener instrucciones).

Los parametros de control de potencia incluyen:
Corriente trifdsica

Voltaje trifasico

Potencia en kW

Consumo de potencia en kWH

Factor de potencia

Consumo de la capacidad térmica del motor

Tiempo transcurrido

Notas: (1) La capacidad de deteccion de corriente del controlador SMC
Dialog Plus se inhabilita durante la operacion de derivacion.
Se requiere un médulo convertidor Boletin 825 para
mantener las mediciones de corriente trifasica, kW, kWH y
la capacidad térmica del motor.

(2) La medicién de corriente no esta disponible durante las
operaciones de velocidad lenta y/o frenado de las opciones
de control:

Velocidad lenta preseleccionada, Frenado inteligente de
motor SMB, Accu-Stop y velocidad lenta con frenado.

(3) La medicidn de voltaje no estd disponible durante las
operaciones de frenado de las opciones de control de Freno
inteligente de motor SMB, Accu-Stop y Velocidad lenta con
frenado.

(4) El parametro de factor de potencia se proporciona como un
valor del factor de potencia de desplazamiento. La medicién
del factor de potencia se inhabilita durante la operacion de
derivacién.

(5) El tiempo trancurrido y los valores de kWH se guardan
automdticamente en la memoria cada 12 horas.
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Se proporciona un puerto de interface en serie (llamado SCANport™)
como equipo estdndar, el cual permite la conexién al médulo de interface
de operador Boletin 1201 o a una diversidad de médulos de
comunicacién Boletin 1203.

Figura 1.10
Ubicacion del SCANport

m E’ Ii| SCANport

ATENCION: Solamente se puede conectar un dispositivo
periférico al SCANport. La corriente maxima de salida a
través del SCANport es 100 mA.

La instalacién es facil con el teclado incorporado y una pantalla LCD
retroiluminada de dos lineas y dieciséis caracteres. Los pardmetros se
organizan en una estructura de mend de cuatro niveles, usando un
formato de texto para una programacion sin dificultades.

Figura 1.11
Teclado y pantalla LCD

|

N\[EEOOE]

O o

Se proporcionan tres salidas programables de contactos fisicos como
equipo estdndard. Los primeros dos contactos son de formato C y
programables para Normal/Velocidad de marcha. El tercer contacto es
programable como Normal/Fallo.
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Opciones de control

1-12

El controlador SMC Dialog Plus ofrece las opciones de control descritas
a continuacion.

Importante: Las opciones enumeradas en esta seccién son mutuamente
excluyentes y deben ser especificadas al hacer el pedido.
Un controlador existente se puede mejorar a otra opcién de
control reemplazando el médulo de control. Consulte a la
oficina de ventas local o més cercana de Allen-Bradley.

Opcion de paro suave

Esta opcién se puede usar en aplicaciones que requieren un paro libre
prolongado. El tiempo de la rampa de voltaje descendente es ajustable
por el usuario de 0 a 60 segundos y se ajusta independientemente del
tiempo de arranque. La carga parard cuando el voltaje de salida descienda
hasta un punto donde el par de carga sea mayor que el par desarrollado
por el motor.

Figura 1.12
Opcion de paro suave
Porcentaje
de voltaje
100% —— Refuerzo en el arranque Paro libre

Paro suave

Par _ |
inicial

<—— Amanque ——>=<— Marcha——><—— Paro suave —>

Tiempo (segundos)

ATENCION: El paro suave no esta disefiado para usarse
como paro de emergencia. Consulte los estandares aplicables
acerca de los requisitos de paro de emergencia.
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Opcion de control de bomba

Esta opcién reduce los golpes de ariete al inicio y durante el paro de una
bomba centrifuga al acelerar y desacelerar uniformemente el motor. El
micro-

procesador analiza las variables del motor y genera los comandos que
controlan el motor y reducen la posibilidad de que ocurran sobretensiones
en el sistema.

El tiempo de arranque es programable desde 0 a 30 segundos y el tiempo
de paro es programable de 0 a 120 segundos.

Figura 1,13
Opcion de control de bomba

100% ——

Veloc. !
del .
motor !

-—Arranque de la—><—— Marcha ————><—— Parodela —>
bomba Tiempo (segundos) bomba

Opcion de velocidad lenta preseleccionada

Esta opcidén se puede usar en aplicaciones que requieren una velocidad
lenta de marcha por impulsos con fines de posicionamiento en general.
La velocidad lenta preseleccionada proporciona ya sea el 7% de la
velocidad base (baja) o el 15% de las posiciones de velocidad base (alta)
de avance. También se puede programar el retroceso y ofrece el 10% de
la velocidad base (baja) y el 20% de las posiciones de velocidad base
(alta).

Figura 1.14
Opcion de velocidad lenta preseleccionada

Avance

v 15% - Alto
7% - Bajo
Tiempo (segundos) <— Amranque —»<— Marcha—
) 10% - Bajo
S 0% Al
Retroceso

ATENCION: La marcha a velocidad lenta no estd disefiada
para operacién continua debido a la reduccién de la
capacidad de enfriamiento del motor.
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Opcion de frenado inteligente de motor SMB™

Esta opcién se puede usar en aplicaciones que requieren tiempos
reducidos de frenado. El controlador SMC Dialog Plus incorpora un
sistema a base de microprocesador que aplica corriente de frenado a un
motor estdndar de induccién de jaula de ardilla sin necesidad de equipo
adicional. Esta opcién ofrece corrientes de frenado con pardmetros
ajustables por el usuario a valores del 0% al 400% de la corriente
nominal del motor a plena carga. Ademads, ofrece desactivacion
automatica al detectar una velocidad cero.

Figura 1.15
Opcion de frenado de motor inteligente SMB

100% ——

Veloc.
de motor

< Arranque ><—— Marcha —>= Frgnado—>

Tiempo (segundos)
Desactivacion automati-
ca a velocidad cero

Nota: Todos los parametros de corriente de frenado entre los limites de
1 a 100% proporcionarin una corriente de frenado del 100% al
motor.

ATENCION: El frenado inteligente de motor SMB no esta
disefiado para usarse como un dispositivo de paro de
emergencia. Consulte los estdndares aplicables acerca de los
requisitos para dispositivos de paro de emergencia.
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Opcion Accu-Stop™

Esta opcién combina los beneficios de las opciones Frenado inteligente
de motor y Velocidad lenta preseleccionada. Para fines de
posicionamiento en general, la opcién Accu-Stop proporciona un frenado
desde plena velocidad hasta el valor de velocidad lenta preseleccionada y
entonces frena para parar.

Figura 1,16
Opcion Accu-Stop
100% —
Veloc. ’ I Frenado de velc
de motor 7% 6 15% Frenado cidad lenta/mar
, | cha por inercia
! Veloci-
, dad lenta /

<— Veloc. —»<——»<—— Marcha ——><—— Accu-Stop——>

lenta Arranque Tiempo (segundos)

Opcion de velocidad lenta con frenado

La opcién de Velocidad lenta con frenado proporciona una velocidad de
avance por impulsos para el establecimiento de procesos y frenado hasta
detenerse al final del ciclo.

Figura 1,17
Opcion de velocidad lenta con frenado

100% —

Paro libre

Veloc. de
motor 7% 6 15%

< \fg], > <=—><— Marcha —><——— Parada ——>
lenta Arranque

Tiempo (segundos)

ATENCION: Las opciones Accu-Stop y Velocidad lenta con
frenado no estan disefiadas para usarse como dispositivos de
paro de emergencia. Consulte los estdndares aplicables acerca
de los requisitos de los dispositivos de paro de emergencia.

1-15



Capitulo 1

Descripcién general del producto
Manual del usuario del SMC Dialog Plus

1-16



Recepcion

Desembalaje

Inspeccion

Almacenamiento

Capitulo

Instalacion

Es responsabilidad del usuario inspeccionar completamente el equipo
antes de aceptar el envio del transportista. Verifique el(los) articulo(s)
recibido(s) frente a la orden de compra. Si cualquier articulo estéd dafiado,
es responsabilidad del usuario no aceptar la entrega hasta que el agente
del transportista haya anotado el dafio en los documentos de embarque.
Cualquier dafio oculto que se descubra durante el desembalaje, es
también responsabilidad del usuario el notificarlo al agente del
transportista. El material de embalaje se debe dejar intacto y se debe
solicitar al agente del transportista que realice una inspeccién visual del
equipo.

Retire todo el material de embalaje, cufias o soportes abrazaderas en el
interior y alrededor del controlador. Retire todo el material de embalaje
del disipador térmico.

Después de desempacar, verifique que los nimeros de catdlogo en las
placas del fabricante de los articulos coincidan con aquellos en la orden
de compra.

El controlador debe permanecer en su embalaje antes de su instalacién. Si
el equipo no se usard durante un periodo de tiempo, debe almacenarse
segun las instrucciones siguientes a fin de mantener la cobertura de la
garantia.

® Almacenar en un lugar limpio y seco.

e Almacenar a temperaturas ambiente entre —20°C y +75°C
(-4°F a 167°F).

o Almacenar entre limites de humedad relativa de 0% a 95%, sin
condensacion.

e No almacenar el equipo donde pudiera verse expuesto a atmésferas
corrosivas.

e No almacenar el equipo en un drea de construccién.
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Precauciones generales Ademas de las precauciones enumeradas en todo el manual, se deben leer
y entender los siguientes enunciados de aplicacion general al sistema.

ATENCION: Este controlador contiene piezas y conjuntos sen-
sibles a ESD (descargas electrostéticas). Es necesario tomar pre
cauciones de control de estética al instalar, probar, brindar man
tenimiento o reparar este conjunto. Los componentes pueden
dafarse si no se observan los procedimientos para el control de
ESD. Si no esta familiarizado con los procedimientos de control
de estatica, consulte la publicacién A-B 8000-4.5.2, Guarding
against Electrostatic Discharge, o cualquier manual aplicable de
proteccién contra ESD.

ATENCION: La aplicacién o instalacién incorrecta del controla-
dor puede dafiar los componentes o reducir la vida 1itil del pro-
ducto. Los errores de cableado o aplicacion, tales como una
capacidad insuficiente del motor, alimentacién inadecuada o
incorrecta de CA, o temperaturas ambiente elevadas, pueden
resultar en el funcionamiento defectuoso del sistema.

ATENCION: Solamente el personal familiarizado con el contro-
lador y la maquinaria asociada debe planificar o implementar la
instalacién, el arranque y el mantenimiento subsiguiente del sis-
tema. La inobservancia de estas recomendaciones puede resultar
en lesiones personal y/o dafios al equipo.

Disipacién térmica La tabla siguiente proporciona los valores mdximos de disipacién térmica
a la corriente nominal de los controladores. Para valores de corriente
inferiores al nominal, la disipacién térmica serd menor.

Tabla 2.A
Disipacion térmica maxima

Capacidad
nominal de 24 A 3BA 54 A 97A | 135A | 180A | 240A | 360A | 500A | 650A | 720A | 850 A | 1000 A
SMC

Watts max. 110 150 200 285 410 660 935 1170 1400 2025 2250 2400 2760

Envolventes El disefio de estilo abierto del controlador SMC Dialog Plus requiere que
se instale en un envolvente. La temperatura en el interior del
envolvente debe mantenerse dentro de los limites de 0°C a 50°C.

Tamaiio recomendado del envolvente

Consulte con el folleto de productos, Publicaciéon 150-1.4.1, para obtener
un listado de los tamafios de envolventes disponibles.
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Envolventes con ventilacion

Las siguientes pautas se recomiendan para envolventes Tipo 1 (IP42), a
fin de limitar la temperatura ambiente méxima del controlador.

Debe existir un espacio libre de por lo menos seis pulgadas (15 cm)
arriba y abajo del controlador. Esta drea permitird la circulacién de aire a
través del disipador térmico. Se necesitan aberturas de ventilacién arriba
y abajo de este espacio libre.

La salida de ventilacién debe colocarse por lo menos seis pulgadas (15
cm) encima del controlador con la abertura de ventilacién colocada cerca
de la parte inferior del envolvente. Es necesario un filtro para evitar el
ingreso de contaminantes al envolvente.

Use los valores de la tabla descritos a continuacién para determinar las
aberturas minimas de ventilacién y los requisitos del ventilador/fuelle.

Tabla2.B
Aberturas minimas de ventilacion
Capacidad L . e ,
. Perforacion superior | Perforacion inferior Capacidad del
nominal del .
SMC 00 00 ventilador @
65 cm? 65 cm?
24-54 A (10 pulg) (10 pulg?) 110 PCM
233 cm? 233 cm?
97y135A (36 pulg) (36 pulg.?) 110 PCM
13 x 51
180 A (5 % 20) (2] 100 PCM
13 x 51
240 A (5 % 20) (2] 250 PCM
13 x 51
360 A (5 % 20) (2] (2) 250 PCM
13 X 41
500 A (5 x 16) (2] 275 PCM
13 X 76
650 A (2] (5 x 30) 240 PCM
13 X 76
720 A (2] (5 x 30) (3) 240 PCM
13 X 76
850 A (2] (5 x 30) (3) 240 PCM
13 X 76
1000 A (2] (5 x 30) (3) 240 PCM

@ Eltamario de la perforacién supone un bloqueo del 50% (filtros, rejillas, etc.)
@ Eltamario de la perforacion es el mismo que el requerido para el ventiador/fuelle utilizado.
© Las medidas se proporcionan en centimetros (pulgadas en paréntesis).

Envolventes sin ventilacion

Se recomienda el uso de un contactor de derivacién para los envolventes
Tipo 12 (IP54) o no ventilados. Esto permitira al controlador SMC
Dialog Plus llevar al motor hasta la velocidad nominal. Después que el
controlador alcanza el pleno voltaje, se anula. Note que las opciones
Ahorra energia, Reequilibrio de fase, algunas funciones de medicién y
algunas caracteristicas de proteccion del controlador podrian no estar

disponibles. Vea la Figura 3.17 en la pagina 3-13 para esta configuracidn.
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Montaje El controlador se enfria por conveccién. Las unidades con capacidades
nominales de 97 A y mayores son enfriadas por ventilador. Es importante
ubicar el controlador en una posicién que permita la circulacién de aire
verticalmente a través del médulo de potencia. El controlador debe
montarse con aletas de disipador térmico en un plano vertical y tener
un minimo de seis pulgadas (15 cm) de espacio libre arriba y abajo
del controlador.

Dimensiones

Figura 2.1
Dimensiones: Controladores de 24, 35 y 54 Amp
¢ @ .28 pulg.
(7.14 mm)
~— D — 4 agujeros de
montaje
J o
T f @60 [0 00
(5.56 mm '
4 agujeros de AARAAAAAAAAAAAARA
D montaje iTorBradey SWE Dty PR™

o &
Q e’
Tornillo de L
E conexion a tierra
(10-32)
A
. A B c Peso aprox.
Unidad | pncho | AR | Prof. | P E F G H J de envio
Controlador de mm 154 180 185 50 140 160 140 10 20 4.5 kg
24 A pulg. 6-1/16 7-3/32 | 7-19/64 | 1-31/32 | 5-33/64 | 6-5/16 | 5-33/64 | 13/32 51/64 10 Ibs.
Controlador mm 214 240 195 60 200 200 180 20 30 6.8 kg
35A pulg. 8-7116 | 9-39/64 | 7-11/16 | 2-23/64 | 7-7/8 7-7/8 7-3/32 51/64 1-3/16 15 Ibs.
Controlador mm 244 290 225 90 230 240 200 25 45 11.3kg
54 A pulg. 9-39/64 | 11-22/64 | 8-7/8 | 3-35/64 | 9-1/64 | 9-29/64 | 7-7/8 63/64 | 1-25/32 25 |bs.

Todas las dimensiones son aproximadas y no seproporcionan para fines de fabricacion. Consulte a la oficina de ventas de Allen-Bradley méas cercana o al departamento de
ventas en Milwaukee, Wisconsin, para planos dimensionales completos.
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Figura 2.2
Dimensiones: Controladores de 97 y 135 Amp
A~ Pemodetermi- C
E— nal dealim. eléc. o D

M10 6 lugares

D Ol _leol led; B I
B i
HEHERRHAAAARRARR
& oy S g e b )
) ) g
B
[ ®800e ; 1]
O B b Nl Toilode o
- conexion a
g © > O@ ° e g tierra (M6)
S S E L
Terminales
e N 281 pulg. del
[ (@%7.14mm)  yentilador
L) 4 agujeros de montaje - 0
. A B Cc Peso aprox.
Unidad Ancho Alto Prof. D E F G H de envio
Contotador do 87 A mm 248 336 | 2562 | 128 | 220 | 250 | 404 | 14 104 kg
onirolador de pulg. | 9-49/64 | 13-15/64 | 10-3/32 | 5-3/64 | 8-21/32 | 9-27/32 | 1-39/64 | 9/16 23 bs.
Contolador de 135 A mm 248 336 | 2562 | 128 | 220 | 250 | 404 | 14 11.8kg
ontrotador de pulg. | 9-49/64 | 13-15/64 | 10-3/32 | 5-3/64 | 8-21/32 | 9-27/32 | 1-39/64 | 9/16 26 Ibs.

Todas las dimensiones son aproximadas y no se proporcionan para fines de fabricacién. Consulte a la oficina de ventas de Allen-Bradley mds cercana o al departamento de
ventas en Milwaukee, Wisconsin, para planos dimensionales completos.
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Montaje (cont.) Figura 2.3
Dimensiones: Controladores de 180 hasta 360 Amp
A c
D N
- P Q—il—
©0O ©0Q ©©
O] L |®° i E
.28[1)ig7.1) T 0 s S 7 T é
6 aguj. de N N F
montaje —; i —]
281 (7.1) G
Rad. i i ] e
2 aguj. bo- i 1 Detalle de terminales
callave 8 s :
J .136 (3.5) Dia.
o ] g @ #8-32 UNC-2B
LEEBnE ) L .413 (10.5) Did.
H
) i .
: 984 &59)
—| (25) T
o @
1
7 - 531 1.161
P @ %‘ K s (83 5250 — (299
©0 00 i R (57)
f I M
180, 240, y 360 Amp Tuerca de L
Mont de terminal doble conexion a
tierra
L (1/4-20)
A Peso
Uni B c aprox.
dad Ar:,ch Alto | Prof. D E F G H J K L M N P Q R S de'
envio

Cont. mm 273 580 294.2 245 5 81 221 361 453 56 251 167 35 19.3 8.4 28 47 25kg
180A | pulg. | 10.750 | 22.063 | 11.583 | 9.647 | .207 | 3.195 | 8.695 | 14.195 | 17.817 | 2.213 | 9.880 | 6.562 | 1.375 .76 250 11 187 55 Ibs.

Cont. mm 273 580 294.2 245 5 81 221 361 453 56 251 167 35 19.3 8.4 28 47 30 kg

240-
360 A | pulg. | 10.750 | 22.063 | 11.583 | 9.647 | .207 | 3.195 | 8.695 | 14.195 | 17.817 | 2213 | 9.880 | 6.562 | 1.375 .76 250 11 187 65 Ibs.

Todas las dimensiones son aproximadas y no se proporcionan para fines de fabricacién. Consulte a la oficina de ventas de Allen-Bradley més cercana o al departamento de
ventas en Milwaukee, Wisconsin, para planos dimensionales completos.
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Figura 2.4
Dimensiones: Contolador de 500 Amp
— M
.531 pulg. (13.5 mm
para pernos de 1/2 tip. - N r P
| © © © ©-© f E
J gew o geDw
T @«
W [ ® ®
ECEIMVEEE
K |
L
G A
.312 pulg. (7.9 mm) O O ©
6 aguj. de mont. | Q | Q—-
H Tuercade L
B conex. a C
tierra
(1/4-20)
Peso
Uni- A B Cc aprox.
dad | Ancho | AMto | Prof. | O | B | F | G | H PSP K LMo NP Q) Ty
envio

Cont. | mm | 588.4 | 508 3107 | 183 | 514 (508 | 4699 | 489 |19 | 1969 | 393.7 | 389 | 186 | 17.5 | 136 |40.8 kg.

de
500 A | pulg. | 20 |23-11/64 | 12-1564 | 7-13/16 | 2-1/32 | 2 | 18-1/2 | 19-1/4 | 3/4 | 7-3/4 | 15-1/2 | 1-17/32 | 47/64 | 11/16 | 5-11/32 | 90 Ibs.

Todas las dimensiones son aproximadas y no son adecuadas para fines de fabricacién. Consulte a la oficina de ventas de Allen-Bradley mas cercana o al departamento de
ventas en Milwaukee, Wisconsin, para planos dimensionales completos.
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Montaje (cont.) Figura 2.5
Dimensiones: Controladores de 650-1000 Amp
A
D
56 did. (2 14.2) G C
2 - Agujeros de levante E r - L
5dia. (@ 12.7) H -1
6 - agujeros M| N
g || T
| ‘ | Q N .105 ldmina
‘ R ‘ R ’ P de acero
(2.67)
il E il
_ _
0O OnO ® T
:H _@
BEOI® (& © | d|
L iG] 75 dia.
i (@19.1)
2-agu
’ jeros
20 40 B — # .
(50.8) (101@‘ * A
688 j’\._ 515 J
1785 et (18) T >
] dia. tip. = K
1.312(33.3) - 1.312(33.3) © TN O -
650-720 Amp 5 2 g
© ® e ® ©© ® © I |
© Q [@) ©
J
®
850-1000 Amp . o “EL
Linea tipica y bus de carga o Terminal conex. a tiera =+
(gama amplia: #6 sélido hasta 250 MCM
trenzado)
Uni A B (o
dad | Ancho | Alto | Prof. D E F G H J K L M N P Q R
g;’;‘sfﬂz mm | 320 | 60.0 | 1583 | 3025 | 6.0 |12.13| 875 | 875 | 2.0 | 58.25 | 9.935 | 5475 | .75 | 329 | 317.5 | 246.1
650X720 pulg. | 812.8 | 1524.0 | 402.1 | 768.35 | 152.4 | 308.0 | 22.22 | 22.23 | 50.8 | 1479.55 | 252.35 | 139.06 | 19.05 | 13 125 | 9.69
g;’;‘sfﬂz mm | 320 | 60.0 | 1583 | 3025 | 6.0 |12.13| 875 | 875 | 2.0 | 58.25 | 9.935 | 5475 | .75 | 383 | 375 | 246.1
1%%%’;\ pulg. | 812.8 | 1524.0 | 402.1 | 768.35 | 152.4 | 308.0 | 22.22 | 22.23 | 50.8 | 1479.55 | 252.35 | 139.06 | 19.05 | 15 | 14.75 | 9.69

Todas las dimensiones son aproximadas y no se proporcionan para fines de fabricacién. Consulte a la oficina de ventas de Allen-Bradley més cercana o al departamento de
ventas en Milwaukee, Wisconsin, para planos dimensionales completos.
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El controlador puede instalarse en un sistema con capacitores de
correccién del factor de potencia (PFC). Los capacitores deben estar
ubicados en el lado de la linea del controlador. Esto debe hacerse para
evitar dafios a los SCR en el controlador SMC Dialog Plus.

Al descargarse, un capacitor tiene esencialmente una impedancia de cero.
Para conmutar, se debe conectar suficiente impedancia en serie con el
grupo de capacitores para limitar la corriente de entrada. Un método para
limitar la corriente de sobrevoltaje es agregar inductancia en los
conductores del capacitor. Esto puede ser logrado creando vueltas o
bobinas en las conexiones de alimentacion eléctrica a los capacitores.

e 250V —bobina de 6 pulgadas de didmetro, 6 lazos
e 480-600 V — bobina de 6 pulgadas de didmetro, 8 lazos

Tenga cuidado al montar las bobinas para que éstas no queden apiladas
directamente una encima de la otra; el apilado causara un efecto de anu-
lamiento. Ademds, monte las bobinas sobre apoyos aislados lejos de
partes metdlicas a fin de evitar que actuén como calefactores de
induccidn. Si se usa un contactor de aislamiento, coloque los capacitores
frente al contactor.

Nota: Para obtener instrucciones adicionales, consulte al vendedor del
capacitor de correccién de factor de potencia.

Figura 2.6
Diagrama tipico de cableado para capacitores de correccion de factor de potencia

00
IC

— —® [ | T

1 e

Proteccion de
circuito de SMC Dialog
bifurcacion® o o 9 pjys

©  Provisto por el cliente

% < @ No es necesario

Y
Jl
Capacitores de correccion del
factor de potencia
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Fusibles limitadores Los fusibles limitadores de corriente recomendados de accién rapida
de corriente de actian coordinadamente con los SCR. Esto protege los SCR en caso de
Yoy que ocurran corto circuitos en la carga. Consulte la Tabla 2.C, a
accion raplda continuacién, para obtener las especificaciones de los fusibles
recomendados.
Tabla 2.C
Fusibles recomendados
Capacidad Fabricante de fusible
de SMC No. Cat. Bussman No. Cat. Shawmut No. Cat Brush
SPP-4F60
24 A 170M 3610-63 A70P70 XL70F080
SPP-4F100
35A 170M 3612-100 A70P100 XL70F125
SPP-4F150
54 A 170M 3614-160 A70P200 XL70F200
SPP-4F300
97A 170M 3617-315 A70P300 XL70F300
SPP-4F300
135 A 170M 3617-315 A70P300 XL70F300
SPP-4F400
180 A 170M 3619-400 A70P400 XL70F400
SPP-6F400
240 A 170M 5608-400 A70P500 XL70F500
SPP-6F600
360 A 170M 5612-630 A70P800 XL70F600
SPP-6F800 0
500 A 170M 6613-900 A70P1000 XL70F500
SPP-6F800 0
650 A 170M 6613-900 A70P1000 XL70F500
SPP-5F600 @ °
720 A 170M 5612-630 @ A70P1200 XL70F600
SPP-7F1200 o
850 A 170M 6615-1100 ATOP1000 -
SPP-6F800 @ o
1000 A 170M 6613-900 @ A70P1000 —

Nota: La capacidad de los fusibles listados es para 230 V, 460 V, 0 575 V.
9 ge requieren dos fusibles por fase para controladores de esta capacidad.

ATENCION: Los fusibles limitadores de corriente de accién réapida espe
cificados en la tabla anterior quiz4 no brinden proteccién de circuito de bi-
furcacién, esta proteccidn, segin los codigos eléctricos aplicables puede
requerir fusibles adicionales en la bifurcacién (o un disyuntor) aunque se
usen fusibles limitadores de corriente de accién répida.
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Mddulos de proteccién Se pueden instalar médulos de proteccién que contengan varistores de 6xido
metalico (MOV) y capacitores en controladores con capacidades nominales
de 24 A a 360 A a fin de proteger los componentes de potencia contra
variaciones eléctricas transitorias y/o ruido eléctrico elevado. Los mddulos
de proteccién atrapan los voltajes transitorios generados en las lineas a fin de
evitar que tales sobrevoltajes dafien los SCR. Los capacitores en los médulos
de proteccién se usan para desviar la energia de ruido de los circuitos del
controlador. La proteccién contra sobrevoltajes es estandar en los
controladores con capacidades nominales de 500-1000 A.

ATENCION: Al instalar o inspeccionar el médulo de proteccién,
cercidrese de que el controlador haya sido desconectado de la
fuente de alimentacidn eléctrica. El médulo de proteccién debe
inspeccionarse periddicamente para verificar que no existan
dafios ni decoloracién. Reemplace la unidad si fuere necesario.

Proteccion contra La proteccién térmica del motor contra sobrecarga se proporciona como

sobrecarga del motor estandar con el controlador SMC Dialog Plus (aunque debe
programarse). Si la clase del disparo de sobrecarga es menor que el
tiempo de aceleracién del motor, pueden ocurrir disparos por
interferencia.

ATENCION: La proteccién debe ser coordinada con el motor.

Tres aplicaciones especiales requieren consideracion: derivacién, motores
de dos velocidades y proteccién de motores muiltiples.

Derivacion

En una configuracién de derivacidn, el controlador SMC Dialog Plus
pierde la capacidad de deteccién de corriente. Es recomendable utilizar
un médulo convertidor Boletin 825 para proporcionar retroalimentacién
de corriente al controlador SMC Dialog Plus para estas aplicaciones a fin
de mantener la memoria térmica y para mantener la capacidad de
monitorizacién de potencia del controlador SMC Dialog Plus . Es
posible, sin embargo, usar un relé electromecéanico de sobrecarga
tradicional para configuraciones de derivacidn.

Motores de dos velocidades

El controlador SMC Dialog Plus Tiene proteccién contra sobrecarga
disponible para motores de una sola velocidad. Cuando el controlador
SMC Dialog Plus se aplica a un motor de dos velocidades, el pardmetro
Overload Class debe ser programado en DESACTIVADO y debe
proporcionarse relés separados de sobrecarga para cada velocidad.

Proteccion de motores miuiltiples
Si el controlador SMC Dialog Plus estd controlando més de un motor, se

requiere proteccién individual contra sobrecarga para cada motor.
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Médulo de interface
de operador

2-12

Los médulos de interface de operador Boletin 1201 pueden usarse para
programar y controlar el controlador SMC Dialog Plus. Los médulos de
interface de operador tienen dos secciones: un panel de visualizacién y
un panel de control. El panel de visualizacién duplica la pantalla LCD
retroiluminada de 16 caracteres y 2 lineas y el teclado numérico de
programacién que se encuentra en la parte delantera del controlador SMC
Dialog Plus. Consulte el Capitulo 4 para obtener una descripcién de las
teclas de programacidn; consulte el Apéndice D para obtener un listado
de los mimeros de catdlogo de los médulo de interface de operador que
son compatibles con el controlador.

El panel de control proporciona el interface de operador al controlador. A
continuacién se describen las teclas que proporcionan el control de
arranque y paro.

Arranque
Al presionar el botén verde de arranque, pondra en marcha
el motor.

Paro
Al presionar el botén rojo de paro, detendrd la marcha del
motor.

JOG Jog (funcionamiento por impulsos)
El botén de funcionamiento por impulsos (jog) estd activo
solamente cuando haya presente una opcién de control. El
presionar el botén de funcionamiento por impulsos iniciard
la maniobra de la opcién (por ejemplo: Paro de la bomba).

ATENCION: El botén pulsador de paro del médulo de interface
de operador Boletin 1201 no debe usarse como dispositivo de
paro de emergencia. Consulte los estdndares aplicables a los
requisitos para los dispositivos de paro de emergencia.

>

Todos los demas controles disponibles con los diversos médulos de
interface de operador no funcionan con el controlador SMC Dialog
Plus.
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Conexion del médulo de interface de operador al controlador

La Figura 2.7 muestra la conexién del controlador SMC Dialog Plus al

moddulo

de interface de operador. Vea la Figura 3.14 en la pagina 3-10

para obtener detalles del cableado de control que habilita el control de
arranque-paro desde un médulo de interface de operador.

Figura 2.7

Controlador SMC Dialog Plus con mddulo de interface de operador

SMC Dialog Plus Controller
AANANNNN NNANRD

<= AN ~ >
00"\, \® 0,
LY

LT

7

@ Allen-Bradley SMC Dialog Plus

]

7

Mecanismo de_,E: UH HU Cab|t132%c;letln

enclavamiento

Pieza mévil de tiro hacia atrds (cuerpo del conector) para desconectar el
cable de la conexion SCANport.

Habilita

| ———
kﬂ @ 0] ‘ m Médulo de interface de operador

cion de control

Para habilitar el control del motor desde un médulo de interface de
operador conectado, siga el procedimiento descrito a continuacién con
las teclas de programacién del médulo de interface de operador
conectado.

Nota:

Los médulos de interface de operador Serie A y Serie B
requieren procedimientos diferentes. Asegurese de usar la tabla
correcta.

2-13



Capitulo 2

Instalacién
Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Mddulo de interface Moédulos de interface de operador Serie A
del °perad°r (cont') Descripcion Accion Pantalla
_ _ [ sToPPED )
0.0 AMPS

1. Presione cualquier tecla para

obtener acceso a la funcién @ nn CHOOSE MODE
Choose Mode (seleccionar

modo). | |

\. J

2. Avance con las teclas ( )
Arriba/Abajo hasta que aparezca u bf’ n CHOOSE MODE
la opcién Program. ien | PROGRAM

3. Presione la tecla Enter para

obtener acceso a la opcién PROGRAM

Program. — J
4. Avance con las teclas 0 ( )

Arriba/Abajo hasta la opcién u bien n EI?I%%S?_'IWST

Linear List.

5. Presione la tecla Enter para ( )
obtener acceso al grupo de VOLTS PHASE A-B

programacion Linear List. 0 VOLTS !

6. Avance con las teclas )
Arriba/Abajo hasta el pardmetro u b'o n LOGIC MASK
niimero 85 — Logic Mask. en 0 & )

7. Presione la tecla Select para
mover el cursor hasta la segunda LOGIC MASK

’ . g SEL
linea a fin de modificar el 0 85
parémetro.® - g

8. Presione la tecla Arriba hasta que u LOGIC MASK

aparezca el valor 4. 4 85
. J
SR

9. Presione la tecla Entrar para LOGIC MASK

aceptar los nuevos parametros + 4 85
' \ J

9 Ceroy 4 son los tnicos valores vélidos.

Nota: Si se desconecta un moédulo de interface de operador del
controlador SMC Dialog Plus mientras el pardmetro Logic Mask
esta establecido en 4, ocurrira un fallo “Comm Fault”.
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Moédulos de interface de operador Serie B

Descripcion

Accion

Pantalla

STOPPED
0.0 AMPS

1. Presione cualquier tecla para
obtener acceso a la funcién
Choose Mode (seleccionar
modo).

oo a V]

CHOOSE MODE

2. Avance con las teclas
Arriba/Abajo hasta que aparezca
la opcién Control Logic.

0
bien

' )

CHOOSE MODE
L CONTROL STATUS )

3. Presione la tecla Enter para )
obtener acceso a las opciones < CONTROL LOGIC
) DISABLE
Control Logic. . J
4. Presione la tecla Select a fin de )
obtener acceso a las posiciones SEL CONTROL LOGIC
disponibles. | DISABLE )

5. Use las teclas Arriba/Abajo para
obtener la opcién Enable
(habilitar).

0
bien

~

CONTROL LOGIC
ENABLE

6. Presione la tecla Entrar para
aceptar.

)
CONTROL LOGIC

ENABLE

Nota:

Si se desconecta un médulo de interface de operador del

controlador SMC Dialog Plus mientras el pardmetro Control
Logic esta habilitado, ocurrird un fallo “Comm Fault”.
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Mddulos de El médulo de comunicacién Boletin 1203 permite al usuario conectar el

comunicacion controlador SMC Dialog Plus a varias redes y protocolos de
comunicacién. La figura a continuacién muestra cémo se conectan el
controlador y el médulo de comunicacién.

Figura 2.8
Controlador SMC Dialog Plus con médulo de comunicacion

) NN N NNV
o = =9 Cable Boletin 1202
© 00, \©@D,| \|®D; Mecanismo de x| | (@] [|[|][] |

ﬁﬁﬁﬁﬁ =T enclavamiento

.@.a@ @25@5‘5@?%@“% —L Pieza mévil de tirar hacia atrés (cuerpo del conector) para desconectar

-— el cable de la conexién SCANport .
LYY
. ]
o e
I ‘ FIF J I [Allon-Bradiey
. Mddulo de Comunicacion
Controlador SMC Dialog Plus
Médulos convertidores El médulo convertidor Boletin 825 proporciona retroalimentacién de

corriente trifasica al controlador SMC Dialog Plus para medicién y
proteccién contra sobrecargas durante el reequilibrio de fase y
funcionamiento en derivacién.

Seleccione el médulo convertidor con base en la capacidad nominal de
corriente de motor a plena carga (FLC). La Tabla 2.D detalla la
informacién para efectuar una seleccién adecuada.

Tabla 2.D
Guia de seleccion para el médulo convertidor
Gamna: oI:Ic-of de No. de Cat.
1-125A 825-MCM20
9-100 A 825-MCM180
64-360 A 825-MCM630
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La Figura 2.9 muestra la conexidn entre el controlador y el médulo.

Figura 2.9
Interface de conexion del médulo convertidor
L1 L2 L3
Médulo
convertidor @
T1 T2 T3

Cable (es estandar
=~ con el médulo
convertidor) @

l 150-NFS

P Regleta de
$ ventilacion

‘21‘ 22‘ 23‘ 24‘25‘ 26‘ 27‘ 28‘29‘ 30‘

/]

La capacidad nominal del mddulo convertidor debe programarse en el grupo de calibracion para un
escalado adecuado de medicién de corriente.

Solamente el cable provisto con el médulo convertidor es compatible con el controlador SMC Dialog Plus.
El uso de cualquier otro tipo de cable puede causar la operacién defectuosa del controlador.
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Mddulos convertidores Se requieren tres transformadores de corriente secundarios, adicionales,

(cont.) de 5 A para aquellas aplicaciones en las cuales la capacidad nominal del
motor a plena carga es mayor que 360 A. La figura a continuacion ilustra
la conexién de los transformadores de corriente al médulo convertidor.

Figura 2.10
Conexion del transformador de corriente al modulo convertidor

Transformador de corriente @@

L1 L2 L3

Médulo convertidor ©

T T2 T3

9 Elindice del transformador de corriente (CT) debe programarse en el grupo de
calibracién para un escalado adecuado de medicién de corriente. Consulte en la pag. 5-2
las instrucciones sobre cémo programar este parametro.

@ Otro transformador de corriente conecta L2 y T2,y otro conecta L3y T3.
©®  EImédulo convertidor, No. de Cat. 825-MCM20, debe usarse en estas aplicaciones .

mpatibili
CIO tpa b d?f ATENCION: Este producto ha sido disefiado para equipos Clase
electromagnetica A. El uso de este producto en entornos residenciales puede causar
(EMC) interferencia de radiofrecuencia, en cuyo caso, el instalador

quizés tenga que utilizar métodos adicionales de mitigacion.

Las pautas a continuacion se proporcionan para observar el cuamplimiento
de las normas aplicables a las instalaciones protegidas contra descargas
electromagnéticas (EMC).

Envolvente

Instale el producto en un envolvente metélico conectado a tierra.

Conexion a tierra

Conecte un conductor a tierra al tornillo o terminal provisto en forma
estdndar en cada controlador. Consulte la Figura 2.1 hasta la Figura 2.5
para conocer la ubicacién de las provisiones de conexién a tierra.
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Cableado

Los cables en una aplicacién de control industrial pueden dividirse en
tres grupos: de alimentacién eléctrica, de control y de sefiales. Las
siguientes recomendaciones para la separacion fisica entre estos grupos
se proporciona a fin de reducir el efecto de acoplamiento capacitivo.

Grupos diferente de cables deben cruzarse a 90° dentro de un
envolvente.

El espacio minimo entre cables de grupos diferentes en la misma
bandeja debe ser seis pulgadas (16 cm).

Las longitudes de cable fuera de un envolvente deben instalarse en
conductos o tener un blindaje/armadura que proporcione una
atenuacién equivalente.

Los grupos diferentes de cable deben instalarse en conductos
separador.

El espacio minimo entre los conductores que contienen grupos
diferentes de cables debe ser tres pulgadas (8 cm).

Requisitos accessorios

Cuando se requiera una conexién del cable de comunicacién del médulo
convertidor Boletin 825 o Boletin 1202, se debe usar en conjuncién un
supresor de nicleo de ferrita (Fair-Rite NP 2643802702 o equivalente).
Instale el supresor tan préximo al controlador como resulte practico,
enrollando el cable dos veces a través del supresor.
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Ubicacion de terminales

Cableado

La ubicacién de los terminales de cableado del controlador SMC Dialog Plus se
muestra en la Figura 3.1 hasta la Figura 3.4. Realice las conexiones de cableado
segtin se indica en los diagramas de conexiones tipicas. Conecte la linea a los
terminales 1.1/1, 1.2/3 y L3/5. Conecte la carga a los terminales T1/2, T2/4 y T3/6.
Para los controladores con capacidades nominales entre 24 y 135 A, se proporciona
un tornillo para conectar a tierra el disipador térmico de acuerdo con las ordenanzas
vigentes. Para los controladores con capacidades nominales entre 180 A 'y 1000 A,
se proporciona un terminal de conexién a tierra en la placa de montaje.

Figura 3.1
Ubicacion de los terminales de cableado (24 a 54 Amp)

e} @ L1‘ ‘ @ LZ‘ ‘ @u Colnexiones de
o o aimeqtacién
000900099 |7 ddak

é é é é é é é é é é <> Conexiones del

2 28 24 25 26 27 28 29 30 circuito de control

LILILILI Juuguugougny

@ Allen-Bradley SMC Dialog Plus

Conexiones de
alimentacion
eléctrica de salida

. FIEIE P
olte | 1o | [1o1

o®

Figura 3.2
Ubicacion de los terminales de cableado (97 y 135 Amp)
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Ubicacion de terminales

Figura 3.3

Ubicacion de terminales de cableado (180 a 360 Amp)

Puerta de acceso al control de
cableado

Conexiones de
alimentacion eléctrica
del ventilador

%)

> TB3

(cont.)
Conexiones de___»| L1/1 L2/3 L3/5
alimentacion
eléctrica de O o /
entrada
Conexiones del
circuito de control
T [ZTETEEEEE
Y]
Conexiones de
alimentaciéon ~—u
eléctrica de salida T2 T2/4 T3/6
Figura 3.4

3-2
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1

2 3 4 5

Ubicacion de terminales de cableado (500 Amp)
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Figura 3.5
Ubicacion de terminales de cableado (650 a 1000 Amp)

L1A L2/3 L3/5

T2 | || T4 | || T3/6 .

Conexiones de
alimentacion
650-1000 Amp Unit eléctrica de
entrada y de
salida

Conexiones del
circuito de ——— £9992555%2

control dhitiharin

EEE0E

Conexiones de

alimentacion
[T < I~ eléctrica del

ventilador

Cableado de alimentacion eléctrica

24-54 A

Los médulos de alimentacién eléctrica para los controladores de 24 A a
54 A tienen terminales internos de conexién de tipo mecénico para
acoplarse con los cables de la linea y de la carga. La Tabla 3.A y la
Tabla 3.B proporcionan la capacidad de cable de la lengiieta y los
requisitos del par de apriete.

Tabla 3.A
Capacidad de cable de la lengiieta
Métrico AWG
2.5-25 mm? #1444
Tabla 3.B
Par de apriete
Par de apriete
Calibre del 2.5-6 mm? 10 mm?2 16-25 mm?
cable (14-10 AWG) (8 AWG) (6—4 AWG)
Par 2.80 N-m 3.4 N-m 3.95 N-m
(25 Lb-pulg) (30 Lb-pulg) (35 Lb-pulg)
97-1000 A

Los terminales de conexién estdn disponibles como conjuntos opcionales.
Cada conjunto contiene tres terminales. La cantidad de juegos de
terminales necesarios se enumera en la tabla a continuacién. La Tabla 3.C
también proporciona la capacidad de cable del terminal de conexién y los
requisitos del par de apriete.
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Ubicacion de terminales
(cont.)

Alimentacion
eléctrica de control

3-4

Tabla 3.C
Capacidad de cable del terminal y par de apriete
No. Max.
No. Cat. termina- Par de apriete
Cap. nominal | de juego Gama de les/polos
del SMC de termi- conductores Lado | Lado
nales d Cable - Term. ba-
e de .
" terminal rra de bus
inea | carga
31 N-m 31 N-m
16-120 mm?
97-135 A 199-LF1 (#6-4/0 AWG) 3 3 Ib(275 (@75
-pulg) Ib-pulg)
31 N-m 31 N-m
16-120 mm?
180-360 A 199-LF1 (#6-4/0 AWG) 6 6 Ib(275 (275
-pulg) Ib-pulg)
42 N-m 45 N-m
25-240 mm2
500 A 199-LG1 (#4-500 AWG) 6 6 Ib(375 (400
-pulg) Ib-pulg)
5 42 N-m 45 N-m
B0-T20A | 109161 | f;g:ggg me) 9 | 9 (375 (400
Ib-pulg) Ib-pulg)
42 N-m 45 N-m
50-240 mm2
850-1000 A 199-LJ1 [(2) 1/0-500 AWG] 6 6 Ib(375 (400
-pulg) Ib-pulg)

Voltaje de control

Dependiendo del niimero de catdlogo pedido, el controlador SMC Dialog
Plus aceptara una alimentacién eléctrica de control de entrada de:

e 100-240 VCA, (-15/+10%), monofasico, 50/60 Hz
o 24 VCA, (-15/410%), monofasico, 50/60 Hz
e 24 VCC, (-20/+10%), monofasico

Consulte la placa del fabricante del producto.

Conecte la alimentacién eléctrica de control al controlador en los
terminales 11 y 12. El requisito de alimentacion eléctrica de control para
el médulo de control es 40 VA. Para controladores de 97 A a 1000 A,
también se requiere alimentacidn eléctrica de control para los
ventiladores del disipador térmico segiin se define en la Tabla 3.D.
Dependiendo de la aplicacién especifica, quizds se requiera una
capacidad adicional de VA en el transformador del circuito de control.

Tabla 3.0
Alimentacion eléctrica de control del ventilador del disipador térmico

Capacidad nominal del SMC VA del ventilador del disipador térmico
97-360 A 45
500 A 145
650-1000 A 320

Cableado de control

La Tabla 3.E proporciona la capacidad de cable del terminal de control y
los requisitos de par de apriete. Cada terminal de control aceptara un
méximo de dos cables.

Tabla 3.E
Cableado de control y par de apriete

Calibre de cable Par de apriete
0.75-2.5 mm? (#18-#14) .8 N-m (7 Lb-pulg.)
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Alimentacion eléctrica
del ventilador

Los controladores de 97 A hasta 1000 A tienen ventilador(es) para el
disipador térmico. Consulte la Tabla 3.D acerca de los requisitos de VA
de los ventiladores para disipadores térmicos.

Terminaciones de ventilador

Consulte la Figura 3.2 hasta la Figura 3.4 acerca de la ubicacién de las
conexiones de alimentacidn eléctrica.

ATENCION: Los puentes del ventilador han sido instalados en
fabrica para una entrada de 110/120 VCA. Consulte la Figura 3.6
hasta la Figura 3.8 acerca de los datos de cableado para el
ventilador a 220/240 VCA. Note que el cableado de 220/240
VCA no esté disponible para los controladores de 650A a 1000A.
Después de finalizar el cableado para los controladores de 97 A'y
135 A, vuelva a colocar la cubierta de la regleta de bornes de la
terminal de control.

Figura 3.6
Terminaciones de ventiladores para97 Ay 135 A

Config. de fabrica Opcional
110/120 VCA 220/240 VCA
] -~
1 | 1
j Al Al
2 \ suministro 2 suministro
)Pﬁentes } Puentes
3 :| 3
4 4

Figura 3.7 L L

Terminaciones de ventiladores de 180 A a 500 A

Config. de fabrica Opcional
110/120 VCA 220/240 VCA
Al Al 7
suministro suministro
Puentes Puentes
[ 1 [ ] [ 1]
112|183 4]| 5 11 2| 3| 4| 5

Figura 3.8
Terminaciones de ventilador de 650 A a 1000 A

Config. de fabrica
110/120 VCA

Al

suministro

Nota: 220/240 VCA no estd disponible.
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Designaciones de Segtin se muestra en la Figura 3.9, el controlador SMC Dialog Plus
terminales de control contiene 20 terminales de control en la parte frontal del controlador.
Figura 3.9

Terminales de control del controlador SMC Dialog Plus

éééééééééé
41 12 1314 15 16 17 1819 20

DQ@DDQBQDQDD AUAN AN

L

Numero de Descripcion Ndmero de Descripcion
terminal terminal

1 Entrada alimentacion eléctrica de control 21 No se usa
12 Comtin de alimentacién eléctrica de control 22 No se usa
13 Entrada habilitar controlador @ 23 No se usa
14 Tierra de légica 24 No se usa
15 Entrada doble rampa/opcién @ 25 Conexién barra de conexién médulo convertidor @
16 Entrada de arranque ©@ 26 Conexién barra de conexién médulo convertidor @
17 Entrada de paro @ 27 Conexién barra de conexién médulo convertidor @
18 Comdn relé auxiliar 28 Conexién barra de conexién médulo convertidor @
19 ﬁ::;ffv:ﬁxmmﬁ)' # jj:—_" 29 N.A/N.C. Contacto auxiliar #3 (Normal/fallo) —I
20 Eﬁ’::;fl‘/’vzf"r']'ﬁ; i'r‘]‘;:;' #2 ] 30 NA/N.C. Contacto auxiar #3 (Normalfalo)  —

@ No conecte cargas adicionales a estos terminales. Estas cargas “parésitas” pueden causar problemas de funcionamiento, lo cual puede resultar en arranques y paros en
falso.

® Cuando no haya alimentacién eléctrica de control en los terminales 11y 12, este contacto estara normaimente abierto. Al aplicar la alimentacidn eléctrica de control, el
contacto tomaré el estado de normalmente abierto o normalmente cerrado, seglin se haya programado.

Provisiones para Cada cada controlador permite la instalacién de un conductor de conexién a

conexion a tierra tierra. Esto se muestra en la Figura 3.10 y estd ubicado en el disipador térmico.
Este sfmbolo es el de identificacién de conexiones a tierra segun se define en la
Publicacion IEC 417, Simbolo 5019.

Si el conductor de proteccién no estd conectado al disipador térmico, se debe
limpiar el enchapado y/o la pintura de los cuatro agujeros de montaje o se deben
usar cuatro arandelas de estrella (arandelas con dientes de enclavamiento).

Figura 3.10
Conexion a tierra
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Diagramas de cableado del Las Figuras 3.11 a la 3.22 muestran el cableado tipico para el controlador

controlador estandar SMC Dialog Plus.
Figura 3.11
Diagrama tipico de cableado para el controlador estandar
° 17T LN ‘ ‘ T1/2
Alimentacion
gléc.trica L2/3 ‘ ‘ To/4
trifasica de
trad
R T T L35 ‘ ‘ 306 ——
Fusib. SCR de
Proteccion o accion répida.  Controlador SMC
de bifurcacién @ (opcional) @ Dialog Plus
o )
il
Paro @
[t OJ_C%
Arranque

Terminales de
control del SMC
Dialog Plus

Contactos
internos
auxiliares

@ Suministrado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante para verificar la capacidad nominal del voltaje de entrada de la
alimentacion eléctrica de control.
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Diagramas de cableado del Figura 3.12

controlador estandar Diagrama de cableado tipico para el interface de un control bifilar o un control programable
(cont.)
® I 1 L1A ‘ ‘ T2
Alimentacion
eléctrica
L2/3 ‘ ‘ T2/4
trifasica de I
trad
entace T w5 || T3
Fusib. SCR de
Proteccion de (1] accion rapida  Controlador SMC
bifurcacion @ (opcional) @ Dialog Plus

=T

Dispositivo bifilar @

e | ||
o [u [ Ta TwlaTolul=

Terminales de
control del SMC
Dialog Plus
Contactos
internos
auxiliares

elalelalale]r

EIEIE) /

@ Suministrado por el cliente.
® Consulte la placa del fabricante para verificar la capacidad nominal del voltaje de entrada de la
alimentacién eléctrica de control.

Notas: (1) Las conexiones del controlador programable en este diagrama se refieren al cableado
entre los contactos de salida del PLC y los terminales de control del SMC Dialog Plus.
Consulte la Figura 3.14. para obtener un diagrama de cableado relacionado con la
interconexion del controlador programable por medio del SCANport del SMC Dialog
Plus.
(2) La corriente de fuga en estado desactivado (OFF) para un dispositivo de estado
solido debe ser menor que 6 mA.
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Figura 3.13
Diagrama tipico de cableado para aplicaciones de doble rampa
T T L1 ‘ ‘ T1/2
Alimentacién
eléctrica L2/3 ‘ ‘ To/4
trifasica de
trad
ertec T a5 | | T3
Fusib. SCR de
Proteccion de o accion rapida  Controlador SMC
bifurcacién @ (opcional) @ Dialog Plus
& |
|
Paro @
® QO ’ O—

Rampa1 Rampa?2
(1] Arranque
o—— O O (1)

PR E—

O O—e

e | ||
e lwlule]e|n]u]n]a]

Terminales de
control del SMC
Dialog Plus
Contactos
internos
auxiliares

o|z|s u|zn|a|n sl

@ Suministrado por el cliente.
® Consulte la placa del fabricante para verificar la capacidad nominal del voltaje de entrada de la
alimentacién eléctrica de control
Nota: La caracteristica de Doble rampa estd disponible solamente con la versién de control
estandar.

Manual del usuario del SMC Dialog Plus
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Diagramas de cableado Figura 3.14
del controlador estandar Diagrama de cableado tipico para el control de arranque y paro a través del SCANport

(cont.)

Nota: Use este diagrama de cableado cuando el arranque o el paro
provengan de un médulo de interface de operador Boletin 1201 o
un médulo de comunicacién Boletin 1203 conectado al
SCANport del controlador SMC Dialog Plus.

T LA H T1/2
Alimentacién
eléctrica L2/3 | | To/a
trifésica de L1 ‘ ‘
entrada T L35 || T3
Fusib. SCR de
Proteccion de o accion rapida Controlador
bifurcacion @ (opcional) @ SMC Dialog
o o Plus
D= |

Terminales de
control del SMC
Dialog Plus
Contactos
internos
auxiliares

BERBERARRE

@ Suministrado por el cliente.

® Siseinstala la opcién de Paro suave, Control de bomba o la opcién SMB de
frenado inteligente de motor, coloque un puente adicional al terminal 15.

© Consulte la placa del fabricante para verificar la capacidad nominal de voltaje de
entrada de la alimentacién eléctrica de control.
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Figura 3.15
Diagrama de cableado tipico para aplicaciones de actualizacion
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Alimentacién L o~
eléctrica e ol X Lin ‘ ‘ Ti/2
tifésicade_ —~ O~ 23] T2
entrada ' '
~ 20— 135 [ 136
Proteccion de Arrancador de Fus!t?. SCR dde
bifurcacion @ | | @ motor existente  @CCION rapica Controlador SMC
o (opcional) @ Dialog Plus
° o
oL

HNEOF

Arranque
Paro @ )

PR T—

]

© L]
o [o o o[ aleLo]ulx

Contactos auxiliares
establecidos en
Normal

Terminales de
control SMC Dialog Contactos

Plus internos
auxiliares
P

@ Suministrado por el cliente.

® La proteccion contra sobrecarga debe inhabilitarse en el controlador SMC Dialog Plus.

© Consulte la placa del fabricante del controlador a fin de verificar la capacidad nominal de voltaje de entrada de
la alimentacién eléctrica de control.
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Diagramas de cableado del
controlador estandar
(cont.)

3-12

Figura 3.16
Diagrama de cableado tipico para aplicaciones de aislamiento

Alimentacion
eléctrica T LA | | T1/2

|

trifésica de |
entrada T_* I T L2/3 | | T2/4
| T L35 | | 36

|
- Contactor de Fusib. SCR de

S -

Proteccién de aislamiento  accién rép|da Controlador SMC
bifurcacicn@ | | @ (IC)@ (opcional) @ Dialog Plus
o

Paro @

OJ&

Arranque

e | [ ]
o [o [ Tw a T ol w]a,

Contactos auxiliares

establecidos en
Normal
Terminales de
control SMC Dialog Contactos
Plus internos

auxiliares

lalalale=]es]a]s"

@ Suministrado por el cliente.

® Consulte la tabla del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal del
voltaje de la alimentacién eléctrica de entrada.
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Figura 3.17
Diagramas de cableado tipicos para aplicaciones de derivacion
—® T T LA ][R
Alimentacion
eléctrica r T L23 ]| 124 Me
tifésica de | [T TH{L35] T3
entrada — Fusb, SCR
L Médulo usib. k
Proteccién de convertidor de accign Controlador SMG
bifurcacion @ | | @ | |Boletin 825 répida Dialog Plus
o 0 (opcional) @ |
|
o o 1T
‘ ] | |
{
/\ Contactor de derivacion
(%) oo
(1]
.
Paro @
¢ OJ_(%
Arranque
(1]
1
— —O O

Terminales de
control del SMC
Dialog Plus
A L
Modulo

convertidor
Boletin 825

ﬁ
L
w2 o|ossa|nas

Barrade ©

conexion

@ Suministrado por el cliente.

Contactos
auxiliares
establecidos
para velocidad
nominal

Contactos
internos
auxiliares

® EImddulo convertidor Boletin 825 serd necesario cuando el controlador SMC Dialog Plus
esté proporcionando proteccién de sobrecarga durante la operacion de derivacion.

© Consulte la placa del fabricante dell controlador para verificar la capacidad nominal de
voltaje de la alimentacién eléctrica de entrada.
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Diagramas de cableado del Figura 3.18
controlador estandar Diagrama tipico de cableado para aplicaciones de derivacion con aislamiento

(cont.)

3-14

Mddulo convertidor Boletin 825 @

] ] T ] [Te
Alimentacion Ol
elécirica ! (1 [ L3 |12
trifasica de || I
fasica ¢ | L5 (T3
e Contactor de Fusib. SCR Controlador
Proteccién de aislamiento de accion gy~ Dialog
bifurcacién ® 4 @ ()o@ répida Plus
D D (opcional) @
P g A
‘ ] | ||
||
/_\ Contactor de derivacién
BC (BC) @
e
*
Paro @
® OJ_(%
Arranque
(1]
P B
* — —O O
el
e o fuis wlnw]e]a

Terminales de Contactos auxiliares
control del SMC establecidos para vel. de
Dialog Plus nominal

AModulo <
convertidor
Boletin 825

:
BN EARIEY

. Contacto auxiliar
Barra de conexion establecido en Normal y ’ I
o NA

@ Suministrado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de voltaje de la
alimentacion eléctrica de entrada.

Mo
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Figura 3.19
Diagrama de cableado tipico para aplicaciones de disparo en derivacion

Disyuntor de disparo en derivacion

. T T L1A ‘ ‘ T12
Alimentacién
eléctrica trifdsica L2/3 H T/
de entrada 1
1 L3/5 ‘ ‘ T3/6
. Fusib. SCR de
Proteccién de ° accién rapida  Controlador SMC
bifurcacién @ (opcional) @ Dialog Plus
o o
||
Paro @
° OJ_Q%
Arranque
(1]
? O O—e
s
o Lo [a[wu o] o]a]u]n

Terminales de
controles del SMC
Dialog Plus

e [alelslale]elaa]x,

Contaclo auxiliar
establecido en Fallo

yNA

@ Suministrado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de voltaje de la
alimentacion eléctrica de entrada.

Manual del usuario del SMC Dialog Plus
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Diagramas de cableado del Figura 3.20

controlador esténdar Diagrama de cableado tipico para aplicaciones de inversion de una sola velocidad
(cont.) - g
Alimentacion : L ‘ [t HTVQ
oot = it E I
, ey T 1|35 [T —
Proteccion de : R J . Médulo F:Sib' SCR  controlador SMC
bifurcacion @ ' — | convertidor € accion Dialog Plus
1  Boletin825 @ _ fapida
! — | (opcional) (opcional) @
1 | 1
o MH---------- :
D D Contactores de
° L o inversion @ ‘
] - . | ‘ |

DESACTIVADO @
Paro@  AVANCE  RETROCESO

e Q—\QQLL@T.

e L] |
o e o wlaToloTalo]

Terminales de
control del SMC \
Dialog Plus
Contactos
internos

auxiliares
21 24 25 | 26 | 27 29 | 30 /

@ Suministrado por el cliente.
® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad de voltaje de la alimentacion eléctrica de entrada.

Notas: (1) Eltiempo minimo de transicion para la inversién de direccién es de 1/2 segundo.
(2) La proteccion de inversién de fase debe estar inhabilitada en las aplicaciones de inversion de direcciones.
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Figura 3.21
Diagrama tipico de cableado para aplicaciones de dos velocidades

Alimentacion L THun ||T1/2 n
eléctrica trifdsica | L
S entrada ([ THL2m3]|Tos 2
(L THL3s] |16 -
Proteccion cF Controlador SMC '
bifurcacion @ Dialog Plus *1
Fusib. SCR de :
—

D o D accion répida
(opcional) @ '
Lo

Sobrecarga BO

Sobrecarga A@

® A O
1 seogk
® (1]
]

Terminales de \
control del SMC
Dialog Plus Contactos
internos
auxiliares

@ Suministrado por el cliente.
® Dos velocidades, instalaciones de polos consecutivos.

© Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de
voltaje de la alimentacion eléctrica de entrada.

Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Arrancador de motor de dos
} ‘ | velocidades @
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Diagramas de cableado del Figura 3.2

controlador estandar Diagrama de cableado tipico para control Hand-Off-Auto (SCANport)
(cont.)
T 1 L11 ‘ ‘ T1/2
Alimentacion
eléctrica trifasica L2/3 ‘ ‘ T2/4
de entrada
T L3/5 ‘ ‘ T3/6
Fusib SCR de
Proteccién de o accion rapida  Controlador SMC
bifurcacion @ (opcional) @ Dialog Plus
(1]
(1]
m ||
(0]
(1]
Ho A
- ]
@,

| M
2]
T T

Terminales de
control SMC Dialog
Plus
Contactos
internos
auxiliares

S o]

@ Suministrado por el cliente.

® Consulte con la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad de voltaje de la
alimentacion eléctrica de entrada.
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Descripcién general Este capitulo proporciona un entendimiento bdsico del teclado de
programacion incorporado en el controlador SMC Dialog Plus y en los
mdédulos de interface de operador opcionales Boletin 1201. Este capitulo
también describe la programacién del controlador por medio de la
modificacién de pardmetros.

Descripcion del teclado A continuacion se describen las teclas que se encuentran al frente del
controlador SMC Dialog Plus.

Escape

El presionar la tecla Esc causa que el sistema de programacion se
desplace un nivel hacia arriba en la estructura del men.

Seleccionar

La tecla Sel tiene dos funciones:

o El presionar la tecla Sel alternadamente causa que la linea
superior o inferior de la pantalla se active (lo cual es indicado por
el parpadeo del primer caracter).

o En la modificacién de pardmetros con los médulos de interface
de operador serie A FRN 3.00 o posterior y serie B, Sel mueve el
cursor desde el digito menos significativo hacia el digito mas
significativo.

Flechas
Arriba/Abajo

Estas teclas se usan para incrementar o decrementar el valor de un
parédmetro o desplazarse a través de los diferentes modos, grupos,
y pardmetros.

Enter

Al presionarse, se seleccionarad un modo o grupo, o se introducird
un valor de pardmetro en la memoria. Después que un parametro se
ha introducido en la memoria, la linea superior de la pantalla se
activard automaticamente, permitiendo al usuario desplazarse hasta
el siguiente pardmetro.

Menu de programacién Los parametros estdn organizados en una estructura de ment de cuatro
niveles para facilitar la programacién. La Figura 4.1 ofrece detalles de la
estructura de menu de programacion y la jerarquia de cuatro niveles.
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Menu de programacion Figura 4.1
(COI’It ) Jerarquia de la estructura de menu

Encendido y visualiza-

cion de estado

0 0 4 0
il SEL bien bien n bien

V
Choose Mude NIVEL DE OPERACION

NIVEL DE Mopo 2

Program Password Sedon
lectura solamente
lactura/escritura. Vea la pagi 4-5
Vea la pag. 4-5

@ Elcontrolador SMC Dialog Plus no es compatible con EEPROM, Link, Process ni modos Start-up.
® Retrocede un nivel.

© Control de estado y Busqueda solamente estén disponibles al usar el médulo de interface de operador Serie B Boletin
1201.

@ Con proteccién de contrasefia.
© Actualmente el Unico idioma disponible es el inglés.
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[~

Figura 4.1 (Cont.)
Jerarquia de la estructura de menu

Linear List
Vea la pdg.
44

o

Metering Calibrate
Vea el Veael
Capitulo 6 Capitulo 5

D-Q

Y y '

e

? NIVEL DE GRUPO
Volis Phase A-B SME Oplion SME Option Clear Fault Overload Class
9 VolisPhase B.C  Siaping Mose Starling Mode Eault Butfer #1 Overload Reset
VollsPhase C-A  Hamp Time 41 Dusl Ramp Faull Butfer 82 Motor HP Rating
Current Phase A Initial Torgue #1 Ramp Time #1 Fauli Buffer #3 Motor kW Rating
GCurenibhase B Curr LimitLovel Initial Torgue 41 Fault Buter #4  Line Voltage
Current Phase C  Kickstart Time Ramp Time 42 Faull Buffer #5 Motar FLC
Walimeter Siall Delay Initial Torque #2 Bewvice Factor
Kilowati Holrs Energy Saver Curr, Limit Level Motor Code L etter
Elapsed time Alx Coniacis 182 Kickstart Time LRC Rati
Power Factor Aux Contacts #3 Siall Delay Converter Raling
Mir Therm Lisage  Contact 3 Conlig. Energy Saver C7 Ratio
{Optiop Sefiings) Aux Conlacls 182 Calibration
Parameter Momi @ Aux Gonlacts 13 Enter Calb. Amps
Contact 3 Config. Current Phase A
{Options Setlings) Barameler Momt 0
Undervolt Level
Undervolt Delay
Overvalt Level
Overvolt Delay
Jam Leve
Jam Delay
Unbalance | evel
Unbalance Delay
Rebalance
Undedoad 1 ovel
Underioad delay
Phase Beversal
Starls per hotr Q
Restart Aflempls NIVEL DE PARAMETRO
Restart Delays
ETM Resel
Parameler Mgmi.

Retrocede un nivel.

El tnico idioma disponible actualmente es el inglés.
Para mayor informacién sobre pardmetros, vea el Apéndice B.
Para mayor informacién sobre control de pardmetros, vea las paginas 4-6 y 4-7.
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Tabla 4.A
Lista de parametros lineales
Paerr'ni:ro Descripcion paNrgr.ni(':ro Descripcion
1 Volts Phase A-B 45 Slow Speed Dir.
2 Volts Phase B-C 46 Slow Accel. Cur.
3 Volts Phase C-A 47 Slow Running Cur.
4 Current Phase A 48 Braking Current
5 Current Phase B 49 Uso de fébrica
6 Current Phase C 50 Uso de fébrica
7 Wattmeter 51 Stoping Current
8 Kilowatt Hours 52 Undervolt Level
9 Elpased Time 53 Undervolt Delay
10 Power Factor 54 Overvolt Level
1 Mtr. Therm Usage 55 Overvolt Delay
12 Uso de fébrica 56 Jam Level
13 Uso de fébrica 57 Jam Delay
14 SMC Option 58 Unbalance Level
15 ETM Reset 59 Rebalance
16 Uso de fébrica 60 Undeload Level
17 Parameter Mgmt 61 Underload Delay
18 Clear Fault 62 Phase Reversal
19 Clear Buffer #1 63 Starts per Hour
20 Clear Buffer #2 64 Restart Attempts
21 Clear Buffer #3 65 Restart Delay
22 Clear Buffer #4 66 Uso de fébrica
23 Clear Buffer #5 67 Uso de fébrica
24 Uso de fébrica 68 Uso de fébrica
25 Uso de fébrica 69 Line Voltage
26 Uso de fébrica 70 Motor FLC
27 Uso de fébrica 71 Uso de fébrica
28 Starting Mode 72 Mtr. Code Letter
29 Dual Ramp 73 Uso de fébrica
30 Ramp Time #1 74 Converter Rating
31 linitial Torque #1 75 CT Ratio
32 Ramp Time #2 76 Calibration
33 Initial Torque #2 77 Enter Calib Amps
34 Curr. Limit Level 78 Language Select
35 Kickstart Time 79 Motor HP Rating
36 Overload Class 80 Motor kW Rating
37 Stall Delay 81 LRC Ratio
38 Energy Saver 82 Uso de fébrica
39 Aux Contact #1&2 83 Uso de fébrica
40 Aux Contact #3 84 Service Factor
41 Contact 3 Config 85 Logic Mask
42 Stop Time 86 Unbalance Delay
43 Uso de fébrica 87 S/W Version
44 Slow Speed Sel. 88 Overload Reset
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Busqueda
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El controlador SMC Dialog Plus permite al usuario limitar el acceso al
sistema de programacién por medio de la proteccién por contrasefia. Esta
caracteristica se desactiva con un parametro establecido en fabrica que tiene
un valor predeterminado de 0. Para modificar la contrasefia o entrar al
sistema después de programar la contrasefia, realice el procedimiento

siguiente.
Descripcion Accion Pantalla

)

_ _ STOPPED

0.0 AMPS

1. Presione cualquier tecla para ir de la
pantalla de estado al mend Choose @ nn CHOOSE MODE

Mode. \ DISPLAY J

. Desplécese con las teclas de

Arriba/Abajo hasta que aparezca la

Q.
bien

\

CHOOSE MODE

opcién Password. | PASSWORD
)
PASSWORD
3. Presione la tecla Entrar para obtener MODIFY

acceso al menu Password.

Opciones: Login,
Modify, Logout

. Presione la tecla Enter.

~

ENTER PASSWORD

. Presione las teclas Arriba/Abajo para

introducir el nimero deseado. Si esta
modificando la contrasefia, haga una
nota segun aparezca en pantalla.

Q..M
bien

ENTER PASSWORD
XXX

J

. Presione la tecla Enter al terminar de

modificar la contrasefia.@

CHOOSE MODE
PASSWORD

Nota:

Después de terminar el proceso de programacion, vuelva a introducir el modo de contrasefia para finalizar la
sesion. Esto eliminard el acceso no autorizado al sistema de programacion.

Si pierde u olvida la contrasefia, péngase en contacto con la oficina

de ventas de Allen-Bradley més cercana. O llame al
1-800-765-SMCS (765-7627) para obtener ayuda.

El modo Search permite que el usuario vea sélo aquellos pardmetros
establecidos en forma diferente a los valores predeterminados en fabrica. Este
modo esté disponible sélo cuando se usa el médulo de interface de operador
Boletin 1201 .
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Control de parametros

4-6

Antes de comenzar a programar, es importante entender como la memoria del
controlador:

® estd estructurada dentro del controlador SMC Dialog Plus

e se usa durante el encendido y durante la operacién normal

Consulte la Figura 4.2 y las explicaciones a continuacién.

Figura 4.2
Diagrama de bloque de memoria

EEPROM > RAM ROM

B8 0 MG

Memoria de acceso aleatorio (RAM)

Esta es el area de trabajo del controlador después del encendido. Cuando se
modifican los pardmetros en el modo Program, los valores nuevos se
almacenan en la RAM. Cuando se enciende el controlador, los valores de
parametros almacenados en EEPROM son copiados a la RAM. La RAM es
volatil y los valores almacenados en esta area se pierden cuando se apaga
el controlador.

Memoria de sélo lectura (ROM)

El controlador SMC Dialog Plus viene con valores de pardmetros
predeterminados en fébrica. Estas posiciones se almacenan en ROM no
volétil y se muestran la primera vez que usted ingresa al modo Program.

Memoria programable de sdlo lectura eléctricamente borrable (EEPROM)

El controlador SMC Dialog Plus proporciona un area no volatil para el
almacenamiento de valores de pardmetros modificados por el usuario en la
EEPROM.
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Como usar el control de parametros

Descripcion

Accion

Pantalla

Coémo guardar a EEPROM
A fin de asegurar que los parametros
recientemente modificados no se
pierdan si se interrumpe la alim.
eléctrica de control del controlador,
guarde los valores en la EEPROM.

PARAMETER MGMT
STORE IN EE

Invocar desde EEPROM
Los parametros almacenados en
EEPROM pueden llevarse
manualmente a la RAM instruyendo al
controlador para que invoque los

valores almacenados en su EEPROM.

PARAMETER MGMT
RECLL FRM EE

Invocar los valores predeterminados
Después que los valores de los
parémetros han sido modificados y
almacenados en la EEPROM, los
valores predeterminados de fébrica
pueden aun ser reinicializados.

PARAMETER MGMT
DEFAULT INIT

A

47



Capitulo 4

Programacion
Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Modificacion de parémetros Todos los pardmetros se modifican usando el mismo método. Los pasos

4-8

basicos para modificar parametros se describe a continuacion.
Nota: Los valores de pardmetros modificados mientras el motor esta
funcionando no son vélidos sino hasta el inicio de la siguiente

secuencia de arranque.

Descripcion Accion Pantalla
S
_ _ STOPPED
0.0 AMPS
)
1. Presione cualquier tecla para ir de la a an CHOOSE MODE
pantalla de estado al ment Choose Mode. { DISPLAY )
2. Desplacese con las teclas Arriba/Abajo 0 )
4 CHOOSE MODE
hast, | d ;
asta qu<~e aparezca la opcion de programa u bien n PROGRAM
contrasefa.
3. Presione la tecla Entrar para ingresar al PROGRAM
menu Programa. METERING
4. Desplécese con las teclas Arriba/Abajo hasta
que aparezca la opcion que usted desea usar u 0 n PROGRAM
(Basic Setup, Advanced Setup, etc.). Para bien | BASIC SETUP
este ejemplo se usara Basic Setup.
5. Presione la tecla Enter para seleccionar el ( SMC OPTION )
grupo Basic Setup. { STANDARD
)
STARTING MODE
6. Desplécese hasta el siguiente pardmetro SOFT START

usando la tecla Arriba.

6pciones: Soft Start, ’
Current Limit

7. Para modificar el parametro, presione el
botdn Sel para mover el cursor hasta la
segunda linea.

)
STARTING MODE
SOFT START

\.

8. Desplacese hasta la opcion de su eleccién
usando las teclas Arriba/Abajo. Para este
ejemplo, eligiremos Current Limit.

Q..M
bien

STARTING MODE
CURRENT LIMIT

9. Presione la tecla Enter para aceptar los
nuevos parametros.

STARTING MODE
CURRENT LIMIT

10. Desplécese hasta el siguiente parametro
usando la tecla Arriba. ContinGe el proceso
hasta que todos los pardmetros deseados
hayan sido introducidos.

RAMP TIME #1
L 10 SEC

11.Presione la tecla Entrar para guardar los
nuevos parametros en la EEPROM.

p
PARAMETER MGMT
L STORE IN EE

e o o

linea.

Si el ment de Choose Mode no proporciona la opcién Program, entonces usted debe introducir su contrasefia.
El primer parametro mostrado advierte al usuario si cualquier opcién de control es residente (p. €j.: control de
bomba). Este pardmetro se establece en la fabrica y no puede ser modificado por el usuario.

La pantalla indicaré que la segunda linea se encuentra activa al parpadear el primer caracter. Si la pantalla de
LCD no proporciona un cursor parpadeante, entonces el controlador esta en el modo Display.

Usted observara en este momento que el cursor ha vuelto a hacer parpadear el primer caracter de la primera
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Los pardmetros siguientes se usan especificamente para ajustar la rampa de

voltaje suministrado al motor.

Parametro

Opcion

Starting Mode
El modo de arranque debe programarse para Soft Start.

Soft Start, Current Limit

Ramp Time #1 ©@
El Tiempo de rampa programa el periodo de tiempo que el
controlador aumentaré gradualmente el voltaje hasta
alcanzar el pleno voltaje a partir del par inicial programado.

0 a 30 segundos

Initial Torque #1
El nivel reducido de voltaje de salida inicial para la rampa de
voltaje al motor se establece y ajusta con este pardmetro.

0 a 90% par bloqueado de rotor

Kickstart Time

El tiempo de refuerzo de arranque proporciona un refuerzo
del 550% de la corriente de carga completa al motor para el
periodo de tiempo programado.

0.0 a 2.0 segundos

@ Siel controlador detecta que el motor ha alcanzado completamente la velocidad de marcha antes de completar
la rampa de voltaje, conmutaréd automaticamente para proporcionar pleno voltaje al motor.

A fin de aplicar un voltaje reducido fijo de salida del motor, se proporcionan
los siguientes pardmetros para que el usuario efectie ajustes:

Parametro Opcion
Starting Mode
El modo de arranque debe programarse para el limite de Soft Start, Current Limit
corriente.

Ramp Time #1 ©@

El tiempo de rampa programa el periodo de tiempo que el
controlador mantendré el voltaje fijo, reducido de salida
antes de conmutar a pleno voltaje.

0 a 30 segundos

Current Limit Level
Este pardmetro de corriente proporciona capacidad de

ajuste para el nivel de voltaje reducido de salida provisto al
motor.

50 a 600% de corriente de plena
carga

Kickstart Time
Proporciona un refuerzo del 550% de la corriente de plena

carga al motor durante el periodo de tiempo programado.

0.0 a 2.0 segundos

@ Siel controlador detecta que el motor ha alcanzado velocidad plena antes de completar el arranque con limite de
corriente, conmutard automaticamente para proporcionar pleno voltaje al motor.
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Arranque de doble rampa

Arranque a pleno voltaje

4-10

El controlador SMC Dialog Plus proporciona al usuario la capacidad de
seleccionar entre dos posiciones de arranque suave. Los pardmetros a
continuacion estan disponibles en el modo de programacién Instalacién
avanzada para obtener el control de rampa doble:

Parametro Opcion

Advanced Setup
El usuario debe seleccionar el modo de programacion
Advanced Setup a fin de obtener acceso a los pardmetros
de doble rampa.

Starting Mode
Debe programarse para Soft Start.

Dual Ramp @

Este parametro permite al usuario la opcién de seleccionar
entre dos perfiles de arranque suave definidos por:

1) Ramp Time #1/Initial Torque #1 y

2) Ramp Time #2/Initial Torque #2.
Cuando se activa esta caracteristica, la combinacién Ramp
Time/Initial Torque es determinada por una entrada de contacto
solido al terminal 15. Cuando esta sefial de entrada es baja, se
selecciona Ramp time/Initial Torque #1. Cuando esta entrada
es alta, se selecciona Ramp Time/Initial Torque #2.

No, Yes

Ramp Time #1
Este pardmetro programa el periodo de tiempo en el cual el
contro— lador aumentaré gradualmente el voltaje de salida 0 a 30 segundos
hasta alcanzar el pleno voltaje para la configuracién del
primer arranque suave.

Initial Torque #1
Este pardmetro establece y ajusta el voltaje inicial reducido | 0 a 90% par de rotor bloqueado
de salida para la configuracién del primer arranque suave.

Ramp Time #2
Este pardmetro programa el periodo de tiempo durante el
cual el controlador aumentara gradualmente el voltaje de 0 a 30 segundos
salida hasta al- canzar el pleno voltaje para la segunda
config. de arranque suave.

Initial Torque #2
El par inicial establece y ajusta el nivel de voltaje inicial
reducido de salida para la segunda configuracién de
arranque suave.

0 a 90% par de rotor bloqueado

@ La caracteristica de doble rampa esté disponible solamente con el controlador esténdar .

El controlador SMC Dialog Plus puede programarse para proporcionar un
arranque a pleno voltaje (el voltaje de salida al motor alcanza el pleno voltaje
en un maximo de 1/4 de segundo) con la programacion siguiente:

Parametro Opcion

Starting Mode
Este pardmetro debe programarse para el arranque suave.

Ramp Time #1
Este pardmetro debe programarse a 0 segundos para el —
arranque a pleno voltaje.

Initial Torque #1
Debe programarse al 90% para el arranque a pleno voltaje.

Kickstart Time
Debe programarse a 0.0 segundos para el arranque a —
voltaje pleno.
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El grupo de programacién de ajuste basico proporciona un conjunto limitado
de pardmetros, que permiten un arranque inicial rdpido con un minimo de
ajustes. Si el usuario planea implementar algunas de las caracteristicas
avanzadas (p. €j.: Doble rampa, Reequilibrio de fase, etc.), entonces debe
seleccionar el grupo de programacién de ajustre avanzado. Este grupo
proporciona todos los pardmetros del conjunto de configuracién bésica més el

conjunto de pardmetros avanzados.

Parametro

Opcion

SMC Option
Muestra el tipo de controlador. Este pardmetro se establece
en la fabrica y no es ajustable.

Standard

Starting Mode
Permite al usuario programar el controlador SMC Dialog
Plus para el tipo de arranque més adecuado a la aplicacion.

Soft Start, Current Limit

Ramp Time #1
Establece el periodo de tiempo durante el cual el controlador
aumentard gradualmente el voltaje de salida.

0 a 30 segundos

Initial Torque #1 @
El nivel inicial de voltaje reducido de salida para la rampa de
voltaje se establece y ajusta con este pardmetro.

0 a 90% del par de rotor
bloqueado

Current Limit Level ®
Este pardmetro proporciona el ajuste para el nivel de voltaje
de salida reducido provisto al motor.

50 al 600% de corriente de plena
carga

Kickstart Time
Proporciona un refuerzo del 550% de la corriente de plena
carga al motor durante el periodo de tiempo programado.

0.0 a 2.0 segundos

Stall Delay
Permite al usuario programar el tiempo de retardo de la
proteccién contra bloqueo. El tiempo de retardo comienza
después de que se agote el tiempo de arranque.

0.0 a 10.0 segundos

Energy Saver
La caracteristica de ahorro de energia monitoriza la carga
del motor, reduciendo el voltaje de salida al motor cuando
éste se encuentra bajo carga liviana o sin carga.

Off, On

Aux Contacts 1&2
Los contactos de formato C son esténdar para el controla—
dor SMC Dialog Plus. Estén ubicados en los terminales 18,
19y 20. Los contactos auxiliares 1y 2 permiten al usuario
configurar el funcionamiento de los contactos.

Normal, Up to Speed

Aux Contact 3
Se proporciona un tercer contacto auxiliar entre los

terminales 29 y 30. Esteparam. permite al usuario programar Normal, Fault
el funcionamiento del contacto.

Contact 3 Config
Este pardmetro proporciona al usuario la capacidad de N.A, N.C.

programar el estado “encendido” del tercer contacto auxiliar.

Parameter Mgmt ©
Los valores de los pardmetros recién modificados pueden
guardarse en memoria, o se pueden volver a invocar los
valores predeterminados en fabrica de los pardmetros.

Ready, Default Init. Recll Frm EE,
Store in EE

@ Starting Mode se debe programar para Soft Start a fin de obtener acceso al parametro Iniital Torque.
® Starting Mode debe programarse a Current Limit a fin de obtener acceso a Current Limit Level.
© Los nuevos valores programados no se guardaran en la EEPROM sin la instruccion del usuario en Parameter

Management: Store in EE.

4-11
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Ajuste avanzado

412

Mientras el grupo de ajuste basico permite al usuario iniciar el
funcionamiento con un nimero minimo de pardmetros a modificar, el grupo
de ajuste avanzado permite el acceso completo al poderoso conjunto de
pardmetros del controlador SMC Dialog Plus. A continuacién se brinda un
listado de los pardmetros de ajuste adicionales provistos.

Nota: Todos los pardmetros del grupo Basic Setup estdn disponibles en el
grupo de ajuste avanzado. Los pardmetros mostrados a continuacién
son adicionales a los del grupo de ajuste basico.

Parametro Opcion
Dual Ramp ©
Brinda al usuario la opcién de elegir entre dos perfiles de On, Off
arranque suave.
Ramp Time #2
Determina el tiempo de Soft Start para la segunda rampa de | 0 a 30 segundos

la caracteristica Dual Ramp.

Initial Torque #2
Proporciona los valores del par inicial para la segunda
rampa de la caracteristica de Dual Ramp.

0 a 90% par de rotor bloqueado

Undervoltage Level
Determina el nivel de disparo. como porcentaje del voltaje de linea.

02a99% (0 es la posicion
desactivada)

Undervoltaje Delay @
Brinda un periodo de retardo antes de occurrir un disparo.

0 a 99 segundos

Overvoltage Level
Determina el nivel de disparo como un porcentaje del voltaje de linea.

0a199% (0 es la posicién
desactivada)

Overvoltage Delay &
Proporciona un periodo de retardo antes de la ocurrencia de un
disparo.

0 a 99 segundos

Jam Level ®
Determina el nivel de disparo como un porcentaje de la
corriente de plena carga del motor.

0a999% (0 es la posicidn
desactivada)

Jam Delay
Proporciona un periodo de retardo antes de la ocurrencia de un
disparo.

0.0 a 10.0 segundos

Unbalance Level

0a25% (0 es la posicion

Permite al usuario ajustar el nivel de disparo de desequiliorio de voltaje. | desactivada)
Unbalance Delay ®
Proporciona un periodo de retardo antes de la ocurrencia de un 0 a 99 segundos
disparo.
Rebalance @
Permite al usuario obtener acceso a habilitar la Off. On

caracteristica de Reequilibrio. Vea la pagina 1-5 para una
descripcion.

Underload Level ®
Determina el nivel de disparo como un porcentaje de la

0a99% (0 es la posicion

corriente de carga plena del motor. desactivada)
Underload Delay
Proporciona un periodo de retardo antes de la ocurrencia 0 a 99 segundos

del disparo.

@ Lacaracteristica Dual Ramp esté disponible solamente con el controlador estandar.
® Eltiempo de retardo debe establecerse a un valor mayor que cero cuando estén activadas Undervoltage,

Overvoltage y Unbalance.

© Para que funcionen Jam y Underload Detection, el FLC del motor debe estar programado en el grupo

Calibration. Vea el Capitulo 5 para obtener instrucciones.

@ Para activar Rebalance, el parametro Converter Rating en el grupo de programacién Calibrating debe

establecerse en 20, 180 6 630.
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Parametro Opcion

Phase Reversal
Este pardmetro permite al usuario activar la proteccion Off, On
contra inversion de fase.

Starts Per Hour

Permite al usuario limitar la cantidad de arranques durante 0-99 (0 es el valor de desactivado)
un periodo de una hora.

Restart Attempts @
Determina la cantidad de intentos que el controlador haré
para arrancar automaticamente el motor después de un
fallo.

0a5b

Restart Delay @
Proporciona un periodo de retardo antes de intentar 0 a 60 segundos
arrancar nuevamente.

ETM Reset
Permite al usuario restablecer el valor acumulado del Off, On
crondmetro de tiempo transcurrido.

Parameter Management ®
Los valores de pardmetros recién programados pueden ser | Ready, Default Init., Recll Frm EE,
guardados en la memoria, o se pueden invocar los valores Store in EE
de parédmetros predeterminados en la fabrica.

@ Lacaracteristica de Auto Restart no esta disponible.

® Los valores de pardmetros recién programados no se guardaran en la EEPROM sin la instruccion del usuario en
el control de parametros: Store in EE

Bajo voltaje o

Con el voltaje de linea programado para 480 V y el nivel de bajo voltaje
programado para el 80%, el valor de disparo es 384 V.

Sobrevoltaje o

Con el voltaje de linea programado para 240 V y el nivel de sobrevoltaje
programado para el 115%, el valor de disparo es 276 V.

Bloqueo e

Con la corriente de plena carga de motor programada para 150 Amps y el
nivel de bloqueo programado para 400%, el valor de disparo es de 600 Amps.
Baja carga e

Con la corriente de plena carga de motor programada para 90 Amps y el nivel
de baja carga programado para 60%, el valor de disparo es de 54 Amps.

@ Se utiliza el valor promedio de los tres voltajes de fase a fase.
® Se utiliza el valor mayor de las tres corrientes de fase.
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Descripcion general

Entrada de datos del
motor

Calibracion

El grupo de programacién Calibrate permite al usuario establecer los
pardmetros para calibrar el controlador al motor conectado. Es importante
introducir correctamente los datos para lograr el mejor renidimiento de su
controlador.

ATENCION: Para la proteccién contra sobrecarga, es esencial
que los datos se introduzcan tal como aparecen en la placa del
fabricante del motor.

En el modo Programa, introduzca los valores correctos en el grupo de
programacion Calibrate :

Parametro Opcion Pantalla

Overload Class
La posicidn predeterminada en fabrica
inhabilita la proteccidn contra sobrecargas. [ﬁ
A fin de activarla, introduzca la clase de 0Off, 10, 15, 20, 30 O_VERLOAD CLASS
disparo deseada en este parametro. Vea
las paginas 1-5y 1-7 para més detalles y
las curvas de disparo.

Overload Reset P
Permite al usuario seleccionar un OVERLOAD RESET
restablecimiento manual o automético Manual, Auto MANUAL
después de un fallo por sobrecarga. - /

Motor HP Rating 0@ )
Introduzca el valor que aparece en la placa | 0.0-6,553.5 HP MOTOR HP RATING
del fabricante del motor. _HH## HP

Motor kW Rating @@ )
Introduzca el valor que aparece en la placa | 0.0-6,553.5 kW MOTOR KW RATING
del fabricante del motor. Hih KW

Line Voltage @

Introduzca el voltaje del sistema en este —
parametro. Esto debe hacerse a fin de 1-9.999 V LINE VOLTAGE
asegurar el rendimiento optimo del motor y ! ###4 VOLTS

el funcionamiento correcto de la proteccién .

contra bajo voltaje y contra sobrevoltaje.

Motor FLC © )
Introduzca el valor que aparece en la placa | 1.0-999.9 A MOTOR FLC
del fabricante del motor. A4 AMPS

Service Factor )
Introduzca el valor que aparece en la placa | 0.01-1.99 SERVICE FACTOR
del fabricante del motor. i

@ Consulte la placa del fabricante del controlador SMC Dialog Plus para obtener los valores de capacidad
nominal maximos. Exceder estos valores puede resultar en dafios al controlador.

® Elsistema de programacion del controlador no permitird que se programen ambos valores en HP y kW .
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Entrada de datos del Parametro Opcién Pantalla

motor (cont.) Motor Code Letter @

Introduzca el valor que aparece en la placa
del fabricante del motor. Si dicha placa no
proporciona esta informacién, consulte al
fabricante del motor. Vea la Tabla 5.A para
las definiciones de los cddigos de letras.

A-V

g

MOTOR CODE LETTER]
#

LRC Ratio @
Los motores IEC no proporcionan una letra
de cédigo del motor. Consulte al fabricante LRC RATIO
9 0.0-19.9
del motor para obtener la relacién de #H#
corriente rotor bloqueado/corriente de
plena carga del motor.

Converter Rating
Si un mddulo convertidor Boletin 825
proporcionaré la retroalimentacion de
corriente al controlador, introduzca la None, 20, 180, 630 CONVERTER RATING
capacidad nominal del convertidor a fin de i
asegurar el escalado adecuado de la
medicién de corriente.

IS

CT Ratio
Se necesitan transformadores de corriente
secundarios de 5 A para los controladores
que usan transforma dores de corriente 5 hasta 12005 CT RATIO
externos con el mddulo convertidor de ’ #HE 05
20 A para retroalimentacion de corriente.
Introduzca la relacién de transforma—
dores de corriente en este pardmetro.

@ Elsistema de programacién del controlador no permitird que se programen la letra de cddigo del motor
simultdneamente con la relacién LRC .

Tabla 5.A
Cadigos del motor
Cesion | wmnpo | PS03 [ e o

A 0-3.15 L 9.0-10.0
B 3.15-3.55 M 10.0-11.2
c 3.55-4.0 N 11.2-12.5
D 4.0-45 P 12.5-14.0
E 45-5.0 R 14.0-16.0
F 5.0-5.6 S 16.0-18.0
G 5.6-6.3 T 18.0-20.0
H 6.3-7.1 U 20.0-22.4
J 7.1-8.0 v 22.4 y mayor
K 8.0-9.0

@ Lagama de kVA blogueados por caballo de fuerza incluye el valor menor hasta, pero sin incluir, el valor mayor.
Por ejemplo: 3.14 es designado por la letra A'y 3.15 por la letra B.
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Para una medida precisa de corriente, use el procedimiento a continuacién para
calibrar el controlador SMC Dialog Plus al motor conectado. Se requiere un
amperimetro de abrazadera, que proporcione lecturas de rms verdaderas y con
una precision publicada de =+ 1% (Fluke modelo 33 o equivalente), para realizar
este procedimiento.

Notas: (1) Si usted planea usar el médulo convertidor Boletin 825 para
retroalimentacién de corriente al controlador SMC Dialog Plus,
no es necesario este procedimiento de calibracion.

(2) Un sistema trifasico en desequilibrio puede afectar la precisién
de la calibracién.

(3) Es recomendable que el Parametro #36, Overload Class se
programe en OFF (Desactivado) en el procedimiento de
calibracion.

La calibracién requiere que el motor se haga funcionar a plena velocidad.

Ademas, el motor debe estar conectado a su carga a fin de consumir lo més

proximo a su corriente nominal de plena carga como sea posible. Esto es

necesario a fin de que lograr la maxima precision en las mediciones de corriente

a niveles de disparo por sobrecarga.

Descripcion Accion Pantalla

1. Verifique todas las conexiones de la
alimentacion eléctrica y del ca— bleado

de control al controlador y al motor. AT SPEED
Aplique una instruccién de arranque al - #### AMPS
controlador y verifique la rotacién del

motor a plena veloc.

2. Mida las corrientes trifasicas del motor
con el amperimetro de abrazadera.
Coloque el amperi— metro alrededor de -
la fase con el mayor consumo de
corriente. @

AT SPEED
###.# AMPS

——
—/

3. En el grupo Calibrate, desplécese
hasta el parametro Calibration.

CALIBRATION
OFF

4, Observe el amperimetro y verifique que
la corriente del motor sea estable.
Presione la tecla Sel Alterne las teclas

Arriba/Abajo hasta la posicién Activate. SEL

Presione la tecla Enter para aceptar.

Observe la pantalla del amperimetro CALIBRATION
. ACTIVATE

durante 2 segundos y registre el valor

promedio. Durante este tiempo, el
controla— dor SMC Dialog Plus
muestrea los datos de respuesta del
motor.

(4

5. Acceda al siguiente pardmetro usando
la tecla Arriba.

ENTER CALIB. AMPS
0.0 AMPS

6. Presione la tecla Sel. Introduzca el
valor observado en el paso 4. Presione

la tecla Enter para aceptar. El n n [ ENTER CALIB. AMPS |

SEL

controlador SMC Dialog Plus ya esta s 4 AMPS

calibrado.

J

@ Las corrientes deberian ser por lo menos el 70% de la corriente nominal de plena carga del motor a fin de lograr
los mejores resultados en precision.
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Procedimiento de
calibracion
(cont.)

5-4

Descripcion

Accion

Pantalla

7. Usted puede desplazarse hasta el
siguiente parametro para ver la
medicién de corriente en la fase A.

CURRENT PHASE A
###.# AMPS

8. Desplacese hasta el siguiente
pardmetro para guardar los pardmetros
del grupo Calibrate.

PARAMETER MGMT
READY

9. Presione la tecla Sel. Desplacese con
las teclas Arriba/Abajo hasta la opcién
Store in EE. Presione la tecla Entrar
para guardar los pardmetros en la
EEPROM.

SEL

AV

PARAMETER MGMT
STORE IN EE

ATENCION: Después de finalizar la calibracién, programe la
clase de sobrecarga deseada y guarde los pardmetros en la

EEPROM del controlador.

ATENCION: Este método de medicién de corriente no es
aplicable a instalaciones de motores miiltiples o cargas térmicas
resistivas. La utilizacién del médulo convertidor Boletin 825 se
requiere para estas aplicaciones si se necesita medir corriente.




Capitulo

Medicion

Descripcién general A la vez que el controlador SMC Dialog Plus acciona su motor, también
controla una diversidad de pardmetros diferentes, proporcionando un paquete
completo de mediciones®.

Como ver los datos Para tener acceso a la informacién de medicidn, siga el procedimiento a
de medicion continuacion.
Descripcion Accion Pantalla
_ _ AT SPEED
#HH#.# AMPS
1. Presione cualquier botén para tener ﬁ un ( CHOOSE MODE )
acceso al menu Choose Mode. (—— )
2. Desplécese con las teclas de (or e )
Arriba/Abajo hasta que aparezca la u b'on n g:'é%cl_)i& MODE
opcién Display. e \ )
)
3. Presione la tecla Enter para CHOOSE GROUP
seleccionar laopcién Display. | @l | | ______
| S —
4. Desplacese con las teclas Arriba/Abajo u 0 n CHOOSE GROUP
hasta que aparezca la opcién Metering. bien { METERING )
5. Presione la tecla Enter para obtener
acceso al grupo Metering.

@ Consulte la pagina 1-10 para obtener detalles acerca de las funciones de medicién.
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Como ver los datos
de medicion (cont.)

6-2

Descripcion Accion Pantalla
6. Desplacese a través de los pardmetros 0 )
de medicién por medio de las teclas u bien a VOLTS PHASE A-B
Arriba/Abajo para obtener acceso a la i VOLTS
informacién adecuada. )
VOLTS PHASE B-C
| ### VOLTS

VOLTS PHASE C-A
### VOLTS
\.

—
CURRENT PHASE A
##H#.# AMPS

. 7

)
CURRENT PHASE B
#H# AMPS

\. 7

)
CURRENT PHASE C
###.# AMPS

WATTMETER
#HHH KW
. J

)
KILO-WATT HOURS
| kWH

ELAPSED TIME
##### HOURS

[ POWER FACTOR
.##

\. J

MTR. THERM USAGE

## %
\.

7




Descripcion
general

Médulo de interface
de operador

Capitulo

Opciones

El controlador SMC Dialog Plus ofrece una diversidad de opciones de
control extraordinarias que proporcionan capacidades mejoradas para el
arranque y el paro del motor. (Vea las paginas 1-12 hasta la 1-15 para obtener
descripciones breves de cada opcidn).

Nota: Solamente una opcién puede residir en un controlador.

Los botones de control disponibles con los médulos de interface de operador
Boletin 1201 son compatibles con las opciones de control del controlador
SMC Dialog Plus. La tabla a continuacién detalla la funcionalidad de cada
botén con respecto a cada opcidn.

Notas: (1) La opcién Control Logic debe habilitarse antes de iniciar los
comandos de control para el controlador SMC Dialog Plus. Consulte
las paginas 2-14 y 2-15 para obtener instrucciones.

(2) Los terminales de control deben estar cableados de acuerdo con la
Figura 3.14 en la pagina 3-10.

Opcidn Operacion

Al presionar el botdn verde de arranque,
se iniciara la aceleracion del motor hasta
alcanzar la plena velocidad.

Paro suave

Al presionar el botdn rojo de paro, se
obtendrd un paro libre.

>
[+
Q,
o
S

Al presionar el botén de funcionamiento
por impulsos, se iniciard una maniobra de
paro suave.

JOG

Al presionar el botén verde de arranque,
se iniciard la aceleracioén del motor hasta
alcanzar la plena velocidad.

Control de bomba

Al presionar el botdn rojo de paro, se
obtendrd un paro libre.

Al presionar el botdn de funcionamiento
por impulsos, se iniciard una maniobra de
paro suave.

JOG
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Operacion

Modulo de interface de Opcion

Al presionar el botén verde de arranque,
se iniciard la aceleracion del motor hasta
alcanzar la plena velocidad.

operador (cont.) Velocidad lenta
preestablecida

Al presionar el botdn rojo de paro, se
obtendrd un paro libre.

>
o
Q.
o
S

Al presionar el botdn de funcionamiento
por impulsos, iniciara la operacién del
motor a velocidad lenta desde el estado
de “parado”.

Frenado
inteligente de
motor

Al presionar el botén verde de arranque,
se iniciard la aceleracioén del motor hasta
alcanzar la plena velocidad.

Al presionar el botdn rojo de paro, se
obtendra un paro libre.

Al presionar el botén de funcionamiento,
se iniciard un paro con freno.

Accu-Stop Al presionar el botén verde de arranque,
se iniciara la aceleracion del motor hasta

alcanzar la plena velocidad .

Al presionar el botdn rojo de paro, se
obtendra un paro libre.

Al estar en estado de “parado” y presionar
el botén JOG, se iniciar4 la operacion del
motor a velocidad lenta. Al estar en la
condicién “veloc. nominal” y presionar el
botén JOG , se iniciar4 el frenado hasta la
operacion a velocidad lenta. El controlador
mantendrd la operacion a veloc. lenta
mientras se mantenga presionado el botén
JOG .

Velocidad lenta
con frenado

Al presionar el botén verde de arranque,
se iniciard la aceleracion del motor hasta
alcanzar la plena velocidad .

Al presionar el botdn rojo de paro, se
obtendra un paro libre.

Al estar en estado de “parado” y presionar
el botén de funcionamiento por impulsos,
se iniciard la operacion del motor a
JOG velocidad lenta. Al estar en la condicién
‘veloc. nominal” y pre sionar el botén de
funcionamiento por impul sos, se iniciara
el frenado hasta la operacion a velocidad
lenta.

ATENCION: El botén pulsador del médulo de interface del
operador Boletin 1201 no esta disefiado para usarse como
dispositivo de paro de emergencia. Consulte las normas
aplicables para los requisitos de paro de emergencia.
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La tabla a continuacién proporciona los pardmetros especificos de la opcién
que se proporcionan con cada opcién de control. Estos pardmetros son
adicionales a los ya descritos en los grupos de Ajuste basico, Ajuste
avanzado, Mediciones y Calibracién. Los esquemas que respaldan las
opciones descritas a continuacién se muestran mdas adelante en este capitulo.

Opcion

Parametro

Limites

Paro suave

SMC Option
Este pardmetro identifica el tipo
de control presente y no es
programable por el usuario.

Paro suave

Soft Stop Time
Permite al usuario establecer el
tiempo para la funcién de paro
suave.

0-60 segundos

Control de
bomba

SMC Option
Este pardmetro identifica el tipo
de control presente y no es
programable por el usuario.

Control de bomba

Pump Stop Time
Permite al usuario establecer el
tiempo para la funcién de paro
de la bomba.

0-120 segundos

Starting Mode
Permite al usuario programar el
controlador SMC Dialog Plus
para el tipo de arranque que
mejor se adapte a la aplicacion.

Arranque de bomba, Arranque suave,
Arranque con limite de corriente

Velocidad lenta
prestablecida

SMC Option
Este pardmetro identifica el tipo
de control presente y no es
programable por el usuario.

Lenta preseleccionada

Slow Speed Select
Permite al usuario programar la
velocidad lenta que mejor se
adapte a la aplicacién.

Baja: 7% — avance, 10% - retroceso
Alta:  15% — avance, 20% - retroceso

Slow Speed Direction
Este pardmetro programa la
direccién de giro del motor a
velocidad lenta.

Avance, Retroceso

Slow Accel Current
Permite al usuario programar la
corriente necesaria para
acelerar el motor a velocidad
lenta.

0-450% de corriente de carga plena

Slow Running Current
Permite al usuario programar la
corriente necesaria para operar
¢l motor en posicidn de
velocidad lenta.

0-450% de corriente de carga plena
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Parametros de Opcién Parametro Limites
programacién Frenado SMC Option
nt inteligente del Este pardmetro identifica el tipo de control Frenado SMB
(CO ) motor SMB presente y no es programable por el usuario.
Braking Current @ 5 .
Permite al usuario programar la intensidad de la 2:0: Al’e‘izla corriente de
corriente de frenado aplicada al motor. gap
Accu-Stop SMC Option

Este pardmetro identifica el tipo de control Accu-Stop
presente y no es programable por el usuario.
Slow Speed Select Baia: 7%
Permite al usuario programar la velocidad lenta ! o
Alta:  15%

que mejor se adapte a la aplicacion.

Slow Accel Current
Permite al usuario programar la corriente
necesaria para acelerar el motor hasta la
velocidad lenta de funcionamiento.

0-450% de la corriente de
carga plena

Slow Running Current
Permite al usuario programar la corriente nece-
saria para operar el motor a la velocidad lenta
establecida.

0-450% de la corriente de
carga plena

Braking Current @
Permite al usuario programar la intensidad de la
corriente de frenado aplicada al motor.

0-400% de la corriente de
carga plena

Stopping Current @
Permite al usuario programar la intensidad de la
corriente de frenado aplicada al motor desde el
funcionamiento a velocidad lenta.

0-400% de la corriente de
carga plena

Velocidad lenta
con frenado

SMC Option
Este pardmetro identifica el tipo de control
presente y no es programable por el usuario.

Frenado de velocidad lenta

Slow Speed Select
Permite al usuario programar la velocidad lenta
que mejor se adapte a la aplicacion.

Baja: 7%
Alta: 15%

Slow Accel Current
Permite al usuario programar la corriente
necesaria para acelerar el motor al
funcionamiento a velocidad lenta.

0-450% de la corriente de
carga plena

Slow Running Current
Permite al usuario programar la corriente
necesaria para operar el motor a la velocidad
lenta establecida.

0-450% de la corriente de
carga plena

Braking Current @
Permite al usuario programar la intensidad de la
corriente de frenado aplicada al motor.

0-400% de la corriente de
carga plena

@ Todos los valores de corriente de frenado/paro comprendidos entre 1-100% proporcionaran el 100% de corriente

de frenado al motor.

Cableado de control para

Control SCANport
SCANport.
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Consulte la Figura 3.14 en la pagina 3-10 para obtener los diagramas de
cabelado aplicables a fin de obtener el control de arranque—paro a través del
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i y as Figuras 7.1 hasta la 7.6 muestran las diferentes alternativas de cableado
Opciones de Paro suave Las F 7.1 hasta la 7.6 las dif 1 de cablead
Control de bomba y Frenado para las opciones de Paro suave, Bomba de control y Frenado inteligente de
inteligente de motor SMB motor SMB.

Figura 7.1

Diagrama tipico de cableado

«—  Alimentacién
eléctrica de
control®

Opcidn de paro
o e

Arranque

Terminales de ﬂ
control SMC Dialog
Pius
Contactos
internos
auxiliares

e[aleslale]sla[a]x

@ Proporcionadas por el cliente.

®

Paro suave, Paro por bomba o frenado.
© Consulte la placa del fabricante del controlador para verifar la capacidad nominal de
voltaje de entrada de alimentacion eléctrica.

Nota: Consulte el Capitulo 3 para los circuitos de alimentacidn eléctrica tipicos.
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Opciones de Paro suave,
Control de homba y Frenado
inteligente de motor SMB
(cont.)

7-6

Figura 7.2
Diagrama de cableado tipico para modernizaciones

Il

<—  Alimentacion —>
eléctrica de

control © oL o ’@
1»—\1\ L—.—

Paro @

® Q O

Opci6n de paro

Arranque @

.

o o [ [w s T oL uala

Contactos auxiliares
establecidos en Normal

Terminales de
control SMC Dialog
Plus
Contactos
internos
auxiliares

] i i ]

@ Proporcionado por el cliente.
La proteccion contra sobrecarga debe inhabilitarse en el controlador SMC Dialog Plus.

© Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de
voltaje de entrada de la alimentacién eléctrica de control.

®

@ Paro suave, Paro por bomba o Frenado.

Nota: Consulte el Capitulo 3 sobre los circuitos de tipicos de alimentacién eléctrica.
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Figura 7.3
Diagrama tipico de cableado para aplicaciones que requieren un contactor de aislamiento

ol

<—  Alimentacion —

eléctrica de
control @
‘ @
°®
Paro @
°®
Opcién de paro
® © e Arranque
(1]
1
— O O—e

o e B ]

Contaclos auxiliares
establecidos en Normal

Terminales de
control SMC Dialog
Pius
Contactos
internos
auxiliares

la[s[e[s sl [eals],

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de
voltaje de entrada de la alimentacién eléctrica de control.

© Paro suave, Paro por bomba o Frenado.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de alimentacién eléctrica.
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Opciones de Paro suave,
Control de homba y Frenado
inteligente de motor SMB
(cont.)
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Figura 7.4
Diagrama tipico de cableado para aplicaciones que requieren un contacto de derivacion

Iﬁ |1
Ali i
~—  Alimentacién @

eléctrica de

control @ U

|
Paro @
|
Opci6n de paro
o e
Py O Arranque

Contactos auxiliares

establecidos en
Velocidad nominal
Terminales de
control SMC Dialog
A Plus
Modulo

convertidor Barra de o Contactos
e

aw auxiliares

mammamauuq//

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de voltaje
de entrada de la alimentacion eléctrica de control.

© Paro suave, Paro por bomba o Frenado.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de alimentacién eléctrica.
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Figura 7.5

Diagrama tipico de cableado para control de dos cables o interfaces de controlador
programables

«<—  Alimentacién
eléctrica de
control ®

Dispositivo bifilar @

oo Lo [w s T el ala

Terminales de
control SMC Dialog
Plus
Contactos
internos
auxiliares

elelalalalalslalals]

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacida nominal de voltaje
de entrada de la alimentacion eléctrica de control.

Nota: (1) Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos de alimentacién eléctrica
tipicos.
(2) La corriente de fuga de estado Desactivado (OFF) para un dispositivo de
estado sélido debe ser menor que 6 mA.

7-9



Capitulo 7

Opciones

Manual del usuario SMC Dialog Plus

Opciones de Paro suave,
Bomba de control y Frenado
inteligente de motor SMB
(cont.)
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Alimentacion
eléctrica trifasica

Figura 7.6
Diagrama tipico de cableado para control Hand-Off-Auto (SCANport)

T L ‘ ‘ T2

de entrada T—D:Df L2/3 ‘ ‘ T2/4
i

L3/5 ‘ ‘ T3/6
Fusibles SCR
Proteccion de ") de accién rdpida Controlador SMC
bifurcacién @ (opcional) @ Dialog Plus
M ‘

O o
H.{ A  (800T-J2KC1BAXX)

2 I
FHEp R

0N

Terminales de
control SMC Dialog Contactos
Pius internos
auxiliares

EHERERERE

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de
entrada de la alimentacién eléctrica de control.
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Opcion de paro suave Figura 7.7
Secuencia de funcionamiento de opcion de paro suave

100% ——

Paro libre

Velocidad I
de motor :

<— Arranque —><— Marcha > Paro suave —

Botones : Tiempo I(segundos)
pulsadores ,

Arranque ' |
Cerrado m

Abierto

Paro

Cerrado
Abierto

Paro suave
Cerrado
Abierto : u

Contactos
auxiliares

- -
'
[

Operacidn de paro suave

Normal

Vel. nominal . |

ATENCION: El usuario es responsable de determinar qué
método de paro se adapta mejor a la aplicacién y cumplird con
los estandares aplicables para la seguridad del operador en una
maquina especifica.
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Opcion de Control de bomba

Figura 7.8
Secuencia de funcionamiento de la opcién de control de bomba

Paro libre

100% ——

Velocidad :
de motor '

N
'
'
'
'
'
'
'
|
'

l«— Arranque —»<— Marcha ——»=<———— Paro por ——

: Tiemplo (segundos) bomba

Botones
pulsadores

Arranque
Cerrado W

Abierto
Paro

Cerrado

Abierto
Paro por bomba

Cerrado
Abierto

Contactos

auxiliares . )
Funcionamiento de paro

or bomba
p 7

Normal

Funcionamiento de paro libre

Vel. nominal '

ATENCION: El usuario es responsable de determinar qué
método de paro se adapta mejor a la aplicacién y cumplird con
los estandares aplicables para la seguridad del operador en una
maquina especifica.
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Opcion de frenado inteligente
de motor SMB

Figura 7.9
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Secuencia de funcionamiento del frenado inteligente de motor SMB

100% —

Velocidad
del motor

Frenado inteligente
de motor

Se Paro libre

Botones
pulsadores

Arranque
Cerrado
Abierto
Paro
Cerrado

<— Arranque —><—— Marcha —<Frenado—>

Tiempo (segundos)

Desactivacion automati-
ca de velocidad cero

Abierto
Frenado

|
!
0 T
i
' '
L-a
|

Cerrado
Abierto

Contactos
auxiliares

Normal

Vel. nominal

Funcionamiento de paro libre

Funcionamiento del frenado inteligente de motor

ATENCION: El usuario es responsable de determinar qué
método de paro se adapta mejor a la aplicacién y cumplird con
los estandares aplicables para la seguridad del operador en una

maquina especifica.
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Opciones de Velocidad lenta
preselecionada y Accu-Stop

7-14

Las Figuras 7.10 hasta la 7.14 muestran los cableados diferentes para las
opciones de Velocidad lenta preseleccionada y Accu-Stop.

Figura 7.10
Diagrama de cableado tipico para la opcion de Velocidad lenta preseleccionada

|
~—  Alimentacion
eléctrica de
control ®
Paro @
® — QO O—
Comando Opcién @
°]
Arranque
P — 0 o
.
7 O O—e

o [uTelwoTwlols]ula

Terminales de
control SMC Dialog
Plus

eTales]ele]olala]x

Contactos
internos
auxiliares

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de
voltaje de entrada de la alimentacion eléctrica de control.

© Velocidad lenta 0 Accu-Stop.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de alimentacion
eléctrica.



Opciones de Velocidad lenta
preseleccionada y Accu-Stop
(cont.)
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Figura 7.11
Diagrama de cableado tipico para modernizacion

6—{ ||
<—  Alimentacion —
eléctrica de oLo e
control ®
®
Paro @
¢
Comando de opcién @
@ ’ Arranque
N (1]
*—— O O
_ O O

el W e el

Contaclos auxiliares

establecidos en Normal
Terminales de .
control SMC Dialog
Plus
Contactos
internos
auxiliares

Hﬂﬂﬂﬂﬂ

@ Proporcionado por el cliente.

® La proteccion contra sobrevoltaje debe inhabilitarse en el controlador SMC
Dialog Plus.

© Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad
nominal de voltaje de entrada de la alimentacién eléctrica de control.

@ Velocidad lenta o Accu-Stop.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de
alimentacién eléctrica.
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Opciones de Velocidad lenta
preseleccionada y Accu-Stop
(cont.)

7-16

Figura 7.12
Diagrama de cableado tipico para aplicaciones que requieren un contacto de aislamiento

[l

<—  Alimentacion —
eléctrica de

control ® @
07.7

Comando de opcién @
© ’ Arranque

Contactos auxiliares
establecidos en Normal

Terminales de
control SMC Dialog
Plus

Contactos
internos
auxiliares

BEERERREEnE

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte con la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal del
voltaje de entrada de la alimentacién eléctrica de control.

© Velocidad lenta 0 Accu-Stop.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de alimentacién eléctrica.



Opciones de Velocidad lenta
preseleccionada y Accu-Stop
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Figura 7.13
Diagrama tipico de cableado para aplicaciones que requieren un contactor de derivacion

|1
<—  Alimentacion ”I—* @

eléctrica de
control @ U
°
Paro @
‘ Ve
Comando de opcién @
d
Arranque
| ®) o
R —
O O—o

e H R el

Contactos auxiliares I IW
establecidos para Vel.
nominal
Terminales de
control SMC Dialog
A Plus
Modulo
convertidor Barrade @ Contactos
Souin 23 s
. !

a[ele]ale]s]e]a]alx

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte con la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal del
voltaje de entrada de la alimentacién eléctrica de control.

© Velocidad lenta 0 Accu-Stop.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de alimentacién eléctrica.
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Opciones de Velocidad lenta  Figura7.14
preseleccionada y ACCU'StOp Diagrama tipico de cableado para control Hand-Off-Auto (SCANport)

cont.
( ) T T L1 ‘ ‘ T1/2
Alimentacién
eléctrica trifasica L2/3 ‘ ‘ To/4
de entrada I 1
T L3/5 ‘ ‘ T3/6
» Fusibles SCR de
Proteccién de ") accion rapida Controlador SMC
bifurcacién @ (opcional) @ Dialog Plus
(1)
(1)
m ||
Arranque manual @
H \O A® Paro manual @ |
FZQ'LO_T—M_VO Oo—
o O ~
Comando de opcién @
1 e
=0 O ®
o |
o o o[ Lo e[ [o ]

Contactos
auxiliares
establecidos en
Normal
Terminales de
control SMC Dialog
Plus
Contactos
internos

auxiliares

EHERERERE

@ Proporcionado por el cliente.

® \Velocidad lenta 0 Accu-Stop.

© Consulte la placa del fabricante para verificar la capacidad nominal de entrada de
voltaje de la alimentacion eléctrica de control.
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Opcion de velocidad lenta
preseleccionada Flgura 7.15
Secuencia de funcionamiento de la opcion de velocidad lenta preseleccionada

100% ——

Velocidad
del motor

<— Veloci- =  <— Arranque : Marcha Paro libre-»
dad ' '

lenta : Tiempo (segundos) '

Botones
pulsadores

Arranque

Cerrado : .
Abierto I [ ] : : !

Paro

Cerrado
Abierto
Velocidad lenta

Cerrado : : :
Abierto : ; :

Contactos o ! !
auxiliares Lo X X '

Normal I_‘ : .

Vel. nominal
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Opcion Accu-Stop

Figura 7.16
Secuencia de funcionamiento de Opcion Accu-Stop

Frenado
100% —

Frenado de velo-
cidad lenta/paro
libre

Velocidad
de motor

Velocidad lenta -3

Accu-Stop :—H

l«— Veloci

dad lenta ' Arran
adlena que Tiempo (segundos)

Marcha

Presionar
botones

Arranque !

Cerrado
Abierto

Paro

Cerrado

Abierto
Accu-Stop

Cerrado : ' ' !
Abierto | ‘—7

(-]

W

Contactos
auxiliares

Normal

L= a0

. . ! /'
Si la corriente de paro se establece en 0%.

Vel. nominal

@ Cuando el botdn pulsador Accu-Stop estd cerrado, la funcién arranque/paro estd inhabilitada.

ATENCION: El usuario es responsable de determinar qué
método de paro se adapta mejor a la aplicacién y cumplird con
los estandares aplicables para la seguridad del operador en una
maquina especifica.
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Opcién Velocidad lenta con Las Figuras 7.17 a la 7.20 muestran los cableados diferentes para la opcién
frenado Velocidad lenta con frenado.

Figura 7.17
Diagrama tipico de cableado para la opcion de Velocidad lenta con frenado

Alimentacion eléctrica
de control ® H ’ |
% Paro
(1)

Py ) O Arranque

Freno @

Velocidad lenta @

o o L[ s [ oL ala

4N

Terminales de
control SMC Dialog
Plus
Contactos
internos
auxiliares

BRSNS R Y

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte con la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal del
voltaje de entrada de la alimentacién eléctrica de control.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de alimentacion
eléctrica.
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Opcion de Velocidad lenta

con frenado (cont.) Figura 7.18

Diagrama tipico de cableado de modernizaciones para la opcion Velocidad lenta con frenado

Alimentacion
eléctrica de control I\ ’ |

Frenado
(1)

® Q 1
Velocidad lenta @
1

Arranque

o] R ]

Contaclos auxiliares

establecidos en Normal
Teminales de
Control SMC Dialog
Plus
Contactos
internos
auxiliares

llelal=le]= ala]x

@ Proporcionado por el cliente.
La proteccion contra sobrecarga debe inhabilitarse en el controlador SMC Dialog Plus.

© Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal del voltaje de
entrada de la alimentacién eléctrica de control.

®

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos de alimentacidn eléctrica.
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Figura 7.19

Diagrama tipico de cableado para la opcion Vel. lenta con frenado con contactor de aislamiento

Alimentacidn eléctrica ”_‘ ’ |
de control @

P:l’ro | @
\_/

Freno @
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Contaclos auxiliares
establecidos en Normal

Terminales de
control SMC Dialog
Pius
Contactos
internos
auxiliares

e[aleslale]sla[a]x

@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte la placa del fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal del voltaje de
entrada de la alimentacién eléctrica de control.

Nota: Consulte el Capitulo 3 acerca de los circuitos tipicos de alimentacion eléctrica.
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Opcion de velocidad lenta
con frenado (cont.) Figura 7.20
Diagrama tipico de cableado de opcidn Velocidad lenta con frenado con contactor de derivacion

Alimentacion ’ |
eléctrica de control @
4 (aco)

N

Freno @

Velocidad lenta @
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establecidos 4 vel. de
marcha
Terminales de
control SMC Dialog
A
Médulo
convertidor Barrade o Contactos
Boein 25

P auxiliares
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@ Proporcionado por el cliente.

® Consulte la placa de fabricante del controlador para verificar la capacidad nominal de
voltaje del voltaje de entrada de la alimentacién eléctrica de control.

i L

Nota: Consulte el Capitulo 3 para circuitos de alimentacidn eléctrica tipicos.
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Figura 7.21
Secuencia de funcionamiento de Opcion Velocidad lenta con frenado

Frenado

100% —— /

Velocidad ! !
de motor . '

o

«— Vel. —> < Arranque»<——— Marcha —>-= Frenado —>
lenta ' '

Tiempo (segundos) ,

Botones
pulsadores

Arranque
Cerrado

Abierto

Frenado
Cerrado

Abierto
Velocidad lenta

Cerrado
Abierto

Contactos
auxiliares

Normal L

1 :
—

Vel. nominal

ATENCION: El usuario es responsable de determinar qué
método de paro se adapta mejor a la aplicacién y cumplird con
los estandares aplicables para la seguridad del operador en una
maquina especifica.
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Comunicaciones en serie

El controlador SMC Dialog Plus puede ser inicializado, detenido y
programado por medio de un PLC o SLC que use un médulo opcional de
comunicacion Boletin 1203. Adicionalmente, la informacion de los
pardmetros puede ser leida al controlador 16gico por medio de transferencia
en bloques. La cantidad de informacién que puede ser transferida desde el
controlador SMC Dialog Plus estd determinada por las posiciones de los
microinterruptores en el médulo de comunicacion.

Nota: Los valores de pardmetros modificados mientras el motor esta
funcionando no son vélidos hasta el comienzo de la siguiente
secuencia de arranque.

La informacién en la Tabla 8.A proporciona la informacién para el control
16gico que puede ser enviada al controlador SMC Dialog Plus a través de la
tabla de imdgenes de salida del controlador 16gico.

Tabla 8.A
Datos de control légico
Bits lI6gicos @ L .
Descripcion Definition
15 14 | 13| 12| 11 | 10 8 7 6 5 4 3 2 1 0
1 = Paro
X Stop @ 0 = No parado
1 = Paro
X Start 0 = No parado
X Option Command (1) = (’\)lpmon'[mc.. .
= No opcidn inic.
1 = Borrar fallos
X Clear Faults © 0 = No borrar fallos

Los bits 4-15 no se usan

@ Solamente un bit se puede activr en un momento determinado.
® Elbit de paro tendrd prioridad en el funcionamiento cuando se active més de un bit. Los demds bits seran ignorados hasta que el bit de paro se restablezca.
© Se necesita una transicién de 0 a 1 para un comando valido.

Cableado de control

Consulte la Figura 3.14 en la pagina 3-10 acerca de los diagramas de
cableado aplicables para lograr el control de arranque y paro por medio del
SCANport.
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Habilitacion de control

De acuerdo a la programacién de fabrica, “Stop” es el inico comando de
control activo en el controlador SMC Dialog Plus cuando se utiliza el
SCANport. A fin de habilitar el control del motor desde un PLC o un SLC
por medio de un médulo de comunicaciones Boletin 1203, siga el
procedimiento de programacién a continuacion.

Descripcion

Accion

Pantalla

EEEE—
STOPPED
0.0 AMPS

. Presione cualquier tecla para obtener

acceso a la funciéon Choose Mode.

oo V]

~

CHOOSE MODE

2. Desplécese con las teclas Arriba/Abajo n 0 n CHOOSE MODE
hasta que aparezca la opcién Program. bien PROGRAM
3. Presione la tecla Enter para obtener ( PROGRAM )

aceso a la opcién Program.

. Desplécese con las teclas Arriba/Abajo

hasta la opcién Linear List.

0
bien

PROGRAM
LINEAR LIST
\.

. Presione la tecla Enter para obtener

acceso al grupo de programacion

D ——————

VOLTS PHASE A-B

Linear List. \ oVoLTS ! )
6. Desplacese con las teclas Arriba/Abajo )
hasta el pardmetro nimero 85 - Logic n 0 n LOGIC MASK
Mask. bien 0 85
7. Presione la tecla Sel para mover el
cursor hasta la segunda linea para SEL BOGIC MASK 6
modificar el pardmetro. . J

8. Presione la tecla Arriba hasta que n LOGIC MASK
aparezca el valor 4.@ 4 85
| —
9. Presione la tecla Enter para aceptar los ( LOGIC MASK )
nuevos parametros. 4 85

\ J

Nota:

Cero y 4 son las Unicas posiciones validas.

Si un médulo de comunicacion se desconecta del controlador SMC

Dialog Plus mientras el control estd habilitado (Logic Mask = 4),
ocurrird un fallo Comm Fault.
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La informacién en la Tabla 8.B propociona informacién sobre estado del
controlador SMC Dialog Plus que puede ser enviada a la tabla de imagen de
entrada del controlador 16gico.

Tabla 8.B
Informacion de estado del SMC
Bits logicos . N
Descripcion Definicion
15 14 13 12 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
1 = Habilitado
X Enabled @ | o _ No habilitado
. 1 = Funcionando
X Runing 0 = No funcionando
No se usa -
No usado -
) 1 = Arrancando
X Starting 0 = No arrancando
. 1 = Parando
X Stopping 0 = No parando
1 = Con fallo
X Faul 0 = Sin fallo

1 = A vel. nominal

A velocidad nominal
0 =No a vel nom.

Bits 9-15 no se usan

@ Cuando se aplica la potencia de control, este bit se establece siempre en 1.

Listado de
parametros

Factor de conversion
de escala

Equivalentes de unidades
en pantalla

Consulte el Apéndice B, Tabla B.1 para obtener un listado completo de los
grupos y parametros del controlador SMC Dialog Plus. Se proporcionan las
unidades de pardmetros ademds de la gama de ajustes.

Los valores de pardmetro del controlador SMC Dialog Plus se guardan como
nuimeros no escalados. Al leer los datos de pardmetros en la tabla de imagen
del PLC/SLC, divida este nimero entre el factor de escala mostrado en el
Apéndice B, Tabla B.1 para obtener el valor apropiado.

Al escribir desde la tabla de imagen de salida desde el PLC/SLC al
controlador SMC Dialog Plus, el factor de escala debe tomarse en
consideracidn a fin de asegurar que se envie el valor adecuado.

Algunas opciones de establecimiento de pardmetros usan una descripcién de
texto cuando se ven desde la pantalla LCD incorporada o desde un médulo de
interface de operador. Un ejemplo lo constituye el pardmetro, Starting Mode,
el cual tiene las opciones disponibles de Soft Start y Current Limit. La

Tabla B.2, que se encuentra en el Apédice B proporciona el equivalente
decimal de la unidad de visualizacién requerido para usarse al enviar un
comando desde un controlador 16gico al controlador SMC Dialog Plus.
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Transferencias en bloques
Datalinks/SLC

Tamano del rack

Interfaces

Ejemplos de E/S remotas

8-4

El controlador SMC Dialog Plus no ofrece Datalinks. Para comunicarse con
un controlador 16gico SLC, use el escaner 1747-SN (Serie B). Consulte el
manual del usuario del escaner para obtener las instrucciones sobre
transferencia de datos en bloque entre el controlador SMC Dialog Plus y un
procesador SLC.

El controlador SMC Dialog Plus siempre requiere una asignacién de
memoria de un cuarto de rack.

Consulte el manual del médulo de comunicaciones adecuado para obtener
informacion detallada sobre la instalacion del médulo de comunicaciones,
posiciones de los microinterruptores, instrucciones para transferencia en
bloque y localizacién y correccién de fallos del médulo de comunicaciones.

Ejemplo #1 - Controlador SLC 5/02 sin transferencia en bloque
Nota: El programa de légica de escalera para este ejemplo se encuentra en

la pagina siguiente.

Informacion de ejemplo
Direccién rack SMC: 2

Tamario del rack: 1/4
Grupo mdd. de arranque: 0
Transf. en bloque: No

Ranura escaner R I/0: 1

Posiciones del interruptor 3 del médulo de comunicaciones 1203-GD1

Y

Il | —| Transferencia en blogue Off

[ I < Comand Logic/estado On

Il | | Referencia/Retroalim Off
ol < DatalinkAOff
ZHl__ o| DatalinkBOff

Bl ©| DatalinkC Off

Bl | ~| Datalink D Off

Il | | Truncar ltimo Datalink Off

O=~—|

Mapa de la tabla de imagen SLC

Palab. Imagen Imagen
PLC de salida de entrada
0 Comando légico Estado l6gico
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Ejemplo #1 Programa de l6gica de escalera

Use los siguientes comandos 16gicos para arrancar y detener el controlador
SMC Dialog Plus desde un controlador 16gico programable. Este programa
verifica que el controlador SMC Dialog Plus haya recibido y respondido al
comando de parada antes de que se elimine el comando de parada.

Al presionar el botdn pulsador ARRANQUE de la médquina, el SLC envia un comando de ARRANQUE al controlador SMC Dialog Plus. El controlador
SMC Dialog Plus arrancard si el SLC o cualquier otro dispositivo de control no estd emitiendo un comando de PARO. (El botdn de arranque es un
contacto normalmente abierto en este ejemplo).

Botén pulsador de Comando de
ARRANQUE de la maquina ARRANQUE del SMC
|:18 O : 1.16
s ()
I N/

0 1

Cuando se presiona el botén de PARO de la mdquina, el SLC envia un comando de PARO al controlador SMC Dialog Plus. (El botdn de paro es un
contacto normalmente cerrado en este ejemplo). La derivacion propociona un circuito Iogico “enclavado” que ejerce el comando de PARO hasta que la
retroalimentacion del controlador SMC Dialog Plus indica que ha recibido el comando y ha respondido adecuadamente.

. Comando de
Botdn pulsador de PARO
de la méaquina PARO del SMC
l:18 O : 116
T /C (Y
1/ \ /
: 0
Comando Bit de
PARO marcha del
del SMC SMC
O : 116 I :1.16
C .
1= 1=
0 1
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Ejemplos de E/S remotas Ejemplo #2 - Controlador SLC 500 con transferencia en bloque

(cont-) Este ejemplo demuestra una transferencia en bloque del grupo de mediciones
del controlador SMC Dialog Plus (pardmetros 1-11) a un SLC500. Muchas
de las selecciones mostradas son especificas para el ejemplo. Puede ser
necesario que el usuario efectiie algunos cambios a fin de aplicar los
conceptos de este ejemplo en una aplicacién especifica.

Configuracion del sistema

SLC 5/02 o posteriores ~_{ { ES/?"G’ 1747-SN Serie B
. oo HH HH HH oo oo

55\ = =
° oo \eoi\e o]
Red de E/S remotas
S = Médulo de
o R comunicaciones
1203-GD1
Controlador
SMC Dialog Plus

Posiciones de interruptores del médulo de comunicaciones 1203-GD1

La siguiente informacién se proporciona para explicar las posiciones de los
interruptores del médulo de comunicaciones 1203-GD1 requeridas para este
ejemplo. Consulte los manuales 1203-GD1 para obtener més detalles
relacionados con las posiciones de los interruptores.

Informacion del ejemplo

Descripcion Switch Setting
Direccién rack SMC: 0 g_vg1(,c;rr1]t)erruptores 1y 2 (No se usan), Interruptores
Direc. grupo arranque: 0 SW2, Interruptores 1y 2 (On)
Ultimo rack: Si SW2, Interruptor 3 (On)
Mant. (lt. estado: Si SW2, Interruptor 4 (On)
Fallo en pérd. com.: Si SW2, Interruptor 5 (On)
Fallo controlador: Si SW2, Interruptor 6 (On)
Vel. en baudios RIO: 57 k SW2, Interruptores 7 y 8 (Off)
Transfer. en bloque: Si SWS3, Interruptor 1 (On)
Cmd/Estad légico: Si SWS3, Interruptor 2 (On)
Referencia/Retroalim: No SWS3, Interruptor 3 (Off)
Datalinks: No @ SWS3, Interruptores 4-8 (Off)

@ El controlador SMC Dialog Plus no es compatible con Datalinks
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Mapa de la tabla de imagen SLC

Palabra . Tamafio Arranque en
sLC Imagen de salida Imagen de entrada del rack grupo
0 Transferen. en bloques | Transferen. en bloques 1/4 00
1 Comando légico Estado légico

@ Establezca SW2, interruptores 1y 2 en “Activado”.

Posiciones de microinterruptores

Y Y
[ T —| Grupo médulo de arranque (0) Il —| Transt. en blog. On
[ T < Grupo médulo de arranque (0) [ T <¢| Cmd/Estldgico On
[ Tl | Estab. dltimo rack (On) Bl | « Referencia/Fdbk Off

o[ M ~| Mant. dltimo estado (On) o [l ] | Datalink A Off

(% [ Tl | Falloalperder com (On) % Bl | | Datalink B Off
[ Tl | Fallo controlador (On) Bl | | Datalink C Off
Bl | ~| Vel enbaudios RIO (57 K) I | ~| Datalink D Off
Bl | «| Vel enbaudios RIO (57 K) Bl | «| Truncar it Datalink Off

O=—| O<~—1|

Parametros de configuracion del software

Configuraciéon RIO usando archivos G - La operacién de transferencia en
bloque requiere que se configure el archivo G del médulo de escéner
1747-SN. Los parametros del archivo G del escéner estdn basados en los
dispositivos que tenga en la red RIO. Consiste en establecer direcciones de
arranque de dispositivo 16gicos y el tamafio de imagen de dispositivo 16gico
de cada dispositivo fisico/adaptador con el cual se comunica el escaner.

El archivo G esta configurado como parte del procedimiento de
configuracion de E/S para el archivo del procesador. Usted edita los datos
fuera de linea solamente bajo el menti de configuracién de E/S. Después que
el médulo de E/S especial 1747-SN sea asignado a una ranura, obtenga
acceso a la instruccion de mend SPIO CONFIG [F9] en el Software de
Programacién Avanzada (APS). Los pardmetros de configuracién se
establecen como sigue:

1. [F5], ADVNCD SETUP para especificar las magnitudes de entrada y

salida, entrada y salida escaneadas, tamafios de archivos MO y M1.
Este ejemplo de aplicacidon del SMC Dialog utiliza los siguientes
valores:
Miximo de palabras de entrada: 32 (fijo, no se puede modificar)
Maiximo de palabras de salida: 32 (fijo, no se puede modificar )
Palabras de entrada escaneadas: 32 (valor predeterminado@)
Palabras de salida escaneadas: 32 (valor predeterminado®)
Longitud MO: 3300 (tamafio establecido para oper. de transf. en bloque)

Longitud M1: 3300 (tamafio establecido para oper. de transf. en bloque)

@ Elestablecer en menos de 32 la cantidad de palabras escaneadas de entrada y de salida puede reducir
el tiempo de escaneado del procesador al transferir solamente una parte de la imagen de entrada y salida
que su aplicacion necesita. Es importante que no se establezca a cero ninguno de estos valores.
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2. [F7], G FILE SIZE para especificar la cantidad de palabras necesarias para el
médulo de E/S, 3 para operacion estandar, 5 si se usan E/S com—
plementarias. (En este ejemplo de aplicacién, tamafio de arch. G = 3).

3. [F6], MODIFY G FILE
La Palabra 0 del archivo G es configurada automéaticamente por
procesador segiin el médulo especial de E/S particular. La palabra O no se
puede editar.

Palabra 1, Direccién Primaria/Normal de dispositivo 16gico — Especifica
la direccién légica de arranque de cada dispositivo primario/normal de red
RIO. La direccién 1égica consiste en el nimero de rack 16gico (0, 1, 2 6 3)
y el grupo de arranque logico (0, 2, 4 6 6). Cada bit en esta palabra
representa una direccion 1égica. Para especificar una direccién (en modo
binario), usted debe colocar un 1 en el bit que corresponde a la direccién
16gica de arranque de cada dispositivo 1égico. (Para este ejemplo de
aplicacion del SMC Dialog, la palabra G1/16 = 1, lo cual indica rack
16gico 0, grupo de arranque 0.)

Palabra 2, Tamafio de la imagen l6gica del dispositivo primario/normal —
Especifica el tamafio de la imagen l6gica (cantidad de imagen de E/S de
escdner) de los dispositivos establecidos en la Palabra 1. Tal como en la
Palabra 1, estos bits corresponden al rack 16gico RIO y grupo de niimeros
16gicos. Para especificar el tamafio de imagen (en modo binario), usted
coloca un 1 en cada grupo que el dispositivo ocupa. (Este ejemplo de
SMC Dialog estd usando un tamafio de 1/4 de rack, Palabra G1/33 = 1.)

Palabra 3 y Palabra 4 consulte la configuracién de E/S Complementaria
(si el tamafio del archivo G se establece en 5), el cual no se usa en esta
aplicacion de ejemplo. Por favor consulte el manual del usuario del
escaner RIO (Publicacién 1747-6.6ES) y el manual del usuario del
Software de Programacién Avanzada (APS) (Publicacién 1746-6.4 ES)
para obtener mayor informacién sobre cualquiera de los pardmetros u
operaciones anteriores.

Programa de légica de escalera SLC 500

Términos BT Transferencia en bloque
usados: BTR Transferencia en bloque de lectura
BTW Transferencia en bloque de escritura

El programa de ejemplo de l6gica de escalera a continuacién realiza una
lectura de valores consecutivos de parametros del grupo de mediciones del
controlador SMC Dialog Plus (pardmetros 1-11) usando una pareja
BTW/BTR. La operacién BTW define para el médulo de comunicacién
Boletin 1203 el tipo de operacidn lectura/escritura del pardmetro (“Lectura de
valores continuos de parametros” para este ejemplo) e identifica los
pardmetros que serdn consultados. La ejecucién de la operacion BTR permite
que el médulo de comunicacién responda, proporcionando la informacién
solicitada.

Notas: (1) El programa de 16gica de escalera no contiene verificacién y
manejo de errores. Consulte los manuales del SLC 500 y del
escéner 1747-SN para esta documentacion.

(2) Para este ejemplo, se usa el software de programaciéon APS de
Allen-Bradley.
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Esquema del bufer de control BT — La tabla a continuacién mapea archivos de
enteros comenzando en N10:0 con la ubicacién del archivo M0 asociado
segtin lo definido en el programa de 16gica de escalera del ejemplo a
continuacion.

Archivo de datos de control BT

Indicadores de control

Longitud BT
l l— Direccion I6gica BT @
Direccion 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
N10:0 [>) 64

@ Los mddulos de comunicacién Boletin 1203 usan direccionamiento a full slot. Consulte el manual del escéner
1747-SN para obtener detalles completos a fin de determinar una direccion Iégica de BT.

@ Esta palabra es establecida por el programa de Idgica de escalera. Consulte el manual del escéner 1747-SN para
obtener las definiciones de Indicadores de control.

Formato de archivo de datos BTW - Es necesario un archivo de datos de
cuatro palabras para lograr una “Lectura de valores continuos de pardmetros”.
Para el ejemplo a continuacion, el archivo de datos BTW comenzara en la
direccién N10:10.

Archivo de datos BTW

Longitud de mensaje
l Valor decimal de PLC

Cantidad de valores de pardmetros a leer

‘7 Numero de parametro inicial

Direccion 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
N10:10 4 10 11

@ Este es un valor fijo, asociado con la funcion “Lectura de valores continuos de parametros”.

Ruta de datos para la BTW — El rengldn 2:6 del ejemplo del programa de
16gica de escalera a continuacion ejecuta una instruccién COP al archivo MO
para cargar los datos necesarios para la BTW.

Direccion 0123456789 Direccion 0123456789
N10:0 - M0:1.100
N10:10 - M0:1.110
N10:20 - M0:1.120
N10:30 - M0:1.130
N10:40 - M0:1.140
N10:50 - M0:1.150
N10:60 - M0:1.160
N10:70 - M0:1.170
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Formato de archivo de datos BTR — Un archivo de datos BTR puede definirse
también para aceptar la lectura de datos durante la operacién BTR. Para este
ejemplo, el archivo de datos BTR comenzara en la direccién N10:110.

Archivo de datos BTR
Palabra encabezado
Valor decimal PLC
—Cantidad de valores de parametros a leer
l ¢— Numero de parametro inicial
Direccion: 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
N10:110 15 o 1 1 #1 #2 #3 #4 #5 #6
N10:120 #7 #8 #9 #10 #11
@ Mensaje correcto: 1
Error de mensaje: -32767

Nota: Los valores de los parametros 1-11 leidos desde el controlador SMC
Dialog Plus se cargan en las direcciones N10:114 hasta la N10:124.

Ruta de datos parala BTR — El renglén 2:5 del programa de ejemplo de légica
de escalera a continuacién ejecuta una instrucciéon COP para copiar los datos
obtenidos de la BTR al archivo de enteros definido por el programa.

Direccion 0123456789 Direccion 0123456789
M1:1.100 - N10:100
M1:1.110 - N10:110
M1:1.120 - N10:120
M1:1.130 - N10:130
M1:1.140 - N10:140
M1:1.150 - N10:150
M1:1.160 - N10:160
M1:1.170 - N10:170




Capitulo 8

Comunicaciones en serie
Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Ejemplo #2 - Programa de ldgica de escalera

Renglon 2:0
Este rengldn borra la palabra de comando de BT Virtual en el primer escdn.
Primer escén - MOV
S:1 MOVE
J F Source 0[]
15 Dest N10:0
128
Renglon 2:1
Copia los bits de estado de BT del 1747-SN en el bufer de estado de BT Virtual.
r MOV
MOVE
Source M1:1.100 ||
Dest N10:100
0
Renglon 2:2
Este rengldn establece el bufer BT para una BTW.
Ldgica de BTR_Disp | BTW_Disp Bit de Virtual
usuario habilitacién BTW=0
BT_Virtual BTR=1
B3:0 1.0 1.0 N10:0 N10:0
JE—3/E JE—3/F (u-
1 10 13 15 Bit de habilitacion
BT_Virtual
N10:0
(1)
L
\=/ 15
Renglon 2:3
Este rengldn inhabilita el Virtual BT_Enable al terminar una BTW.
Virtual Bit de Bit de
BTW=0 efectuado habiliatacién
BTR=1 de BT Virtual BT_Virtual
N10:0 N10:100 N10:0
1/E—3E (v)
7 13 15

8-11



Capitulo 8

Comunicaciones en serie
Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Ejemplos de E/S remotas Ejemplo #2 Programa de l6gica de escalera (cont.)
(cont.)
Rengldn 2:4
Este rengldn establece el bufer BT para una BTR y establece el parémetro Virtual BT_Enable.
Ldgica de BTR_Disp Virtual
usuario BTW=0
BTR=1
B3:.0 [:1.0 N10:0
il OE (L)
- O )/
1 10 . .
Bit de habilitacion
BT_Virtual
N10:0
(1)
L
\E/ 15
Renglon 2:5
Este rengldn copia los datos BTR del 1747-SN, borra Bit de habilitacion de BT _ Virtual, y borra el bit de Iégica del usuario.
BTR_Disp Virtual Bit de
BTW=0 efectuado
BTR=1 de BT Virtual
1.0 N10:0 N10:100 COP
1 /E =NE 1 E COPY FILE
- ‘10 T T3 Source #M1:1.100
Dest #N10:100
Length 74
Bit de
habilitacién
BT_Virtual
N10:0
()
U
\Y/ 15
Légica de
usuario
B3:0
()
U
\Y/ 1
Renglon 2:6
Este rengldn copia la informacion BT al 1747-SN para su ejecucion.
COP
COPY FILE
Source #N10:0
Dest #M0:1.100
Length 74
Renglon 2:7
END
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La informacién en la tabla de datos listados a continuacién se obtuvo de un
motor de 150 Hp, 1800 RPM de capacidad nominal a 480 volts. El motor ha
estado funcionando continuamente durante un periodo de 72 horas.

Descripcion de | Nimero de | Valor de Descripcion de Nimero de | Valor de
parametro parametro | pantalla parametro parametro | pantalla
Voltage Phase A-B 1 470 Wattmeter 70 90.0
Voltage Phase A-B 2 474 Kilowatt Hours 8 82
Voltage Phase A-B 3 469 Elapsed Time 9 72
Current Phase A 40 120.0 Power Factor 100 92
Current Phase B 50 120.0 Motor Thermal Usage 1 80
Current Phase C 60 120.0

@ Consulte el apéndice By aplique el factor de escala a los parametros en la tabla de datos a continuacion.

Direccion Datos (Base = BINARIA)
B3:0 0000 0000 0000 0000

Direccion Datos (Base = DECIMAL)

N10:0 128 64 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:10 4 1 1 1 0 0 0 0 0 0
N10:20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:50 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:60 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:70 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:80 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:90 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:100 0 64 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:110 15 1 1 1 470 474 469 1200 1200 1200
N10:120 900 82 72 92 80 0 0 0 0 0
N10:130 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:140 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:150 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:160 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:170 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:180 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:190 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N10:200 0

MO:1 Longitud de archivo: 3300
Mo:2 Longitud de archivo: 0
Mo:3 Longitud de archivo: 0
Mo:4 Longitud de archivo: 0

M1:1 Longitud de archivo: 3300
M1:2 Longitud de archivo: 0
M1:3 Longitud de archivo: 0
M1:4 Longitud de archivo: 0

Direccion Datos (Base = HEX)
G1:0 2020 0001  OOOF
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Descripcion general

Pantalla de fallos

Eliminacion de fallos

Capitulo

Diagnéstico

Este capitulo describe los diagnésticos de fallos del controlador SMC Dialog
Plus. Ademas, esta seccion describe las condiciones que causan diversos
fallos.

Programacion de proteccion

Muchas de las caracteristicas de proteccion disponibles con el controlador
SMC Dialog Plus pueden ser habilitadas y ajustadas por medio de los
pardmetros de programacion provistos. Para més detalles sobre la
programcion, consulte la seccién Instalacién avanzada en el Capitulo 4,
Programacion.

El controlador SMC Dialog Plus viene equipado con una pantalla de LCD de
dos lineas de 16 caracteres. La pantalla muestra el mensaje del fallo en la
primera linea y el c6digo del mismo en la segunda.

Figura 9.1
Pantalla de fallos

OVERLOAD
F7

Nota: La pantalla de fallos permanecera activa mientras continde aplicada
la alimentacién de control. Si la alimentacién de control se
desconecta y se vuelve a conectar, el fallo se borrard, el controlador
se reinicializard, y la pantalla mostrard un estado de “Stopped”.

Importante: El restablecimiento de un fallo no corregird la causa de la
condicidn del fallo. Es necesario tomar una accién correctiva
antes de restablecer el fallo.

Se puede borrar un fallo usando cualquiera de una diversidad de métodos:

® Programe el controlador SMC Dialog Plus para borrar un fallo, lo cual se
encuentra en los grupos Faults y Linear List.

e Si se conecta un médulo de interface de operador al controlador, presione
el botén de Paro.

Nota: La seifial de paro no eliminara un fallo si la l6gica de
control estd inhabilitada (Logic Mask, pardmetro #85,
igual a 0).
e Desconecte y vuielva a conectar la alimentacién eléctrica al controlador
SMC Dialog Plus.
(Nota: Los fallos de comunicaciones no se pueden eliminar con este
método).

Importante: Un fallo por sobrecarga no se puede restablecer hasta

que el valor del pardmetro 11, Motor Thermal Use, sea
menor que el 75%. Vea la pagina 1-7 para més detalles.
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Bufer de fallos El controlador SMC Dialog Plus guarda en la memoria los cinco fallos més
recientes. Vea el biifer de fallos seleccionando el grupo de Fallos y
desplazdndose a través de los pardmetros del bifer de fallos. La informacién
se guarda como cddigos de fallo. Para determinar qué fallos han ocurrido, use

las referencias cruzadas de cédigos de fallos a continuacién.

Cadigos de fallos

La Tabla 9.A proporciona la totalidad de referencias cruzadas de los cédigos
de fallo disponibles y las descripciones de fallos conrrespondientes.

Tabla 9.A
Referencias cruzadas de cédigos de fallos
Cadigo de fallo Descripcion Cadigo de fallo Descripcion
F1/F30 Power Loss - A F12/F27 Line Fault-B
F2/F31 Power Loss - B F13/F28 Line Fault-C
F3/F32 Power Loss - C F15/F29 Line Fault
F4 Undervoltage F16 Phase Reversal
F5 Overvoltage F19 Jam
F6 Stall F21 Comm Fault
F7 Overload F23 Open Gate — A
F8 Controller Temp. F24 Open Gate - B
F9 Underload F25 Open Gate - C
F10 Volt Unbalance F64 Excess Starts/Hr.
F11/F26 Line Fault - A F128-138 System Faults

Contacto auxiliar El contacto auxiliar estd ubicado en los terminales 29 y 30. Este contacto

de fallos puede programarse como Normal o Fault. Observe que el estado que este
contacto adopta después del encendido (normalmente abierto o normalmente
cerrado) puede ser programado. Estos parametros se pueden encontrar en los
grupos Basic Setup, Advanced Setup o Linear List al modificar los
pardmetros en el modo Program.
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Power Loss

La pérdida de alimentacidn eléctrica indica que una fase de alimentacién
eléctrica de entrada no estd presente. La pantalla LCD del controlador
identificard la fase faltante.

Nota: Si las tres fases estdn ausentes cuando se emite un comando de
arranque, la pantalla LCD mostrard el mensaje “Starting” sin
producirse un giro del motor.

Line Faulte

Cuando aparece el mensaje Line Fault con la fase afectada identifica tres
posibles condiciones previas al arranque.

e Pérdida de fase
e Pérdida de carga
® SCR en cortocircuito

El mensaje Line Fault sin indicacién de fase aparece cuando ocurre una de las
condiciones siguientes mientras el controlador SMC Dialog Plus se encuentra
en el modo run.

e Pérdida de fase
e Pérdida de carga

® SCR en cortocircuito

Phase Reversal

La inversién de fase se indica cuando la alimentacion eléctrica de entrada en
el controlador SMC Dialog Plus se encuentra en una secuencia diferente a
ABC. Esta caracteristica de proteccién previa al arranque puede ser
inhabilitada.

Overvoltage and Undervoltage Protectione

La proteccion contra sobrevoltaje y bajo voltaje son definidas por el usuario
como un porcentaje del voltaje de linea programado. El controlador SMC
Dialog Plus monitoriza continuamente las tres fases de alimentacién
eléctrica. El promedio calculado se compara entonces con el nivel de disparo
programado.

@ La proteccion contra pérdida de fase, sobrevoltaje y bajo voltaje se inhabilitan durante la operacién de frenado.
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Voltage Unbalanceo

El desequilibrio de voltaje se detecta por la monitorizacién de los voltajes de
las tres fases de alimentacion eléctrica. La formula usada para calcular el
porcentaje de desequilibrio de voltaje es como sigue:

Vu=100 X (Vq/Vy)

Vu: Porcentaje de desequilibrio de voltaje

Vg: Desviacién méaxima de voltaje del voltaje promedio

V,: Voltaje promedio
El controlador se apagara cuando el desequilibrio calculado de voltaje
alcance los porcentajes de disparo programados por el usuario.

Stall Protection

La proteccion contra paro se habilita al final del tiempo de rampa programada
después que el motor se ha puesto en marcha. Si el controlador detecta que el
motor no se encuentra a la velocidad nominal al final de la rampa, se
desconectard después de transcurrido el tiempo de retardo seleccionado por el
usuario.

Jam Detectione

La deteccion de bloqueo funciona cuando el estado del controlador SMC
Dialog Plus se encuentra a “velocidad nominal”. El controlador se
desconectara cuando la corriente del motor alcance el nivel de disparo
definido por el usuario, el cual estd basado en un porcentaje de la capacidad
nominal de corriente del motor a plena carga programada.

Overload Protection

La protecion contra sobrecarga se habilita en el grupo Calibration al
programar lo siguiente:

e Overload class

Overload reset
Motor FLC

e Service Factor

Consulte el Capitulo 5 para obtener més informacién sobre la calibracién.
Underloade

La proteccién contra baja carga estd disponible para la monitorizacién de
corrientes bajas. El controlador se apagara cuando la corriente del motor
caiga por debajo del nivel de disparo. Este nivel de disparo, un porcentaje de
la capacidad nominal de corriente del motor a carga plena, puede ser
programado.

@ La proteccion contra el desequilibrio de voltaje se inhabilita durante la operacién de frenado.

@ La deteccion de bloqueos y la proteccion contra cargas bajas se inhabilitan durante la operacién de velocidad baja
y de frenado.
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Open Gate

El fallo Open Gate indica que se ha detectado una condicién anormal que
causa disparos defectuosos (p. €j.: una compuerta SCR abierta) durante la
secuencia de arranque. El controlador SMC Dialog Plus intentara arrancar el
motor un total de tres veces antes de que el controlador se apague.

Excess Starts/Hour

El fallo Excess Starts/hour aparece cuando la cantidad de arranques en un
periodo de una hora excede el valor programado.

Controller Temp

La temperatura del controlador es una indicacién de que se ha alcanzado la
temperatura nominal méxima de un terminal de alimentacidn eléctrica. El
microprocesador del controlador monitoriza la temperatura de los SCR
usando termistores internos. Cuando el controlador detecta una condicién de
exceso de temperatura, el microprocesador apaga los SCR y muestra los
codigos de fallo adecuados.

Una condicién de exceso de temperatura podria indicar la presencia de una
ventilacién inadecuada, temperatura ambiental elevada, sobrecarga o ciclos
excesivos de encendido y apagado.

Si existe una condicidn de temperatura excesiva durante el arranque, las
seflales de la compuerta SCR seran inhibidas y el controlador se disparara
para indicar el fallo. El fallo puede restablecerse inmediatamente. Sin
embargo, el motor no podra arrancarse sino hasta después que la temperatura
del controlador alcance niveles inferiores a los de disparo.

Comm Fault

El controlador SMC Dialog Plus inhabilita el control por medio del puerto de
comunicacién en serie como valor predeterminado en fébrica. A fin de
habilitar el control, el pardmetro Logic Mask (#85) que se encuentra en el
grupo de programacién Linear List debe establecerse a “4”. Con los médulos
de interface de operador Serie B, esto se puede lograr también habilitando el
control 16gico por medio del grupo de programacién Control Status.

Siun médulo de interface de operador Boletin 1201 o un médulo de

comunicacién Boletin 1203 se desconecta del controlador SMC Dialog Plus
cuando esta habilitado el control, ocurrira un Comm Fault.
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Capitulo 1 O

Localizacion y correcion de fallos

Para obtener soporte técnico para la puesta en marcha del controlador SMC Smart Motor
Boletin 150 o instalaciones existentes, pongase en contacto con el representante local de
Allen-Bradley. En los Estados Unidos y Canada, puede llamar también al
1-800-765-SMCS (765-7627) para obtener asistencia de lunes a viernes de las 8:00 a.m.
a las 12:00 meridiano y de la 1:00 p.m. a las 4:30 p.m. (hora de la zona central de
EE.UU.).

Introduccion Para seguridad del personal de mantenimiento asi como también para otros
que quizés estén expuestos a peligros eléctricos asociados con actividades de
mantenimiento, siga las préacticas locales relacionadas con la seguridad en el
trabajo (por ejemplo: las de NFPA 70E, Parte II en los Estados Unidos). El
personal del mantenimiento debe capacitarse en las practicas, procedimientos
y requisitos de seguridad relacionados con sus tareas de trabajo respectivas.

ATENCION: Existe un voltaje peligroso en el circuito del motor
aun cuando el controlador SMC Dialog Plus esté apagado. A fin
de evitar el riesgo de choque, desconecte la alimentacién eléctrica
principal antes de efectuar cualquier trabajo en el controlador, el
motor o dispositivos de control tales como los botones pulsadores
de Arranque y Paro. Los procedimientos que requieren el energi—
zado de partes del equipo durante la localizacién y correccion de
fallos, pruebas, etc., deben ser realizados por personal debida—
mente calificado, mediante el uso de practicas locales apropiadas
de seguridad en el trabajo y medidas de precaucion.

ATENCION: Desconecte el controlador del motor antes de medir
la resistencia del aislamiento (IR) de los devanados del motor . Los
voltajes usados para las pruebas de aislamiento de los devanados
pueden causar el fallo del SCR. No efectiie ninguna medicién en el
controlador con un probador e IR (Megger).

Nota: El tiempo que toma al motor alcanzar la velocidad de marcha puede
ser mayor o menor que el tiempo programado, dependiendo de las
caracteristicas de friccién e inercia de la carga conectada.

Nota: Dependiendo de la aplicacién, las opciones de Frenado inteligente de
motor SMB, Accu-Stop y Velocidad lenta con frenado pueden causar
alguna vibracién o ruido durante el ciclo de paro. Esto puede
minimizarse reduciendo la corriente de frenado. Si esto es un
problema en su aplicacidn, por favor consulte a la fabrica antes de
implementar estas opciones.
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El diagrama de flujo a continuacién se proporciona como una ayuda para una

rapida loca

Figura 10.1

Diagrama de flujo para la localizacion y correccion de fallos

Si

lizacién y correccién de fallos.

,Fallo en
pantalla?

El motor no arranca —
no hay voltaje de salida
al motor

El motor rota pero
acelera a plena
velocidad

no
El motor se detiene
mientras esté en
marcha

Situaciones
miscelaneas
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Tabla 10.A
Explicacion de la pantalla de fallos del SMC
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Pantalla Co;l;ﬂg de Causas posibles Soluciones posibles
Power Loss @ . . , - o \Verificar que no existan lineas abiertas (p.ej.:
(con indicacién de fase) | | »F>¥F3 | o Faltafase de alim. eléc. (segin se indique) fusible fundido de linea)
o \Verificar que no existan lineas abiertas (p. ¢j.:
Line Fault @ F11 F12 o Falta fase de alim. eléc. fusible fundido)
(con indicacién de fase) i:1 3 ’ o El motor no esté conectado adecuadamente o Verificar que no existan lineas de carga abiertas
y ¢ SCR en cortocircuito » Verificar que no hayan SCR en cortocircuito;
reemplazar si fuere necesario
o \Verificar que no existan lineas abiertas (p. ¢j.:
Line Fault ® o Falta fase de alim. eléc. fusible fundido
(sin indicacion de fase) F15 o El motor no esté conectado adecuadamente o Verificar que no existan lineas de carga abiertas
o SCR en cortocircuito o Verificar que no hayan SCR en cortocircuito;
reemplazar si fuere necesario
o El desequilibrio de la aliment. eléc. es mayor o \Verificar el sistema de aliment. eléc. y corregir si
que el valor programado por el usuario fuere necesario
Voltage Unbalance F10 o Eltiempo de retardo es muy corto para la o Extender el tiempo de retardo para que
aplicacion corresponda con los requisitos de la aplicacién
Phase Reversal F16 o Elvoltaje de aliment. eléc. de entrada no se o Verificar el cableado de alimentacién electrica
encuentra en la secuencia ABC esperada
o Elvoltaje de aliment. eléc. es menor que el valor | e Verificar el sistema de aliment. eléc. y corregir si
programado por el usuario fuere necesario
Undervolt F4 o Eltiempo de retardo es muy corto para la o Corregir el valor programado por el usuario
aplicacion o Extender el tiempo de retardo para que
corresponda con los requisitos de la aplicacion
e Elvoltaie de aliment. eléc. es mavor aue el valor | © Verificar el sistema de aliment. eléc. y corregir si
Overvolt F5 roara nln ado por ol uéuarié yorq fuere necesario
prog P o Corregir el valor programado por el usuario
o Motor sobrecargado o Verificar la condicién de sobrecarga del motor
Overload F7 o Los pardametros de sobrecarga no corresponden | e Verificar valores programados acerca de la clase
al motor de sobrecarga y CPC del motor
Stall F6 o El motor no ha alcanzado la velocidad plena al o Corregir fuente de atascamiento si existe una
final del tiempo de rampa programado
Jam F19 o La corriente del motor ha excedido el nivel de o Corregir fuente de bloqueo
bloqueo programado por el usuario.
o Eje roto de motor o Reparar o reemplazar motor
Underload F9 e Correas, brocas rotas, etc. o Revisar la maquina
o Cavitacién de la bomba o Revisar el sistema de bomba
o Circuito de compuerta abierto o Realizar verificacion de resistencia; reemplazar
Open Gate Fo3-F25 o Cable suelto de compuerta (180-1000 A) el mddulo de potencia si fuere necesario
(con indicacidn de fase) o Verificar las conexiones del cable entre la
compuerta y la tarjeta de interface
o La cantidad de arranques en un periodo de una | e Esperar un tiempo adecuado y volver a arrancar
Excess Starts/Hr. Fe4 hora ha excedido el valor programado o Apagar la caracteristica de Arranquesthr.
« Ventilacién bloqueada del controlador o \Verificar que exista una ventilacion adecuada
e Se excedié el c?iclo de trabaio del controlador o Verificar el ciclo de trabajo de la aplicacién
o Fallé el ventilador (si se usaJ) * Reemplazar el ventilador
Controller Temperature F8 e Se excedid el limite de la temp. ambiente o Esperar que el controlador se enfrie o
e Fallé el termistor P- proporcionar enfriamiento externo
e Fallé ol médulo de control o Reemplazar el mddulo de alimentacién eléctrica
o Reemplazar el médulo de control
Comm Fault F21 e Desconexién de comunic. en el puerto en serie | ° Ve"f'%?’ i existe una descongxion d.el cable de
comunicacién al controlador SMC Dialog Plus
System Faults F128y post. | e Fallo del hardware del modulo de control interno | e Reemplazar el médulo de control

MPU Comm Fault

Fallo del hardware del médulo de control interno

Reemplazar el médulo de control

@ Indicacién de fallo previo al arranque.

@ Para definir atin més este fallo, el usuario puede eliminar el fallo y reinicializar una sefial de arranque. Si la condicién de fallo alin esta presente, el controlador mostrara un fallo
Power Loss o Line Fault con indicacién de fase.
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Tabla 10.B

El motor no arranca — No hay voltaje de salida al motor

Pantalla

Causa posible

Soluciones posibles

Fallo mostrado

o Ver descripcién de fallo

Vea en la Tabla 10.A como
solucionar las cond. de fallo

Pantalla en blanco

o Control de voltaje ausente

e Fall6 el médulo de control

Verificar el cableado de
control y corregir si fuere
necesario

Reemp. el mdd. de control

o Dispositivos piloto

e Laentrada SMC Habilitado
esta abierta en terminal 13

e Elterminal 15 est4 abierto
en Paro suave, Control de
bomba y SMB

Vertificar el cableado
Verificar el cableado

Verificar el cableado

OSBOKF::;S o Control de arranque—paro Siga las instrucciones en las
’ no ha sido habilitado para el paginas 2-13 y 2-14 para
médulo de interface del habilitar la capacidad de
operador control
o \oltaje de control Verificar el voltaje de control
o Falld el médulo control Reemplazar el médulo de
control
o Faltan dos o tres fases de Verificar el sistema de
Starting aliment. eléctrica alimentacién eléctrica

Tabla 10.C

El motor gira (pero no acelera hasta la velocidad plena)

Pantalla

Causa posible

Soluciones posibles

Fallo mostrado

o Ver descripcién de fallo

Vea en la Tabla 10.A cédmo
solucionar condiciones de
fallo

Starting

e Problemas mecdnicos

o Establecimiento inadecuado
de limite de corriente

Fallé el médulo de control

Verificar agarrotamiento o
cargas externas y corregir
Verificar el motor

Ajustar el nivel del limite de
corriente a un valor mayor
Reemp. el mdd. de control

Tabla 10.D

El motor se detiene mientras esta en marcha

Pantalla

Causa posible

Soluciones posibles

Fallo mostrado

o Ver descripcién de fallo

Ver en la Tabla 10.A cémo
tratar condiciones de fallo

Pantalla esta en blanco

o Voltaje de control ausente

e Fallé médulo de control

Verificar el cableado de
control y corregir si fuere
necesario

Reemp. el mdd. de control

o Dispositivos piloto

Verificar cableado de control

OSE)OE\Fr,neds y corregir si fuere necesario
’ P o Falld médulo de control Reemp. el mdd. de control
o Faltan dos o tres fases de Verificar sistema de
Starting aliment. eléctrica alimentacién eléctrica

e Fallé médulo de control

Reemp. el mdd. de control
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Situaciones miscelaneas
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Situacion

Causa posible

Soluciones posibles

La corriente y el voltaje
del motor flucttian bajo
carga constante

Motor

Ahorra energia

Carga erratica

Verif. que el tipo de motor sea esténdar de induccién
jaula de ardilla
Establecer Ahorra energia en Off, luego volver a
arrancar.—

Si el problema desaparece,

reemplazar el médulo de control
— Si el problema persiste, desconectar

toda la alimentacion eléctrica al

controlador y verificar lasconexiones
Verificar las condiciones de carga

Operacidn erratica

Conexiones sueltas

Desconectar toda la alimentacién eléctrica al
controlador y verificar que no existan conexiones
sueltas

Acelera demasiado
rapido

Tiempo de arranque

Par inicial

Establecimiento del limite de
corriente

Ref. en el arranque

Aumentar el tiempo de arranque

Reducir valores de par inicial

Reducir valores de limite de corr.

Reducir tiempo de refuerzo de arranque o apagarlo

Acelera muy
lentamente

Tiempo de arranque

Par inicial

Establecimiento del limite de
corriente

Refuerzo en el arranque

Reducir tiempo de arranque

Aumentar valor de par inicial

Aumentar valor de limite de corriente
Aumentar tiempo de refuerzo en el arranque o
apagarlo

Ventilador no funciona
(97-1000 A)

Cableado
Fallé el(los) ventilador(es)

Verificar cableado y corregir si fuere necesario

o Reemplazar ventilador(es)

El motor se detiene
muy rapidamente con la
opcidn de Paro suave

Establecimiento del tiempo

Verificar el tiempo de paro programado y corregirlo o
aumentarlo

El motor se detiene
muy répidamente con la
opcidn de Paro suave

Parametros de tiempo de paro

Aplicacién equivocada

Verificar el tiempo de paro programado y corregirlo si
fuere necesario

La opcidn de Paro suave estd disefiada para
ampliar el tiempo de paro para aquellas cargas que
se detienen repentinamente cuando se desconecta
la alimentacién eléctrica del motor.

El golpe de ariete en el
fluido de las bombas
adn ocurre con la
opcién de Paro suave

Aplicacién equivocada

El Paro suave reduce gradualmente el voltaje en un
tiempo determinado. en el caso de bombas, el
voltaje puede caer muy rdpidamente para evitar los
golpes de ariete. Un sistema de circuito cerrado tal
como el Control de bomba seria més adecuado para
la aplicacién.

Consultar la Publicacion 150-911

El motor se
sobrecalienta

Ciclo de trabajo

Opciones prestablecidas Velocidad lenta y
Accu-Stop: La operacién prolongada a velocidades
lentas reduce la eficiencia de enfriamiento del motor.
Consultar con el fabricante del motor acerca de las
limitaciones del motor.

Opcidn de Frenado inteligente del motor:

Verificar ciclo de trabajo. Consultar al fabricante del
motor acerca de las limitaciones del motor.

Corto circuito del motor

Fallo de devanado

Identificar fallo y corregir.

Verificar SCR en cortocircuito; reemplazar si es
necesario.

Verificar que los terminales de alimentacién eléctrica
estén conectados firmemente.
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Desmontaje del

moédulo de control ATENCION: A fin de evitar peligros de choque eléctrico, des—

conecte la alimentacién eléctrica principal antes de realizar cual—
quier trabajo en el controlador, motor o dispositivos de control
(tales como los botones pulsadores de Arranque/Paro).

ATENCION: Asegirese de que los cables estén identificados
debidamente y que se registren los valores programados de los
pardmetros.

ATENCION: Al desmontar el médulo de control, asegtirese de
no doblar los pines del médulo de alimentacién eléctrica ni de la
tarjeta de interface.

ATENCION: El dispositivo de 500 amp estd equipado con dos
protectores que deben estar en posicién cuando se aplique la
alimentacioén eléctrica al controlador.

PP

El médulo de control no esté disefiado para ser reparado en la planta. Si
ocurre un fallo, debe reemplazarse el médulo completo. Observe el
procedimiento aplicable para el desmontaje del médulo de control.

24-135 Amp

Consulte la Figura 10.2 acerca de la referencia para el desmontaje del médulo
de control.

[
.

Desmonte todos los alambres de control y los cables del puerto en serie.

ot

Afloje los seis tornillos de montaje.

»

Desenchufe el médulo de control de la estructura de alimentacion eléctrica
tirando hacia afuera.

Figura 10.2
Desmontaje del médulo de control (24-135 A)
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@ i s

10-6



Capitulo 10

Localizacién y correccion de fallos
Manual del usuario del SMC Dialog Plus

180-360 Amp
Consulte la Figura 10.3 acerca de la referencia sobre el médulo de control.

1. Desmonte la puerta de acceso del controlador y el cable del puerto en
serie.

2. Retire la cubierta del controlador.

3. Retire todos los cables de control y afloje los seis tornillos de montaje del
moédulo de control.

4. Desenchufe el médulo de control de la tarjeta de interface tirando hacia
afuera.
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Figura 10.3
Desmontaje del médulo de control (180-360 A)
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500-1000 Amp

Consulte la Figura 10.4 acerca de las referencias para el desmontaje del
moédulo de control.

1. Desconecte todos los cables de control a los mddulos de control.
2. Afloje los seis tornillos del médulo de control.

3. Desenchufe el médulo de control de la tarjeta de interface tirando hacia
afuera.

Figura 10.4
Desmontaje del médulo de control (500-1000 A)

10-9



Capitulo 10

Localizacién y correccion de fallos

Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Reemplazo del médulo
de control

Desmontaje de la
cubierta protectora

10-10

Los pines de interconexién dorados en los médulos de potencia y las tarjetas
de interface estdn protegidos con un lubricante especial de contacto. No
limpie estos pines.

ATENCION: Al instalar el médulo de control, asegiirese de no
doblar los pines del médulo de potencia ni de la tarjeta de
interface.

Para instalar un médulo de control, invierta el orden del procedimiento de
desmontaje.

650-1000 Amp

Figura 10.5
Desmontaje de la cubierta protectora (500-1000 A)




Reemplazo de los
fusibles VOM

Verificacion de resistencia
del mddulo de alimentacion
eléctrica y la tarjeta de
interface
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500-1000 Amp

ATENCION: Para evitar riesgos de choque eléctrico, desconecte
la alimentacién eléctrica principal antes de trabajar en el
controlador, el motor, o dispositivos de control tales como los
botones pulsadores para Arranque/Paro.

ATENCION: El reemplazo del fusible con uno diferente al
nimero de parte recomendado puede causar dafio fisico al
controlador.

1. Retire el fusible del portafusibles con un extractor de fusibles
(Figura 10.6).

2. Empuje el fusible de repuesto en el portafusibles.

Figura 10.6
Reemplazo de los fusibles VOM

Fusibles VOM
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Allen-Bradley SMC Dialog Plus

Si un médulo de alimentacion eléctrica necesita ser verificado, use el
procedimiento aplicable descrito a continuacién.

ATENCION: Para evitar riesgos de choque eléctrico, desconecte
la alimentacién eléctrica principal antes de trabajar en el
controlador, el motor o dispositivos de control tales como los
botones pulsadores de Arranque/Paro.

ATTENTION: Asegiirese que los cables estén debidamente
identificados y que se registren los pardmetros programados.
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Verificacion de resistencia
del médulo de alimentacion
eléctrica y la tarjeta de
interface

(cont.)

10-12

24-135 Amp

Retire el médulo de control segin las instrucciones que comienzan en la
pagina 10-6. Consulte la Figura 10.7 acerca de la identificacién de pines del
mddulo de potencia.

Prueba de SCR en cortocircuito

1. Usando un ohmiémetro, mida la resistencia entre los terminales de linea y
de carga de cada fase en el controlador.

La resistencia debe ser mayor que 10,000 ohmios.

Resistencia de retroalimentacion

1. Mida la resistencia entre los pines 1 y 2.

La resistencia deberia ser 19,000 ohmios, +/-5%.

2. Mida la resistencia entre los pines 7 y 8.

La resistencia deberia ser 19,000 ohmios +/-5%.

Resistencia del cable Gate

1. Mida la resistencia entre los pines 2 y 3.

La resistencia deberia ser menor que 100 ohmios.

2. Mida la resistencia entre los pines 6 y 7.

La resistencia deberia ser menor que 100 ohmios.

Resistencia del termistor

1. Mida la resistencia entre los pines 4 y 5.

La resistencia deberfa ser menor que 150 ohmios.

Si el médulo de potencia falla cualquiera de estas pruebas, reemplacelo.

Figura 10.7
Ubicacion de pines para la verificacion de resistencia del médulo de alimentacion eléctrica
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180-1000 Amp

Retire el médulo de control segin las instrucciones que comienzan en la
pégina 10-6. Consulte la Figura 10.8 acerca de la identificacién de pines de
la tarjeta de interface.

Prueba de SCR en cortocircuito

Usando un ohmiémetro, mida la resistencia entre los terminales de linea y los
de carga de cada fase en el controlador. La resistencia deberia ser mayor que
10,000 ohmios.

Resistencia de retroalimentacion

1. Mida la resistencia entre:

® pines J17 y J18 para la fase L1/T1

® pines J12 y J13 para la fase L2/T2

® pines J4 y J5 para la fase L3/T3

Cada resistencia deberia ser aproximadamente de 20 K.

2. Mida la resistencia entre:

® pines J14 y J21 para la fase L1/T1

® pines J9 y J20 para la fase L2/T2

e pines J1 y J19 para la fase L3/T3

Cada resistencia deberfa se aproximadamente de 20 K.

Si cualquiera de las mediciones da una lectura de “abierto”, reemplace la
tarjeta de interface.

Figura 10.8
Ubicacion de pines para verificacion de resistencia en polos de alim. eléctrica (180-1000 A)

—
J18 J13 J5
J16 J11 J3
J14 Jo J1
J15 J10 J2
J17 J12 Ja
J24 | J23 J22|
J21 J20 J19
J6 | J8 J7 |

Resistencia de cable Gate

1. Mida la resistencia entre:

® pines J16 y J18 para la fase L1/T1
e pines J11 y J13 para la fase L2/T2

e pines J3 y J5 para la fase L3/T3
La resistencia deberia ser aproximadamente de 100 €.

10-13



Capitulo 10

Localizacién y correccion de fallos

Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Verificacion de resistencia
del médulo de potencia

y la tarjeta de interface
(cont.)

10-14

Mida la resistencia entre:

pines J14 y J15 para la fase L1/T1

pines J9 y J10 para la fase L2/T2

pines J1 y J2 para la fase L3/T3

La resistencia deberia ser aproximadamente 100 €.

....l\)

Si cualquiera de las resistencias es mayor que 100 €2, vuelva a verificar los
valores de resistencia directamente en los conectores de cables gate segtin lo
indicado en la Figura 10.9.

Con base en los resultados, serd necesaria una de las acciones siguientes:

1. Todos los valores de resistencia son védlidos — Reemplace la tarjeta de
interface.

2. Laresistencia es mayor que 100 Q — Reemplace el(los) conector(es) de
alimentacién eléctrica correspondiente(s).

Resistencia del termistor

1. Mida la resistencia entre:

® pines J6 y J24 para la fase L1/T1

e pines J8 y J23 para la fase L.2/T2

® pines J7 y J22 para la fase L3/T3
La resistencia deberia ser menor que 500 L.

Si cualquiera de las resistencias es mayor que 500 £, vuelva a verificar los
valores de resistencia directamente en los conectores del cable del termistor
segtlin se muestra en la Figura 10.9.

Con base en los resultados, serd necesaria una de las acciones siguientes:

e Sitodos los valores de resistencia son vélidos, reemplace la tarjeta de
interface .

e Sila(s) resistencia(s) es(son) mayores que 500 Q, reemplace el(los)
polo(s) de alimentacidn eléctrica correspondientes.

Figura 10.9
Identificacion de cables Gate y del termistor (180-1000 A)
Cable Gate,
fase L2-T2
Cable Gate
fase L1-T1 Cable Gate,
fase L3-T3
I
W‘,
Cable del = Cable Gate
termistor, WW‘ T3
fase L1-T1 ..‘\l ‘ fase L3-T3

Cale Gate, Cable del termistor
fase L1-T1 . Cable Gate,  fase L3-T3
Cable del termistor ¢ o0 0_To

fase L2-T2
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Especificaciones

Capacidad nominal eléctrica

UL/CSA/NEMA

IEC

Circuito de alimentacion eléctrica

Método de conexion

Motor en delta o estrella; SCR entre devanados y aliment.

Nimero de conectores

Equipo disefiado para cargas trifésicas solamente

Voltaje nominal de operacion (Ue)

200480 VCA (-15%, +10%)
200-600 VCA (-15%, +10%)

200415 V— (-15%, +10%)
200-500 V— (-15%, +10%)

Voltaje nominal de aislamiento (Ui) N/A 500 V—
Voltaje nominal de impulso (Uimp) N/A 4000V
Resistencia dieléctrica 2200 VCA 2500 V—

Cresta nominal de tension inversa recurrente

200-480 VCA: 1400V
200-600 VCA: 1600 V

200-415V—: 1400V
200-500 V—: 1600V

Frecuencia de operacién 50/60 Hz 50/60 Hz
Categoria de utilizacién MG 1 AC-53a
Proteccidn contra choque eléctrico N/A IP 00 (dispositivo abierto)
Proteccion DV/DT Red de supresor RC

Proteccion contra sobretension transitoria

Varistores de 6xido metalico: 220 Julios @ 24-360 A
220 Julios @ 480 V, 500-1000 A
300 Julios @ 600 V, 500-1000 A

Protecion contra corto circuito

Rendimiento SCPD Tipo 1
Lista SCPD Capacidad maxima de fusible o disyuntor:
Capacidad nominal Capacidad nominal de
de corr. de operacién | corr. no disruptiva de fallo
de dispositivo (le) (A rms sim)
24 A 5000 80A
35A 5000 125A
54 A 5000 200 A
97 A 10,000 350 A
135 A 10,000 500 A
180 A 10,000 600 A
240 A 18,000 700 A
360 A 18,000 1000 A
500 A 30,000 1200 A
650 A 30,000 1600 A
720 A 42,000 2000 A
850 A 42,000 2500 A
1000 A 85,000 3000 A

A1
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Capacidad nominal eléctrica (cont) | UL/CSA/NEMA | IEC

Circuito de control
100-240 VCA (-15%, +10%) | 100-240 V— (-15%, +10%)
Voltaje nominal de operacién@ 24 VCA (-15%, +10%) 24V — (-15%, +10%)
24 VCC (-20%, +10%) 24 VCC (-20%, +10%)

Voltaje nominal de asilamiento N/A 240V —
Voltaje nominal de impulsos N/A 3000V
Resitencia dieléctrica 1600 VCA 2000 V—
Frecuencia de operacién 50/60 Hz 50/60 Hz
Proteccidn contra choque eléctrico N/A IP20

Requisitos de alimentacion

Médulo de control 40 VA

Ventilador(es) disipadores térmicos

24 A -

35A -

54 A —

97 A 45 VA
135 A 45 VA
180 A 45 VA
240A 45 VA
360 A 45 VA
500 A 145 VA
650 A 320 VA
720 A 320 VA
850 A 320 VA
1000 A 320 VA

Disipacion térmica maxima (watts)

Capacidad nominal del controlador:

24 A 110
35A 150
54 A 200
97A 285
135A 490
180 A 660

@ Consulte la placa del fabricante del producto.
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Capacidad nominal eléctrica (cont.) | UL/CSA/NEMA IEC

Capacidad nominal del controlador (cont.)

240 A 935

360 A 1170

500 A 1400

650 A 2025

720 A 2250

850 A 2400

1000 A 2760
Contactos auxiliares
Voltaje nominal de operacion 28 v?:‘g) (\r/ei?stiva) 28 ch)éo(:/ez;stiva)
Voltaje nominal de aislamiento N/A 240V —
Resistencia dieléctrica 1600 VCA 2000 V-
Frecuencia de operacién 50/60 Hz 50/60 Hz
B300 (terminales 18-19)
Categoria de utilizacién C300 (terminales 18-20) AC-15
C300 (terminales 29-30)
Rendimiento SCPD Tipo 2
Lista SCPD Clase CC 8 A @ 1000 A corriente de fallo disponible
SCANport
Corriente méxima de salida 110 ma
Consideraciones ambientales UL/CSA/NEMA | IEC
0°C-50°C (abierto)

Gama de temperaturas de operacion

0°C-40°C (instalado en encolvente)

Gama de temperaturas de almacenamiento y

-20°C—+75°C
transporte
Altitud 2000 metros
Humedad 5%—-95% (sin condensacién)

Grado de contaminacion

2
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Consideraciones mecanicas

UL/CSA/NEMA IEC

Resistencia a la vibracién

De operacion

1.0 G pico, desplazamiento de 0.006 pulg.

Fuera de operacién

2.5 G, desplazamiento de 0.015 pulg

Resistencia a las sacudidas

De operacion

15G

Fuera de operacién

30G

Disefio

Term alim. eléc.: Mold. termofrag.: 24—135 A disip. term.
tiristor de disco de hockey: 180-1000 A

Méd de Control:  Mold. termofraguados y termopldsticos

Partes metdlicas: Alum. anodizado, latén enchapado, cobre,
0 acero enchapado

Terminales

Terminales de alimentacion eléctrica:

24-54 A: agujero de 6.0 mm con tornillo mordaza

97 and 135 A: un agujero de 11.5 mm (.453) did. c/u
180-360 A: un agujero de 10.5 mm (.413) dia. c/u

500 A: dos agujeros de 13.5 mm (.531) did. c/u

650y 720 A: tres agujeros de 13.1 mm (.515) did. c/u
850y 1000 A: seis agujeros de 13.1 mm (.515) did. c/u
Identificaciones en terminales de aliment. eléc.:
NEMA, CENELEC EN50 012

Terminales de control:

M 3.5 x 0.6 tornillo Pozidriv con placa de autoelevamiento
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Otras clasificaciones UL/CSA/NEMA IEC
Niveles de emisién de EMC
Emsiones conducidas de radio frecuencia Clase A
Emisiones radiadas Clase A

Niveles de inmunidad de EMC

Descarga electrostatica

8 kV Descarga de aire

Campo electromagnético de radio frec.

Segtin IEC 947-4-2

Fendmenos transitorios rapidos

Segtin IEC 947-4-2

Sobrevoltaje transitorio

Segtin IEC 947-4-2

Caracteristicas de sobrecarga:

Tipo Sobrecarga térmica de estado sélido con pérdida de fase
Limites de corriente 1.0-999.9 Amps
Clases de disparo 10, 15,20y 30
Cap. nominal de corriente de disparo 120% FLC
Cantidad de terminales 3
Precision de medicién
Voltaje +2%
Corriente +5% 06
kw +10%
kWH +10%
Factor de potencia de desplazamiento +3%©

Supone que se utiliza el mddulo convertidor Boletin 825.
El controlador SMC Dialog Plus calcula los valores de corriente a una resolucién de dos posiciones decimales aunque solamente

muestra décimos de Amp. La precisién de la pantalla es, por lo tanto, reducida por truncado. El efecto del truncado en la precisién

dependerd de la magnitud del valor.
© Supone una alimentacién equilibrada.
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Informacion de parametros

Tabla B.1
Lista de parametros
Grupo Descripcion Nimerode | Unidades en Factor Minimo Méximo Config. Config. de
P del parametro | parametro pantalla de escala predeterm. usuario
Voltage _ _ _ _
Phase A-B 1 Volts 1
Voltage _ _ _ _
Phase B-C 2 Volts 1
Voltage _ _ _ _
Phase C-A 3 Volts 1
Current
Phase A 4 Amps 10 - - - -
Current
5 Amps 10 — — — —
Metering @ Phase B
Current
Phase C 6 Amps 10 — — — —
Wattmeter 7 kw 10 — — — —
Kilowatt 8 KWH 1 _ _ _ _
Hours
Elapsed Time 9 Hora 1 — — — —
Power Factor 10 - 100 — — - -
Motor Thermal 11 o 1 _ _ _ _
Usage °
Clear Fault 18 — — No, Si No —
Fault
Buffer #1 @ 19 - 1 - - - -
Fault
Buffer #2 @ 20 - 1 - - - -
Fault Fault
Buffer #3 @ 21 - 1 - - - -
Fault
Buffer #4 @ 22 - 1 - - - -
Fault
Buffer #5 @ 23 - 1 - - - -
Estandar, Paro suave, Control de bomba, Frenado de
SMC Option @ 14 — — motor inteligente de velocidad lenta, Accu-Stop o —
Velocidad lenta con frenado
Staring Mode 28 — — Paro suave, Limite de corriente Arranque suave
) Ramp Time #1 30 Segundos 1 0 30 10
Basic Setup —
Initial Torque #1 31 % LRT 1 0 90 70
Current Limit 34 % CPC 1 50 600 50
Level
) ) 0.0
Kickstart Time 35 Segundos 10 0.0 2.0 (OFF)

@ Capacidad de sdlo lectura.
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Tabla B.1 (cont.)

Lista de parametros

Grupo Descripcion Numero de | Unidades en Factor de Minimo Maximo Config. Config de
P de pardmetro | parametro pantalla escala predeterm. usuario
Stall Delay 37 Segundos 10 0.0 10.0 0 (Desact.)
Energy Saver 38 — — Off, On Desactivado
Au1x ;)n%n;act 39 — — Normal, Vel. nominal Normal
Aux Cg ntact 40 — — Normal, Fallo Normal
Cg’(‘)‘:ff;3 # - — NA, N.C. NA.
Parameter _ _ Listo, Inic. predet ;
Mgmt. 17 Invoc de EE, Guardar en EE Listo
Opciones de control
Paro suave
Soft Stop time 42 Segundos 1 0 60 0
Control de bomba
Starting Mode 08 _ _ Arranque suave, Limite de corr. Arranque
9 y Arranque de bomba suave
Pump Stop 42 Segundos 1 0 120
Velocidad lenta preseleccionada
Basic Setup | Slow Speed 4 - — Baja, Alta Alta
(cont.) Direction ja,
Sllg;';'egtri’:r?d 45 — — Retroceso, Avance Avance
Stow Aocel 46 % CPC 1 0 450 0
Slot Running 47 % CPC 1 0 450 0
Frenado inteligente de motor
raking 48 % CPC 1 0 400 0
Accu-Stop
S'°g”ei%fed 4 - — Baja, Alta Alta
Stow Aocel 46 % CPC 1 0 450 0
Slow Running 47 % CPC 1 0 450 0
oraKng 48 % CPC 1 0 400 0
Stopping 51 % CPC 1 0 400 0
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Grupo Descripcion Nunlero de | Unidades en Factor de Minimo Maximo Config. Conflg.
de Parametro | parametro pantalla escala predet. usuario
Velocidad lenta con frenado
Sl Spoed 44 - — Baja, Alta High
. Slow Accel o
Basic Setup Current 46 % FLC 1 0 450 0
(cont.) .
Slow Running 47 %FLC 1 0 450 0
oraking 48 %FLC 1 0 400 0
Dual Ramp 29 — — No, Si No
Ramp Time 32 Segundos 1 0 30 10
'“i“a'#tg’q”e 33 % LRT 1 0 90 70
FaEERESEE : o | oo
U’B’;gf“ 53 Segundos 1 0 99 0
Overvolt Level 54 " folije 1 0 199 0 (Off
inea
OSZI';’;" 55 Segundos 1 0 99 0
Jam Level 56 % FLC 1 0 999 0 (Off)
Jam Delay 57 Segundos 10 0.0 10.0 0
U”Ea'a’l‘ce 58 % 1 0 25 0 (Of)
Advanced eve
Setup U”Bi::;“" 86 Segundos 1 0 99 0
Rebalance 59 — Off, On Off
U"fggad 60 %FLC 1 0 99 0 (Of)
U"ggli‘)’,ad 61 Segundos 1 0 99 0
Phase 62 - — Off, On off
Reversal ’
Staits per 63 - 1 0 99 0 (Of)
Restart
Attempls 64 — 1 0 5 2
Restart Delay 65 Segundos 1 0 60 0
ETM Reset 15 — — Off, On off
Parameter 17 _ _ Listo, Inic. predet. Listo
Management Invoc. de EE, Guardar en EE
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Tabla B.1 (cont.)
Lista de parametros

Grupo Descri'pcién Nt]nlero de U_nida_des _Qe Factor de Minimo Maximo Config. Config._ de
de parametro parametro visualizacién escala predet. usuario
Overload 36 - - Off, 10, 15,20y 30 off
Class
Overload 88 — — Manual-Auto Manual
Reset
Motor HP 79 HP 10 0.0 6,553.5 0.0
Rating
Motor kW 80 KW 10 0.0 6,553.5 0.0
Rating
Line Voltage 69 Volts 1 0 9999 480
Motor CPC 70 Amps 10 1.0 999.9 1.0
Service Factor 84 — 100 0.01 1.99 1.15
Motor Code 7 _ _ A/B,C,D,E FGHJ KL G
. Letter M,N,P,R, S, T,UyV
Calibrate
LRC Ratio 81 — 10 0.0 19.9 0.0
Converter . )
Ratio 74 — — Ninguno, 20, 180, 630 Ninguno
5, 50, 75, 100, 150, 200,
CT Ratio 75 — — 250, 300, 400, 500, 600, 750, 5:5
800, 1000, 1200 :5
Calibration 76 — — Off, On Off
E"‘:’ Calib. 77 Amps ® 0.01 999.9 0.0
mps
Current Phase
A0 4 Amps 10 - - -
Parameter _ _ Listo, Inic. predet. ;
Mgmt 17 Invoc. de EE, Guardar en EE Listo

© Capacidad de sdlo lectura.
® Elfactor de escala es 100 cuando el parametro 70, CPC de motor, tiene un valor programado méximo de 10.0 Amps; en el caso de valores mayores que 10.0 Amps, el factor
de escala es 10.
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Tabla B.2
Referencias cruzadas de texto de parametros/Unidades en pantalla
T):Té(::tg: Descripcion Texto de selecciones U";:ﬁ?;faen

Estandar 0
Paro suave 1
Control de bomba 2
14 SMC Option Vel. lenta prestablecida 3
Frenado intelig. de motor 4
Accu-Stop 5
Vel. lenta con frenado 6
Off 0
15 ETM Reset on ]
Listo 0
Inic. predet. 1
17 Parameter Mgmt. oo, do EE >
Guardar en EE 3
No 0
18 Clear Fault Si 3
Limite de corriente 0
28 Starting Mode Arranque suave 1
Arranque bomba @ 2
No 0
29 Dual Ramp @ si ]
Off 0
10 1
36 Overload Class 15 2
20 3
30 4
Off 0
38 Energy Saver on ]
Normal 0
39 Aux Contacts 1 & 2 Vel de marcha ]
Normal 0

40 Aux Contact 3
Fallo 1
. N.A. 0
41 Contact 3 Config NC. ]
44 Slow Speed Select ® Baja 0
Alta 1
Retroceso 0

45 Slow Speed Direction @

Avance 1
Off 0
59 Rebalance on ]
Off 0

62 Phase Reversal
On 1

Q000

Pump start esta disponible solamente con la opcién de Control de bomba.
Dual Ramp esta disponible solamente con el controlador estandar.
Slow Speed Select esta disponible solamente con las opciones Vel. lenta prestablecida y Accu-Stop.

Slow speed Direction esta disponible solamente con la opcion de Vel. lenta preseleccionada.
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Tabla B.2 (cont.)
Referencias cruzadas de texto de parametros/Unidades en pantalla
T):Té(::tg: Descripcion Establec. de texto \llji::;?i‘izf:igi

A 0

B 1

c 2

D 3

E 4

F 5

G 6

H 7

J 8

72 Motor Code Letter K 9
L 10

M il
N 12
P 13
R 14
S 15
T 16
U 17
v 18

Ninguno 0

) 20 1

74 Converter Rating 180 >
630 3

5:5 0

50:5 1

755 2

100:5 3

150:5 4

200:5 5

250:5 6

75 CT Ratio 300:5 7
400:5 8

500:5 9
600:5 10

700:5 1

800:5 12

1000:5 13
1200:5 14

Manual 0

88 Overload Reset

Auto 1




Partes de repuesto

Apéndice

Voltaje de control de

Descripcion Capacidad SMC Numero de parte @
entrada

Esténdar Completa 40888-490-01-S1FX

Paro suave Completa 40888-490-01-A1FX

Control de bomba Completa 40888-490-01-B1FX

;gf;f:;o'ﬁggi Completa 40888-490-01-C1FX

24-54 A 40888-490-01-D1AX

97-135 A 40888-490-01-D1BX

SMB 180-360 A 40888-490-01-D1CX

500-650 A 40888-490-01-D1DX

720-1000 A 40888-490-01-D1EX

2454 A 120-240V CA 40888-490-01-E1AX

97-135 A 40888-490-01-E1BX

Accu-Stop 180-360 A 40888-490-01-E1CX

500-650 A 40888-490-01-E1DX

720-1000 A 40888-490-01-E1EX

24-54 A 40888-490-01-F1AX

97-135 A 40888-490-01-F1BX

Velocidad lenta con frenado 180-360 A 40888-490-01-F1CX

500-650 A 40888-490-01-F1DX

. 720-1000 A 40888-490-01-F1EX

Médulos de control Estandar Completa 40888-490-01-52FX

Paro suave Completa 40888-490-01-A2FX

Control de bomba Completa 40888-490-01-B2FX

;izgfcac‘fo'ﬁgi Completa 40888-490-01-C2FX

24-54 A 40888-490-01-D2AX

97-135 A 40888-490-01-D2BX

SMB 180-360 A 40888-490-01-D2CX

500-650 A 40888-490-01-D2DX

720-1000 A 40888-490-01-D2EX

2454 A 24 V CA/CC 40888-490-01-E2AX

97-135 A 40888-490-01-E2BX

Accu-Stop 180-360 A 40888-490-01-E2CX

500-650 A 40888-490-01-E2DX

720-1000 A 40888-490-01-E2EX

24-54 A 40888-490-01-F2AX

97-135 A 40888-490-01-F2BX

Velocidad lenta con frenado 180-360 A 40888-490-01-F2CX

500-650 A 40888-490-01-F2DX

720-1000 A 40888-490-01-F2EX

@ Se suministra una pieza por nimero de parte.
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Descripcion Capacidad SMC Voltaje de linea Numero de parte @
24 A 200-480 V 40382-899-02
35A 200-480 V 40382-899-03
54 A 200-480 V 40382-899-03
97 A 200-480 V 40382-806-01
135 A 200-480 V 40382-806-03
180 A 200-480 V 40382-809-03
240 A 200-480 V 40382-809-05
360 A 200-480 V 40382-809-07
500 A 200-480 V 40382-810-01
650 A 200-480 V 40382-818-01
720 A 200-480 V 40382-818-03
850 A 200-480 V 40382-819-01
. ) L 1000 A 200-480 V 40382-819-03
Mddulos de alimentacién eléctrica 2aA 200600 V 210382-899-04
35A 200-600 V 40382-899-04
54 A 200-600 V 40382-899-04
97 A 200-600 V 40382-806-02
135A 200-600 V 40382-806-04
180 A 200-600 V 40382-809-04
240A 200-600 V 40382-809-06
360 A 200-600 V 40382-809-08
500 A 200-600 V 40382-810-02
650 A 200-600 V 40382-818-02
720 A 200-600 V 40382-818-04
850 A 200-600 V 40382-819-02
1000 A 200-600 V 40382-819-04

@ Se suministra una pieza por niimero de parte.
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Descripcion Capacidad SMC Voltaje de linea Numero de parte @
24-500 A 200-480 V N/D
650 A 200-480 V 40382-811-01
720 A 200-480 V 40382-811-03
850 A 200-480 V 40382-812-03
o 1000 A 200-480 V 40382-812-01
SCR individuales 24-500 A 200600 V N/D
650 A 200-600 V 40382-811-02
720 A 200-600 V 40382-811-04
850 A 200-600 V 40382-812-04
1000 A 200-600 V 40382-812-02
24-135 A Completo N/D
) ) 180-360 A Completo 40382-805-01
Tarjeta de interface 500 A Completo 40382-814-01
650-1000 A Completo 40382-814-02
24-54 A Completo N/D
97-135 A Completo 40382-807-01
Ventiladores disipadores térmicos 180-360 A Completo 40382-804-01
500 A Completo 40382-813-01
650-1000 A Completo 40382-815-01
. 24-360 A Completo N/D
Fusible de VOM 500-1000 A Completo 40382-816-01
24-360 A 200-480 V (2]
500-1000 A 200-480 V 40382-817-01
VoM 24-360 A 200-600 V (2]
500-1000 A 200-600 V 40382-817-02

@ Se suminstra una pieza por nimero de parte.
® Los mddulos de proteccion estan disponibles como accesorios de montaje en la planta. Vea Apéndice D.
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Accesorios
Descripcion Descripcion/Se usa con No. de Cat.
24-54 A, 480V 150-N84
) y 24-54 A, 600 V 150-N86
Médulos de proteccion 97-360 A 480V 150-N8AL
97-360 A, 600 V 150-N86L
97-360 A 199-LF1
Conectores de terminal 500-720 A 199-LG1
850-1000 A 199-LJ1
Cubiertas de terminales 97-135A 150-NT1
IEC 180-360 A 150-NT2
Conjunto enmarcador montaje en puerta 1201-DMA
Médulos de interface de Solamente al programador 1201-HAP
operador Panel de control analégico 1201-HA1
Panel de control digital 1201-HA2
E/S remotas 1203-GD1
DH 4850 1203-GD2
Médu!os dg RS 232/422/485-DF1 (Serie B)
gomunicacion RS 232/422/485-DF1 1203-GD2
DeviceNet 1203-GK5
1/3 metro, macho-macho 1202-C03
Cables de 1 metro, macho-macho 1202-C10
comunicacion 3 metros, macho-macho 1202-C30
9 metros, macho-macho 1202-C90
1-125A 825-MCM20
i ) 9-100 A 825-MCM180
Médulos convertidores 64-360 A 825-MCMB30
Barra de conexién 150-NFS
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Alternar

American Wire Gauge
(AWG)

Archivo G

BTR
BTW

Bufer

CA

Ciclo

Ciclo de servicio

Contactor de CA

Contactos
normalmente abiertos

Contactos
normalmente cerrados

Controlador PLC®

Controlador programable

Controlador SLC™

Glosario

Manual del usuario del SMC Dialog Plus

Conmutar alternativamente entre dos selecciones posibles.

Un sistema de normas usado para designar el calibre de conductores eléctricos. Los
nimeros de calibre tienen una relacion inversa con el diametro real; los nimeros
mayores tienen secciones transversales mas pequeiias. Sin embargo, un conductor

de un solo hilo tiene un 4rea mayor que un conductor multifilar del mismo calibre por
lo cual tienen la misma especificacién para conduccién de corriente.

La configuracién del archivo G se basa en los dispositivos que usted tiene en la red
RIO. La configuracién del Archivo G consiste en establecer las direcciones iniciales
de los dispositivos 16gicos y el tamaiio de la imagen del dispositivo légico de cada
adaptador/dispositivo fisico con el cual se comunica el escéner.

Instruccién de PLC para transferencia en bloque de lectura.
Instruccién de PLC para transferencia en bloque de escritura.

1. En términos de software, un registro o grupo de registros usados para el
almacenamiento provisional de datos a fin de compensar por la diferencia de
velocidades de transmisién entre el dispositivo transmisor y el dispositivo
receptor.

2. En términos de hardware, un circuito de aislamiento usado para evitar la reacciéon
de un circuito con otro.

Corriente alterna.
1. Una secuencia de operaciones que se repite regularmente.
2. El tiempo necesario para que ocurra una secuencia de operaciones.

La relacién entre los tiempos de operacién y reposo u operaciones repetitivas bajo
cargas diferentes.

Un contactor de corriente alterna (CA) esta disefiado para el propédsito especifico de
establecer o interrumpir un circuito de alimentacién eléctrica de CA.

Un conjunto de contactos en un relé o interruptor que estan abiertos cuando el relé
esta desenergizado o cuando el interuptor esta desactivado. Se cierran cuando se
energiza el relé o se activa el interruptor.

Un conjunto de contactos en un relé o interruptor que estdn cerrados cuando el relé
estd desenergizado o cuando el interuptor esta desactivado. Se abren cuando se
energiza el relé o se activa el interruptor.

1. Un controlador programable de Allen-Bradley.

Un sistema de estado sélido que tiene memoria programable por el usuario para el
almacenamiento de instrucciones para implementar funciones especificas tales como
el control de E/S, 16gica, sincronizacién, conteo, generacién de informes,
comunicacion, aritmética y manipulacién de archivos de datos. Un controlador
consiste en un procesador central, interface de salida/entrada y memoria. Un
controlador esta disefiado como un sistema de control industrial.

Un controlador programable de Allen-Bradley con un nombre que incluya las siglas
SLC. Vea Controlador programable.

Glosario-1



Glosario

Manual del usuario del SMC Dialog Plus

cop

Cursor

Desplazamiento

E/S remotas

Estado

Factor de potencia

Factor de servicio (F-S)

Fallo
Fenomeno transitorio

Funcionamiento
por impulsos

Gate

Habilitar

Inhabilitar
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Esta instruccidn copia datos de una ubicacién a otra. No usa bits de estado. Si desea
un bit de habilitacién, se debe programar una salida paralela usando una direccién de
almacenamiento.

El elemento intensificado o parpadeante en una pantalla. Un medio de indicar dénde
ocurre la entrada de datos o la edicién.

El movimiento vertical de datos en una pantalla causado por el retorno automatico de
una linea de datos en pantalla por cada nueva linea agregada en el extremo opuesto.

E/S conectadas a un procesador a través de una red en serie. Con una red en serie, las
E/S remotas pueden ubicarse a grandes distancias del procesador.

La condicién en un momento determinado de cualquiera de una diversidad de
entidades dentro de un sistema. Estas condiciones puede ser representadas por valores
en una linea de estado.

Una medida de la diferencia de tiempo de fase entre el voltaje y la corriente en un
circuito de CA. Se representa por el coseno del dngulo de esta diferencia de fase. El
factor de potencia es la relacién entra la potencia real (kW) y la total kVA o la
relacidn entre la potencia real (W) y la potencia aparente (volt-amperes).

Cuando se usa en la placa del fabricante de un motor, es un niimero que indica en
cuanto puede excederse la capacidad nominal de carga del motor expresada en la
placa del fabricante sin causar una degradacién grave (p.ej.: un motor con un F-S
1.15 puede producir un par que serd un 15% mayor que el de uno con un S-F 1.0) a
fin de ajustar las cargas medidas en un intento de compensar por condiciones que
sean dificiles de medir o definir.

Cualquier mal funcionamiento que interfiere con la operaciéon normal del sistema.
Una desviacién momentanea en un sistema eléctrico o mecénico.

El funcionamiento por impulsos es un medio de lograr un movimiento momentaneo
del motor mediante el cierre repetitivo de un circuito usando un botén pulsador o
elemento de contacto.

El elemento de control de un SCR (rectificador de silicio controlado) comunmente
llamado tiristor. Cuando se aplica un voltaje positivo pequefio momenténeo al gate, el
SCR conduciré corriente (cuando el 4nodo es positivo con respecto al catodo del
SCR). La conduccién de corriente continuara aun después de eliminar la sefial del
gate.

Permitir una accién o aceptacion de datos mediante la aplicacién de una sefial
adecuada a la entrada adecuada.

Inhibir la activacién de la 16gica.

El método de invertir la rotacién del motor mediante el uso de dos contactores
separados, uno de los cuales produce la rotacién en una direccién y el otro produce
la rotacién en la direccién opuesta. Los contactores se interclavan eléctricamente (y
mecédnicamente) a fin de que no se puedan energizar ambos al mismo tiempo.

Pantalla de cristal liquido, es un dispositivo de lectura visual reflectiva cominmente
usado en relojes digitales y computadoras portatiles.
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Un modo seleccionado de operacién. Ejemplo: marcha, prueba o programa.

2. Un controlador programable de Allen-Bradley con un nombre que incluye las
siglas PLC. Vea Controlador programable.

El par minimo que un motor desarrollard en reposo para cualquier posicién angular
del rotor (con el voltaje nominal aplicado a la frecuencia nominal).

El proceso de absorber y recortar los sobrevoltajes transitorios en una linea de entrada
de CA o circuito de control. Generalmente se usan VOM (varistores de 6xido
metdlico) y redes de R—C especialmente disefiadas para lograr este objetivo.

Un conductor corto con el cual se conectan dos puntos.

En una red de comunicacion, el circuito 16gico o software en una estacién que
determina sus pardmetros de comunicacién para un canal particular de comunicacién.

Un conjunto de convenciones que controlan el formato y la temporizacién de datos
entre los dispositivos de comunicacioén.

Red Data Highway 485. Una red de banda base para paso de testigo de
Allen-Bradley para una red de 4rea local basada en el estandar RS-485.

Un conmutador de estado sélido, llamado a veces tiristor. E1 SCR tiene un anodo,

un catodo y un elemento de control llamado la compuerta. El dispositivo proporciona
la rectificacién controlada puesto que puede activarse a voluntad. E1 SCR puede
conmutar grandes corrientes a voltajes elevados. Son pequefios en tamafio y de peso
muy liviano.

Un estandar EIA que especifica las caracteristicas eléctricas, mecanicas y funcionales
para circuitos de comunicacién binarios en serie en una red de punto a punto.

Un estandar EIA que especifica las caracteristicas eléctricas de circuitos de interface
digital de voltaje equilibrado en una red de punto a punto.

Un estandar EIA que especificalas caracteristicas eléctricas de circuitos de interface
digitales de voltaje equilibrado en una red de puntos muiltiples.

Pertinente a la transmisién de tiempo secuencial de, almacenamiento de, o las
operaciones légicas de datos, usando las mismas instalaciones para partes sucesivas.

La temperatura ambiente es la temperatura del aire, agua o un medio circundante
donde el equipo funcionard o se almacenara.

Meétodo usado por un PLC para transferir datos que no requiere actualizaciones
continuas. Para realizar esta funcién, el médulo proporciona una palabra de estado al
PLC durante un escan de transferencia discreta normal. Esta palabra de estado ocupa
el primer grupo de médulos en la tabla de imagenes de E/S del PLC para el rack
designado. La palabra de estado es usada entonces por el programa PLC para
controlar las funciones BTW y BTR del PLC.

Underwriters Laboratories (una agencia de certificacién).

La velocidad preseleccionado se refiere a una o méas velocidades fijas en las cuales el
variador funcionara.
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